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Spawarka MMA IGBT 250A LCD G80086 GEKO

Cena brutto 337,26 zt

Cena netto 274,20 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G80086

Kod producenta G80086

Kod EAN 5901477169212
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Spawarka MMA IGBT 250A LCD G80086 GEKO

Spawarka inwertorowa z technologig IGBT przeznaczona do spawania elektrodami rutylowymi i zasadowymi. Urzgdzenie
wyposazone w cztery moduty IGBT oraz rozbudowany system chtodzenia zapewnia stabilng prace przy natezeniu do 250A.

Zakres pradu spawania 20-250A
Cykl pracy przy 250A 60%
Srednica elektrody 1,6-4,0 mm

Zasilanie 230V / 50-60Hz

Charakterystyka techniczna

Technologia IGBT

Cztery moduty IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) oraz cztery diody mocy zapewniajg sprawne spawanie elektrodami o Srednicy
do 4 mm. Technologia ta charakteryzuje sie wysoka sprawnoscig energetyczng i stabilnoscig tuku spawalniczego.

System chtodzenia

Rozbudowany uktad chtodzenia sktadajacy sie z duzych radiatoréw i wydajnego wentylatora w tylnej czesci obudowy. Konstrukcja ta
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skutecznie odprowadza ciepto z wnetrza urzgdzenia, co przektada sie na diuzszg zywotnosc¢ podzespotdéw elektronicznych.

Panel sterowania LCD

Czytelny wyswietlacz LCD umozliwia precyzyjne ustawienie parametréw spawania. Panel pozwala na wybdr trybu pracy oraz
regulacje natezenia pradu w zakresie od 20 do 250A z doktadnoscia do 1 ampera.

Funkcje wspomagajace

Urzadzenie wyposazono w trzy automatyczne funkcje: Hot Start (utatwienie zajarzenia tuku), Anti Stick (zabezpieczenie przed
przyklejeniem elektrody) oraz ARC Force (stabilizacja tuku i kontrola gtebokosci wtopu).

Specyfikacja techniczna

Model G80086
Napiecie zasilania 230V
Czestotliwos¢ zasilania 50/60 Hz
Pobér mocy 7,1 kVA
Napiecie bez obcigzenia 60V
Zakres pradu spawania 20-250A
Cykl pracy przy 250A 60%

Cykl pracy przy 193A 100%
Wspoétczynnik mocy 0,9
Srednica elektrody 1,6-4,0 mm
Typ chtodzenia Wentylator
Klasa ochrony IP21S
Klasa izolacji H

Cykl pracy - co to oznacza w praktyce
Cykl pracy 60% przy 250A oznacza, ze spawarka moze pracowac przez 6 minut z 10-minutowego cyklu przy maksymalnym

natezeniu. Po tym czasie wymaga 4 minut przerwy na ochtodzenie. Przy obcigzeniu 193A urzgdzenie moze pracowac bez przerwy
(100% cyklu pracy).

Funkcje automatyczne
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Hot Start

Funkcja chwilowo podwyzsza prad spawania ponad wartos¢ ustawiong w momencie zajarzenia tuku. Zapobiega przyklejeniu
elektrody do materiatu podczas inicjowania spawania, co szczegdlnie utatwia prace z elektrodami zasadowymi.

Anti Stick

W przypadku zwarcia elektrody ze spawanym materiatem funkcja automatycznie minimalizuje napiecie i prad spawania. Pozwala to
spawaczowi na tatwiejsze oderwanie elektrody bez ryzyka jej przegrzania lub uszkodzenia urzadzenia.

ARC Force
Stabilizuje tuk spawalniczy niezaleznie od jego dtugosci. Nizsze wartosci parametru dajg tuk miekki i ptytszy wtop, wyzsze wartosci

umozliwiajg gtebsze wtopienie i spawanie tukiem krétkim. Przy maksymalnych ustawieniach mozliwe jest przepalenie materiatu na
wskros.

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie i na placu budowy
¢ Prace remontowe i konserwacyjne w przemysle

e Spawanie stali nierdzewnej elektrodami zasadowymi

e Spawanie zeliwa z wykorzystaniem odpowiednich elektrod

¢ Montaz i naprawa ogrodzen, bram, konstrukcji metalowych

e Prace w rolnictwie - naprawa maszyn i urzadzen

¢ Spawanie elementéw karoserii i ram pojazdéw

¢ Drobne prace slusarskie wymagajgce mobilnos$ci urzadzenia

Rodzaje elektrod

Elektrody rutylowe

Najpopularniejszy typ elektrod do spawania stali konstrukcyjnych. Charakteryzujg sie tatwym zaptonem, stabilnym tukiem i niewielka
iloscig zuzla. Zalecane dla poczatkujacych spawaczy. Moga by¢ stosowane we wszystkich pozycjach spawania.

Elektrody zasadowe
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Przeznaczone do spawania stali nierdzewnej, zeliwa oraz konstrukcji odpowiedzialnych. Wymagaja wyzszej temperatury i bardziej
stabilnego tuku. Przed uzyciem nalezy je przesuszy¢ w temperaturze 300-350°C przez 1-2 godziny. Dajg spoiny o wyzszej
wytrzymatosci niz elektrody rutylowe.

Parametry ochrony

Klasa ochrony IP21S
Cyfra 2 oznacza ochrone przed dostepem palcéw do czesci niebezpiecznych. Cyfra 1 to ochrona przed kroplami wody spadajacymi

pionowo. Litera S wskazuje, ze test przeprowadzono przy wtgczonym urzadzeniu. Spawarka nadaje sie do pracy w pomieszczeniach
zamknietych.

Klasa izolacji H

Najwyzsza klasa izolacji uzwojen, dopuszczajgca prace w temperaturze do 180°C. Zapewnia bezpieczng eksploatacje urzadzenia

nawet przy intensywnym obcigzeniu i w podwyzszonej temperaturze otoczenia.

Informacje dodatkowe

Do spawarki zaleca sie stosowanie kabli spawalniczych o przekroju minimum 25 mm?2 przy dtugosci do 5 metréw. Dtuzsze
kable moga powodowad spadek napiecia i niestabilnos¢ tuku. Urzadzenie wymaga zabezpieczenia w instalacji elektrycznej
typu B lub C o wartosci 16A.
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