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SPAWARKA SERII MIG MAG- 250 KD1837

Cena brutto 996,84 zt

Cena netto 810,44 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1837

Kod producenta KD1837

Kod EAN 5903175335982

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka MIG/MMA 250A Kraft&Dele KD1837

KD1837 to dwufunkcyjna spawarka inwertorowa z serii TECHNOMIG, umozliwiajgca prace metodg MIG/MAG oraz MMA.
Urzadzenie oparto na technologii IGBT i PWM, co przektada sie na stabilno$¢ tuku, niskie straty energii i kompaktowe wymiary
przy masie 14,5 kg. Przeznaczone zaréwno do warsztatéw, jak i prac terenowych zasilanych z agregatu pradotwdrczego.
Maks. prad spawania 250 A (MIG)
Metody spawania MIG/MAG + MMA

Cykl pracy 60%

Waga 14,5 kg

Charakterystyka urzadzenia

Technologia IGBT i PWM

Tranzystory IGBT w potaczeniu z modulacja szerokosci impulséw (PWM) zapewniaja precyzyjng regulacje pragdu spawania,
ograniczaja rozprys stopionego metalu i stabilizujg tuk elektryczny. Efektem jest lepsza jakos¢ spoiny przy nizszym zuzyciu energii w
poréwnaniu z urzadzeniami transformatorowymi.
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Dwa tryby pracy: MIG/MAG i MMA
Przetaczenie miedzy metodami pozwala spawac zaréwno drutem w ostonie gazowej (MIG/MAG), jak i elektrodg otulong (MMA). Tryb

MIG/MAG sprawdza sie przy dtuzszych spoinach i cienszych materiatach, MMA — w terenie i przy grubszych elementach stalowych,
bez koniecznosci butli z gazem.

Wbudowany podajnik drutu

Zintegrowany mechanizm podawania drutu obstuguje srednice 0,6; 0,8 i 1,0 mm z regulowang predkoscig 2,5-12 m/min.
Whbudowanie podajnika w obudowe spawarki eliminuje konieczno$¢ stosowania zewnetrznego podajnika i upraszcza konfiguracje
stanowiska.

Mobilnos¢ i zasilanie z agregatu
Masa 14,5 kg i wymiary 450x205x340 mm umozliwiajg transport urzadzenia bez dodatkowego wyposazenia. Spawarka przyjmuje

zasilanie 230 V z sieci lub agregatu pradotwérczego, co umozliwia prace poza statg infrastrukturg elektryczng — na budowach, w
halach produkcyjnych i w terenie.

Specyfikacja techniczna

Marka / Model Kraft&Dele / KD1837

Typ urzadzenia Spawarka inwertorowa MIG/MAG + MMA
Napiecie zasilania 230V /50-60 Hz

Pobér mocy (KVA) 3,7 kVA (MIG) / 3,2 kVA (MMA)
Zakres pradu spawania 40-250 A (MIG) / 50-200 A (MMA)
Znamionowy cykl pracy 60%

Wspdtczynnik mocy 0,93 (MIG) / 0,7 (MMA)
Sprawnosc¢ 85%

Klasa izolacji H

Podajnik drutu Wewnetrzny

Predkos$¢ podawania drutu 2,5-12 m/min

Srednica drutu (MIG) 0,6/0,8/1,0mm

Srednica elektrody (MMA) 1,6-5,0 mm

Wymiary (dt. x szer. x wys.) 450 x 205 x 340 mm

Waga 14,5 kg

Cykl pracy 60% — co to oznacza w praktyce?
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Cykl pracy okresla, przez jaki czas w ciaggu 10 minut urzagdzenie moze pracowac bez przerwy przy znamionowym pradzie. Wartos$¢
60% oznacza 6 minut spawania i 4 minuty chtodzenia. Przy nizszych pradach czas ciggtej pracy wydtuza sie. Parametr ten ma
znaczenie przy planowaniu prac seryjnych i dtuzszych spoin.

Zastosowania

e Spawanie konstrukcji stalowych ze stali weglowej i niskostopowej

e Spawanie stali nierdzewnej w trybie MIG/MAG z odpowiednim gazem ostonowym

e Spawanie miedzi i metali niezelaznych

¢ Naprawy karoserii i elementéw cienkosciennych (drut 0,6 mm)

e Spawanie grubszych elementéw elektrodg otulong w trybie MMA

e Prace terenowe i budowlane z zasilaniem z agregatu

* Produkcja i naprawa ogrodzen, bram oraz konstrukcji spawanych

e Spawanie spoin czotowych i pachwinowych na powierzchniach ptaskich i zaokraglonych

Zawartos$¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1837

¢ Przewdd spawalniczy MMA DIN z uchwytem elektrody
¢ Przewdd masowy DIN z zaciskiem

e Tarcza ochronna z szyba

e Miotek ze szczotka do zuzla

Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ podtgczenia przewodéw masowego i spawalniczego do
odpowiednich gniazd oznaczonych biegunowoscia. W trybie MIG/MAG dobdr predkosci podawania drutu i napiecia spawania
nalezy dostosowac do grubosci materiatu i zastosowanego gazu ostonowego — zbyt niska predkosc drutu powoduje
przyklejanie sie elektrody, zbyt wysoka — niestabilnos¢ tuku.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie przedmuchanie wnetrza obudowy sprezonym powietrzem w celu usuniecia osadéw
metalicznych, ktére moga wptywac na izolacje podzespotéw. Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym miejscu, z dala od
wilgoci i agresywnych oparéw. Klasa izolacji H oznacza dopuszczalng temperature pracy uzwojen do 180°C, co zapewnia
trwatos¢ przy intensywnej eksploatacji.

Dobor elektrody w trybie MMA

Spawarka KD1837 obstuguje elektrody otulone o $rednicy 1,6-5,0 mm. Dobdr srednicy elektrody powinien odpowiada¢ grubosci
spawanego materiatu: elektrody 1,6-2,0 mm stosuje sie przy blachach do 3 mm, elektrody 2,5-3,2 mm przy materiatach 3-8 mm, a
elektrody 4,0-5,0 mm przy elementach grubosciennych powyzej 8 mm.
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