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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wspomagajgcych prace.
Zakres pradu 20-250 A

IMetody spawania TIG DC / MMA
Cykl pracy 60% 250 A

Zasilanie 230V / 50Hz

Charakterystyka techniczna

Spawarka TIG 250HS 230V GEKO G80074

Spawarka TIG 250HS 230V GEKO G80074

674,10 zt

548,05 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G80074

G80074

5901477113529

Narzedzia GEKO

Inwertorowa spawarka dwumetodowa z technologig MOSFeT, umozliwiajgca precyzyjne spawanie metoda TIG DC oraz
uniwersalne spawanie elektrodami otulonymi MMA. Wyposazona w zapton bezkontaktowy HF oraz komplet funkcji

Technologia inwertorowa MOSFeT

Wykorzystanie tranzystoréw MOSFeT zapewnia stabilny tuk spawalniczy przy zmniejszonej masie urzadzenia. Technologia

inwertorowa przeksztatca prad z czestotliwoscia kilkudziesieciu kHz, co pozwala na precyzyjng kontrole parametréw spawania i

zmniejsza zuzycie energii w poréwnaniu do transformatorowych spawarek tradycyjnych.

Zapton bezkontaktowy HF (High Frequency)
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Rozpoczecie spawania TIG bez koniecznosci dotykania elektrodg materiatu bazowego. Wysokoczestotliwosciowy impuls inicjuje tuk
na odlegtos¢ kilku milimetréw, co eliminuje ryzyko zanieczyszczenia spoiny wolframem oraz utatwia precyzyjne pozycjonowanie przy
spawaniu cienkich elementéw i trudnodostepnych miejsc.

Cykl pracy 60% przy 250A
Parametr okreslajacy czas pracy spawarki w ciggu 10-minutowego cyklu. Przy maksymalnym pradzie 250A urzadzenie moze

pracowac 6 minut, a nastepnie wymaga 4 minut przerwy na chtodzenie. Przy obcigzeniu 194A cykl pracy wynosi 100%, co oznacza
mozliwos$¢ pracy ciggtej bez przerw technicznych.

Funkcje wspomagajace MMA
Hot Start - zwiekszenie pradu na poczatku spawania utatwiajgce zajarzenie elektrody. Arc Force - automatyczna korekta pradu przy

zblizaniu elektrody zapobiegajaca przyklejaniu. Anti Stick - odciecie pradu przy przywarciu elektrody chronigce przed uszkodzeniem
spawarki i utatwiajagce oderwanie elektrody.

Specyfikacja techniczna

Model G80074
Napiecie zasilania 230V / 50Hz
Napiecie biegu jatowego 62V

Zakres pradu TIG DC 20-250 A
Zakres pradu MMA 20-250 A
Znamionowy cykl pracy 60%

Prad przy cyklu pracy 100% 194 A

Prad przy cyklu pracy 60% 250 A
Srednica elektrody TIG 1,6 -2,4 mm
Srednica elektrody MMA 1-4mm
Grubos¢ spawalna 0,5-10 mm
Typ zaptonu TIG HF (bezkontaktowy)
Chtodzenie obudowy wentylator
Chtodzenie uchwytu TIG powietrze
Klasa izolacji F

Stopien ochrony IP21S
Norma konstrukcyjna EN 60974-1
Certyfikat CE

Metody spawania

TIG DC (Tungsten Inert Gas)
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Spawanie nieplawgca sie elektroda wolframowa w ostonie gazu obojetnego (argon). Metoda zapewnia czyste, precyzyjne
spoiny bez zuzla. Oznaczenie DC (Direct Current) wskazuje na prad staty, ktéry stosuje sie do spawania stali weglowych,
nierdzewnych i miedzi. Elektroda wolframowa nie topi sie podczas procesu - materiat dodatkowy wprowadza sie osobno w
postaci preta.

Dodatkowy wyptyw gazu po spawaniu (post-flow)

Funkcja zapewniajgca ciagta ostone gazowa przez kilka sekund po zakonczeniu spawania. Chroni rozgrzang elektrode wolframowag
oraz strefe spoiny przed utlenieniem, co wydtuza zywotnos¢ elektrody i poprawia jakos¢ wykonanych potaczen.

MMA (Manual Metal Arc)
Spawanie elektrodami otulonymi - uniwersalna metoda umozliwiajgca prace w warunkach terenowych, przy wietrze i w trudno

dostepnych miejscach. Otulina elektrody tworzy ostone gazowg i zuzel chronigcy spoine. Metoda nie wymaga butli z gazem, co
zwieksza mobilnos¢ spawarki.

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych z profili i blach o grubosci do 10 mm
¢ Precyzyjne faczenie cienkich elementéw ze stali nierdzewnej (TIG DC)
e Spawanie rur i instalacji z miedzi metoda TIG

e Naprawy i konserwacja maszyn w warunkach warsztatowych

¢ Prace montazowe w terenie z wykorzystaniem metody MMA

¢ Spawanie elementéw stalowych w budownictwie i przemysle

e Renowacja i naprawa narzedzi roboczych

Uzytkowanie i konserwacja

Stopien ochrony IP21S

Oznaczenie IP21S okresla ochrone przed ciatami statymi wiekszymi niz 12,5 mm oraz przed pionowo spadajacymi kroplami wody.
Litera S wskazuje na dodatkowg ochrone podczas pracy. Spawarka wymaga ostony przed bezposrednim dziataniem opadéw
atmosferycznych i nie powinna by¢ uzytkowana w warunkach duzej wilgotnosci.

Klasa izolacji F oznacza, ze materiaty izolacyjne wytrzymujg temperature do 155°C. System chtodzenia wentylatorowego
wymaga okresowego czyszczenia kanatéw powietrznych z pytu spawalniczego - zanieczyszczenia mogg ograniczy¢ przeptyw
powietrza i spowodowacd przegrzanie podzespotéw.

Napiecie biegu jatowego 62V jest parametrem bezpieczenstwa - po zakonczeniu spawania napiecie na zaciskach wyjsciowych

automatycznie spada do bezpiecznego poziomu. Wartos$¢ ta jest zgodna z norma EN 60974-1 regulujagcg wymagania dla
spawarek tukowych.

Zawartosé¢ zestawu
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Kompletny zestaw zawiera: urzadzenie inwertorowe, uchwyt do spawania TIG z przewodem, uchwyt do spawania MMA z
przewodem, kabel masowy z zaciskiem, komplet czesci eksploatacyjnych (elektrody wolframowe, tuleje zaciskowe, dysze
ceramiczne), maske spawalniczg, szczotke spawalnicza oraz instrukcje w jezyku polskim.

Materiaty eksploatacyjne
Do pracy spawarka TIG wymagane sg: elektrody wolframowe (najczesciej z dodatkiem toru lub lantanu), gaz ostonowy argon

(czystos¢ min. 99,95%), prety spawalnicze dobrane do rodzaju spawanego materiatu. Do spawania MMA - elektrody otulone o
srednicy 1-4 mm, dobrane do typu stali i pozycji spawania.
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