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SPOIWO BEZOLOWIOWE 0,7MM 100G 76851
NO_NAME

Cena brutto 55,24 zt

Cena netto 44,91 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76851

Kod producenta 76851

Kod EAN 5906083070297
Producent YATO

Opis produktu
Spoiwo bezotowiowe 0,7 mm 100g YATO 76851

ICyna lutownicza bezotowiowa w formie drutu o $rednicy 0,7 mm ze stopem Sn99,3Cu0,7 i topnikiem w rdzeniu. Produkt
zgodny z dyrektywa RoHS 2002/95/EC, przeznaczony do precyzyjnego lutowania komponentéw elektronicznych.

Srednica drutu 0,7 mm
Sktad stopu Sn99,3 Cu0,7
IMasa netto 100 g

Zakres temperatury 250-350°C

Charakterystyka techniczna spoiwa bezotowiowego

Stop cyny i miedzi Sn99,3Cu0,7

Sktad 99,3% cyny i 0,7% miedzi zapewnia stabilne wtasciwosci lutownicze bez uzycia otowiu. Stop ten charakteryzuje sie dobrg
zwilzalnoscig i odpornoscia mechaniczng potgczen, co jest istotne przy lutowaniu elementéw SMD i przewlekanych.

Srednica drutu 0,7 mm
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Precyzyjna $rednica umozliwia kontrolowane dozowanie spoiwa podczas pracy z drobnymi komponentami elektronicznymi. Grubos¢
0,7 mm to standard w elektronice, pozwalajacy na lutowanie $ciezek PCB i wyprowadzen o matych przekrojach bez ryzyka nadmiaru
lutu.

Topnik w rdzeniu drutu
Wbudowany topnik eliminuje konieczno$¢ osobnego naktadania pasty lutowniczej. Podczas topienia spoiwa topnik aktywuje sie

automatycznie, oczyszczajac powierzchnie i poprawiajac rozptywalnos¢ lutu, co skraca czas lutowania i ogranicza ryzyko zimnych

lutowan.

Zgodnosc¢ z RoHS 2002/95/EC

Certyfikacja RoHS potwierdza brak substancji niebezpiecznych, w tym otowiu, kadmu i rteci. Produkty lutowane tym spoiwem moga
by¢ stosowane w urzadzeniach komercyjnych zgodnie z wymogami prawnymi Unii Europejskiej dotyczacymi elektroniki.

Specyfikacja techniczna

Model 76851

Marka YATO

Srednica drutu 0,7 mm

Masa opakowania 100 g

Sktad stopu S-Sn99,3 Cu0,7 (99,3% cyny, 0,7% miedzi)
Zalecana temperatura grota 250-350°C

Norma PN EN 29453:2000

Dyrektywa RoHS 2002/95/EC

Typ topnika Whbudowany w rdzen drutu

Zastosowanie spoiwa bezotowiowego

e Lutowanie ptytek drukowanych PCB w elektronice uzytkowej i przemystowej

e Montaz i naprawa elementéw SMD oraz komponentéw przewlekanych THT

e Prace serwisowe w sprzecie telekomunikacyjnym i komputerowym

¢ Lutowanie modutdéw elektroniki samochodowej zgodnie z normami automotive
¢ Produkcja prototypdéw i urzadzen w matych seriach

¢ Naprawa urzadzen AGD zawierajacych uktady elektroniczne

e Projekty hobbystyczne i edukacyjne w elektronice

e Lutowanie czujnikéw, ztgczy i przewoddéw w instalacjach niskopradowych

Parametry pracy z lutownica
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Temperatura grota lutownicy

Zalecany zakres 250-350°C nalezy dostosowac do rodzaju lutowanych elementéw. Dla komponentéw wrazliwych na temperature
(np. pétprzewodniki) stosowac dolng granice zakresu. Przy lutowaniu masywnych wyprowadzen i punktéw montazowych temperatura
moze by¢ wyzsza. Zbyt niska temperatura powoduje zimne lutowania, zbyt wysoka - uszkodzenie komponentéw i nadmierne
utlenianie grota.

Przygotowanie stanowiska lutowniczego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy natozy¢ na czysty grot lutownicy niewielka ilo$¢ spoiwa, aby zapewni¢ lepszy transfer ciepta.
Powierzchnie do lutowania powinny by¢ oczyszczone z tlenkdw i zanieczyszczen. Topnik z rdzenia drutu aktywuje sie automatycznie
podczas topienia, jednak przy utlenionych powierzchniach warto dodatkowo zastosowac paste lutownicza.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem bezotowiowym zaleca sie stosowanie grotéw lutowniczych odpornych na wyzsze temperatury oraz paste
lutownicza bezotowiowa do trudnych powierzchni. Warto réwniez dysponowad odsysaczem lutu i tasma rozlutowujaca do
poprawiania btedéw lutowniczych.
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