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SPOIWO BEZOLOWIOWE 1,5MM 100G 76854
NO_NAME

Cena brutto 53,94 zt

Cena netto 43,85 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 76854

Kod producenta 76854

Kod EAN 5906083070327

Producent YATO

Opis produktu

Spoiwo bezotowiowe 1,5 mm 100 g - model 76854

Spoiwo lutownicze bezotowiowe o Srednicy 1,5 mm w opakowaniu 100 g, przeznaczone do lutowania elementéw
elektronicznych i elektrycznych. Zgodne z dyrektywag RoHS 2002/95/EC oraz normga PN EN 29453:2000.

Srednica drutu 1,5 mm
Sktad stopu Sn99,3 Cu0,7
\Waga netto 100 g

Zakres temperatur 250°C - 350°C

Charakterystyka techniczna spoiwa bezotowiowego

Stop Sn99,3 Cu0,7 (cyna-miedz)

Sktad 99,3% cyny i 0,7% miedzi zapewnia odpowiednig wytrzymatos¢ mechaniczna potgczen lutowanych oraz odpornos¢ na korozje.
Dodatek miedzi obniza temperature topnienia stopu i poprawia zwilzalno$¢ powierzchni lutowanych w poréwnaniu z czystag cyna.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/spoiwo-bezolowiowe-1-5mm-100g-76854-no-name-p-26449.html

Srednica 1,5 mm do precyzyjnego lutowania

Grubos¢ drutu 1,5 mm umozliwia kontrolowane dozowanie spoiwa przy lutowaniu elementéw elektronicznych o $redniej wielkosci.
Srednica ta sprawdza sie przy lutowaniu wyprowadzeh THT, ztaczy oraz przewodéw o przekroju do 1,5 mmz.

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS

Produkt spetnia wymagania dyrektywy RoHS 2002/95/EC, eliminujac otéw ze sktadu. Bezotowiowe spoiwa sg wymagane w produkcji i
naprawie urzgdzen elektrycznych wprowadzanych do obrotu na terenie UE od 2006 roku.

Zakres temperatur lutowania 250-350°C

Zalecany zakres temperatur grota lutownicy uwzglednia temperature topnienia stopu Sn99,3Cu0,7 (okoto 227°C) oraz margines

potrzebny do efektywnego przeniesienia ciepta i zwilzenia powierzchni lutowanych bez przegrzewania elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model 76854

Srednica drutu 1,5 mm

Waga opakowania 100 g

Sktad stopu S-Sn99,3 Cu0,7 (99,3% cyny, 0,7% miedzi)
Zalecana temperatura grota lutownicy 250°C - 350°C

Zgodnos$¢ z normami PN EN 29453:2000, RoHS 2002/95/EC

Typ spoiwa Bezotowiowe

Zastosowanie spoiwa bezotowiowego 1,5 mm

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych THT na ptytkach drukowanych
e Naprawa i serwis urzadzen elektronicznych zgodnych z RoHS

e Montaz i naprawa instalacji elektrycznych niskiego napiecia

¢ Lutowanie przewodéw i ztgczy w uktadach telekomunikacyjnych

e Prace serwisowe w elektronice samochodowej

¢ Lutowanie komponentéw w systemach automatyki przemystowej

* Prototypowanie i produkcja matoseryjna urzadzen elektronicznych

¢ Lutowanie potgczen w instalacjach pomiarowych i sterowniczych

Temperatura topnienia stopow bezotowiowych
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Stop Sn99,3Cu0,7 ma temperature topnienia okoto 227°C, co jest wartoscig wyzsza niz tradycyjnych stopéw otowiowych (183°C dla
Sn63Pb37). Wymaga to stosowania wyzszych temperatur lutowania i moze wydtuzy¢ czas nagrzewania elementéw. Nalezy zwrdcic¢
uwage na termostatowanie lutownicy oraz dobér odpowiedniej mocy grzejnej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem lutowania nalezy ustawi¢ temperature lutownicy w zakresie 250-350°C, dostosowujac warto$¢ do masy
lutowanych elementéw. Mniejsze elementy wymagaja nizszych temperatur, wieksze powierzchnie miedziowane moga
potrzebowad temperatury blizszej gérnej granicy zakresu.

Grot lutownicy powinien by¢ czysty i prawidlowo ocynowany. Bezotowiowe stopy wymagaja stosowania topnikéw
aktywniejszych niz tradycyjne stopy otowiowe. W przypadku spoiw bezotowiowych zaleca sie stosowanie topnikéw
oznaczonych jako kompatybilne z lutowaniem bezotowiowym.

Czas styku grota z elementem powinien by¢ mozliwie krétki, aby unikna¢ przegrzania komponentéw elektronicznych. Po
zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ grot lutownicy i zabezpieczy¢ go cienkg warstwa spoiwa, co zapobiega utlenianiu
powierzchni roboczej.

Przechowywanie spoiwa
Spoiwo nalezy przechowywac w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub szczelnym pojemniku. Wilgo¢ moze powodowac

utlenianie powierzchni drutu, co pogarsza zwilzalnos¢ i jakos¢ lutowania. Temperatura przechowywania powinna miescic¢ sie w
zakresie 5-25°C.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem bezotowiowym zaleca sie stosowanie lutownic o mocy minimum 40-60 W z regulacja temperatury,
grotéw lutowniczych odpornych na wyzsze temperatury oraz topnikéw przeznaczonych do lutowania bezotowiowego. Przy
pracach serwisowych przydatna bedzie odsysarka do cyny lub tasma rozlutowujgca kompatybilna ze stopami bezotowiowymi.
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