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) NO_NAME

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

2002/95/EC.

Srednica drutu 1 mm

|Masa netto 100 g

Sktad stopu S-Sn99,3 Cu0,7

Zakres temperatury 250-350°C

Charakterystyka spoiwa bezotowiowego

Spoiwo bezotowiowe 1mm 100g YATO 76852

SPOIWO BEZOtOWIOWE 1MM 100G 76852

65,28 zt

53,07 zt
Dostepny od reki
natychmiast
76852

76852
5906083070303
YATO

Spoiwo lutownicze bezotowiowe o Srednicy 1mm z topnikiem w rdzeniu, przeznaczone do lutowania elementéw
elektronicznych i elektrycznych. Sktad S-Sn99,3 Cu0,7 zapewnia trwate potgczenia zgodnie z wymaganiami dyrektywy RoHS

Sktad stopu S-Sn99,3 Cu0,7

Stop cyny z dodatkiem 0,7% miedzi zapewnia odpowiednig temperature topnienia i wytrzymatos¢ mechaniczng potaczen. Miedz

poprawia zwilzalno$¢ i redukuje naprezenia w spoinie, co ma znaczenie przy lutowaniu komponentéw SMD i przewlekanych.
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Srednica 1mm z topnikiem w rdzeniu

Grubos¢ drutu 1mm umozliwia precyzyjne dozowanie spoiwa przy lutowaniu matych elementéw elektronicznych. Topnik w rdzeniu
eliminuje konieczno$¢ osobnego aplikowania fluxu, przyspieszajac prace i zapewniajac czyste potaczenia bez resztek utlenionych.

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS 2002/95/EC

Brak otowiu w sktadzie spetnia wymagania dotyczace ograniczenia substancji niebezpiecznych w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym. Produkt moze by¢ stosowany w produkcji urzadzen wprowadzanych do obrotu w Unii Europejskie;j.

Zalecana temperatura grota 250-350°C
Zakres temperatury lutowania odpowiada wtasciwosciom stopu bezotowiowego. Temperatura nizsza niz 250°C moze skutkowacd

stabym zwilzeniem, wyzsza niz 350°C zwieksza ryzyko uszkodzenia komponentéw termowrazliwych. Optymalna temperatura dla

wiekszosci zastosowah wynosi 300-320°C.

Specyfikacja techniczna

Model 76852

Producent YATO

Srednica drutu 1 mm

Masa netto 1009

Sktad stopu S-Sn99,3 Cu0,7 (cyna 99,3%, miedz 0,7%)
Topnik Tak, w rdzeniu

Zalecana temperatura grota lutownicy 250-350°C

Zgodnos¢ z normami RoHS 2002/95/EC

Typ lutowania Reczne i automatyczne

Zastosowanie spoiwa bezotowiowego

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych w ptytach drukowanych PCB
e Montaz i naprawa uktadéw scalonych, tranzystoréw, rezystoréw

e Lutowanie komponentéw SMD i przewlekanych THT

¢ Prace serwisowe w sprzecie RTV i AGD

¢ Lutowanie przewodéw i ztgczy w instalacjach elektrycznych

¢ Produkcja i naprawa urzadzen telekomunikacyjnych

¢ Lutowanie elementéw w elektronice samochodowej

e Prace prototypowe i hobbystyczne w elektronice
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Przechowywanie i uzytkowanie

Spoiwo nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia, ktéra moze degradowac topnik. Przed lutowaniem
powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z tlenkéw i zanieczyszczen. Po zakonczeniu lutowania zaleca sie oczyszczenie ptytki z
pozostatosci topnika alkoholem izopropylowym, szczegdlnie przy produkcji urzadzen wrazliwych na korozje.

Réznice miedzy spoiwami otowiowymi a bezotowiowymi

Spoiwa bezotowiowe wymagaja wyzszej temperatury lutowania (o okoto 30-40°C) niz tradycyjne stopy Sn-Pb. Czas zwilzania jest
dtuzszy, a spoina ma matowg powierzchnie, co jest normalne. Stop S-Sn99,3 Cu0,7 charakteryzuje sie temperatura topnienia okoto
227°C, podczas gdy klasyczny stop Sn63Pb37 topi sie w 183°C.
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