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SPOIWO BEZOLOWIOWE 1MM 250G 76853
NO_NAME

Cena brutto 122,69 zt

Cena netto 99,75 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76853

Kod producenta 76853

Kod EAN 5906083070310
Producent YATO

Opis produktu
Spoiwo bezotowiowe 1mm 2509 - stop Sn99,3Cu0,7

|Bezotowiowe spoiwo lutownicze o $Srednicy 1mm w opakowaniu 2509, przeznaczone do lutowania elementéw elektronicznych
zgodnie z dyrektywg RoHS. Stop cyny z miedzig zapewnia stabilne potgczenia w temperaturze pracy 250-350°C.

Srednica drutu 1 mm
Sktad stopu Sn99,3Cu0,7
IMasa netto 250 g

[Temperatura lutowania 250-350°C

Charakterystyka techniczna spoiwa bezotowiowego

Stop Sn99,3Cu0,7 zgodny z RoHS

Sktad bez otowiu eliminuje toksyczne substancje z procesu lutowania. Dodatek 0,7% miedzi poprawia zwilzalno$¢ i wytrzymatosc
mechaniczng potaczen lutowanych, co jest standardem w elektronice zgodnej z normami srodowiskowymi.

Srednica 1mm do precyzyjnych prac

oferta wa?na 3 dni
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Drut o $rednicy 1mm umozliwia kontrolowane dozowanie spoiwa przy lutowaniu matych elementéw SMD, wyprowadzen THT i
punktéw lutowniczych na ptytkach PCB. Odpowiedni dla lutownic o mocy 30-80W.

Zakres temperatur 250-350°C

Temperatura topnienia stopu Sn99,3Cu0,7 wynosi okoto 227°C. Zalecany zakres pracy 250-350°C zapewnia odpowiednig ptynnosc
spoiwa i czas na precyzyjne pozycjonowanie elementéw bez przegrzewania podtoza.

Norma PN EN 29453:2000

Zgodnos¢ z europejska norma dotyczaca topnikdéw i spoiw lutowniczych gwarantuje powtarzalno$¢ jakosci i parametrow
technicznych. Norma definiuje wymagania dotyczgce sktadu chemicznego, czystosci i wtasciwosci lutowniczych.

Specyfikacja techniczna

Model 76853

Producent YATO

Srednica drutu 1 mm

Masa netto 2509

Sktad stopu S-Sn99,3 Cu0,7 (99,3% cyny, 0,7% miedzi)
Typ spoiwa Bezotowiowe (lead-free)

Zalecana temperatura grota 250°C - 350°C

Norma PN EN 29453:2000

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS 2002/95/EC

Zastosowanie spoiwa bezotowiowego

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych na ptytkach drukowanych PCB
e Montaz i naprawa urzgdzen RTV, AGD i sprzetu komputerowego

e Prace serwisowe w elektronice uzytkowej zgodnej z RoHS

¢ Lutowanie elementéw SMD i THT w prototypowaniu

e Naprawa uktadéw elektronicznych w telekomunikacji

e Zastosowania w elektronice samochodowej i przemystowej

e Lutowanie reczne stacjami lutowniczymi

e Procesy lutowania automatycznego i pétautomatycznego

Uzytkowanie i parametry pracy

Przygotowanie do lutowania
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Przed rozpoczeciem pracy nalezy ustawi¢ temperature lutownicy w zakresie 250-350°C. Spoiwa bezotowiowe wymagaja wyzszej
temperatury niz tradycyjne stop Sn60Pb40 (okoto 30-40°C wiecej). Grot lutownicy powinien by¢ czysty i prawidtowo ocynowany.

Technika lutowania stopem Sn99,3Cu0,7
Stop cyny z miedzig charakteryzuje sie nieco gorsza zwilzalnoscig niz stopy otowiowe, dlatego czas lutowania moze by¢ nieznacznie

dtuzszy. Nalezy zapewni¢ odpowiednie nagrzanie taczonych elementéw przed podaniem spoiwa. Potgczenie powinno by¢ btyszczace i
gtadkie - matowa powierzchnia moze wskazywac na niedogrzanie.

Przechowywanie spoiwa

Spoiwo nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i zanieczyszczeniami. Opakowanie 250g wystarcza
na kilkaset typowych potaczen lutowniczych w elektronice, w zaleznosci od wielkosci lutowanych elementéw.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy ze spoiwem bezotowiowym zaleca sie stosowanie grotéw lutowniczych odpornych na wyzsze temperatury, stacji
lutowniczych z requlacjg temperatury oraz past i ptynéw lutowniczych kompatybilnych ze stopami bezotowiowymi zgodnie z
normg IPC-J-STD-004.
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