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SPOIWO BEZOLOWIOWE 2,5MM 100G 76858
NO_NAME

Cena brutto 63,88 zt

Cena netto 51,93 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 76858

Kod producenta 76858

Kod EAN 5906083070365

Producent YATO

Opis produktu

Spoiwo bezotowiowe 2,5 mm 100 g - model 76858

Drut lutowniczy bezotowiowy o Srednicy 2,5 mm w opakowaniu 100 g, przeznaczony do lutowania elementéw elektronicznych
i elektrycznych. Stop cyny z miedzig (Sn99,3Cu0,7) z topnikiem w rdzeniu zapewnia zgodnos¢ z normg RoHS i bezpieczehstwo
w zastosowaniach profesjonalnych.

Srednica drutu 2,5 mm

Sktad stopu Sn99,3Cu0,7

Waga opakowania 100 g

Zakres temperatur 250-350°C

Charakterystyka techniczna spoiwa bezotowiowego

Srednica drutu 2,5 mm

Grubo$¢ drutu 2,5 mm umozliwia precyzyjne dozowanie spoiwa podczas lutowania Srednich i wiekszych powierzchni kontaktowych.
Srednica ta sprawdza sie w pracach wymagajacych szybszego nanoszenia materiatu lutowniczego przy zachowaniu kontroli nad
procesem. Drut o tej grubosci nadaje sie do lutowania przewoddw, ztaczy oraz elementéw montazowych w elektronice uzytkowe;j.
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Stop Sn99,3Cu0,7 zgodny z RoHS
Sktad stopu zawiera 99,3% cyny i 0,7% miedzi, co eliminuje otéw z procesu lutowania. Dodatek miedzi poprawia zwilzalnos¢

powierzchni i wytrzymatos¢ mechaniczng potaczen. Stop ten spetnia wymogi dyrektywy RoHS dotyczacej ograniczenia substancji
niebezpiecznych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym, co jest wymagane w produkcji komercyjnej.

Topnik w rdzeniu drutu
Rdzen drutu zawiera topnik, ktéry podczas lutowania usuwa tlenki z powierzchni metali i utatwia rozptywanie sie stopu. Topnik

wbudowany w drut eliminuje koniecznos$¢ osobnego aplikowania preparatu topnikowego, przyspieszajac prace i zapewniajac
réwnomierne pokrycie lutowanych elementéw. Po zakohczeniu procesu pozostatosci topnika nalezy usuna¢ srodkiem czyszczacym.

Zakres temperatur 250-350°C

Zalecany zakres temperatur grota lutownicy wynosi 250-350°C. Temperatura ta jest wyzsza niz przy spoiwach otowiowych ze
wzgledu na wyzszg temperature topnienia stopu bezotowiowego (okoto 227°C dla Sn99,3Cu0,7). Utrzymanie odpowiedniej
temperatury zapewnia prawidtowe rozptywanie sie spoiwa i trwatos¢ potagczen bez przegrzewania komponentéw elektronicznych.

Specyfikacja techniczna

Model 76858

Srednica drutu 2,5 mm

Waga netto 100 g

Sktad stopu S-5n99,3 Cu0,7 (cyna 99,3%, miedz 0,7%)
Typ spoiwa Bezotowiowe z topnikiem w rdzeniu
Zalecana temperatura grota 250°C - 350°C

Zgodnos$¢ z normami PN EN 29453:2000, dyrektywa RoHS
Zastosowanie Lutowanie reczne i automatyczne

Zastosowanie spoiwa bezotowiowego 2,5 mm

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych na ptytkach drukowanych PCB
e Montaz i naprawa uktadéw elektronicznych w urzgdzeniach RTV

e tgczenie przewododw i kabli w instalacjach elektrycznych

e Naprawa sprzetu telekomunikacyjnego i sieciowego

e Lutowanie ztgczy i konektoréw w elektronice samochodowej

e Prace serwisowe przy sprzecie AGD z komponentami elektronicznymi
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¢ Produkcja prototypdéw i matoseryjne wytwarzanie elektroniki
e Lutowanie czujnikéw i modutéw w systemach automatyki

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS
Spoiwo bezotowiowe jest zgodne z dyrektywg 2011/65/UE (RoHS), ktéra zakazuje stosowania otowiu w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym wprowadzanym na rynek Unii Europejskiej. Produkt spetnia norme PN EN 29453:2000 okreslajagcg wymagania dla

miekkich lutéw i topnikéw. Zastosowanie spoiwa bezotowiowego jest obowigzkowe w produkcji komercyjnej elektroniki
konsumenckiej oraz w wiekszosci zastosowan przemystowych.

Uzytkowanie i wskazéwki praktyczne

Przed rozpoczeciem lutowania nalezy ustawi¢ temperature lutownicy w zakresie 250-350°C. Temperatura powinna by¢
dostosowana do wielkosci lutowanych elementéw - mniejsze komponenty wymagaja nizszej temperatury, aby unikngc¢ ich
uszkodzenia. Grot lutownicy powinien by¢ oczyszczony i pocynowany przed kazdym uzyciem.

Podczas lutowania drut spoiwa nalezy doprowadzi¢ do miejsca potgczenia réwnoczesnie z grotem lutownicy. Spoiwo powinno
topi¢ sie w wyniku nagrzania elementéw lutowanych, a nie bezposredniego kontaktu z grotem. Po zakonczeniu lutowania
nalezy odczekac kilka sekund na zestalenie sie stopu przed przemieszczeniem elementéw.

Czyszczenie po lutowaniu

Pozostatosci topnika na powierzchni ptytki lub elementéw mozna usuna¢ za pomoca izopropanolu lub specjalistycznych srodkéw do
czyszczenia po lutowaniu. Czyszczenie jest szczegdlnie wazne w przypadku urzadzen narazonych na wilgo¢ lub wymagajacych
izolacji elektrycznej wysokiej jakosci. W zastosowaniach niewymagajacych najwyzszej czystosci mozna pozostawi¢ niewielkie iloSci
topnika.

Produkty uzupetniajgce do lutowania

Do pracy ze spoiwem bezotowiowym przydatne sg: lutownica z regulacjg temperatury w zakresie 250-400°C, czyscik do
grotéw lutowniczych, pasta topnikowa do trudniejszych powierzchni, odsysacz do cyny lub tasma rozlutowujagca, izopropanol
lub ptyn do czyszczenia po lutowaniu, uchwyt pomocniczy (trzecia reka) do stabilizacji elementéw podczas pracy.
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