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SPOIWO BEZOLOWIOWE 2MM 100G 76856
NO_NAME

Cena brutto 64,63 zt

Cena netto 52,54 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76856

Kod producenta 76856

Kod EAN 5906083070341
Producent YATO

Opis produktu

Spoiwo bezotowiowe 2mm 100g YATO 76856

Spoiwo lutownicze bezotowiowe o Srednicy 2mm w opakowaniu 100g, przeznaczone do lutowania elementéw elektronicznych i
elektrycznych. Produkt zgodny z dyrektywg RoHS, wykonany ze stopu cyny i miedzi z topnikiem w rdzeniu.

Srednica 2mm
Sktad stopu Sn99,3 Cu0,7
|Masa netto 100g

[Temperatura lutowania 250-350°C

Charakterystyka techniczna spoiwa bezotowiowego

Bezotowiowy skiad zgodny z RoHS

Stop Sn99,3 Cu0,7 eliminuje otéw z procesu lutowania, spetniajagc wymogi dyrektywy RoHS 2002/95/EC. Cyna stanowi 99,3% skfadu,
miedz 0,7%, co zapewnia odpowiednig przewodnos¢ elektryczng i wytrzymatos¢ mechaniczng potgczenia.
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Srednica 2mm do precyzyjnego dozowania

Grubo$¢ drutu 2mm umozliwia kontrolowane nanoszenie spoiwa przy lutowaniu elementéw SMD, przewodéw i ztaczy. Srednica ta
sprawdza sie w lutowaniu recznym z lutownicami o mocy 40-80W.

Topnik w rdzeniu

Whbudowany rdzen topnikowy utatwia zwilzanie powierzchni i usuwanie tlenkéw podczas lutowania. Eliminuje konieczno$¢ stosowania
zewnetrznego topnika w wiekszosci zastosowan elektronicznych.

Zakres temperatur 250-350°C

Temperatura topnienia stopu bezotowiowego jest wyzsza niz tradycyjnego lutowia otowiowego. Zalecany zakres 250-350°C zapewnia

witasciwe rozptywanie sie spoiwa bez przegrzewania elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model 76856

Producent YATO

Srednica drutu 2mm

Masa opakowania 1009

Sktad chemiczny S-Sn99,3 Cu0,7 (cyna 99,3%, miedz 0,7%)
Zalecana temperatura grota 250-350°C

Norma PN EN 29453:2000

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS 2002/95/EC

Typ topnika W rdzeniu drutu

Zastosowanie spoiwa bezotowiowego

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych na ptytkach drukowanych PCB
e Montaz i naprawa urzadzen elektronicznych zgodnych z RoHS

¢ Lutowanie ztgczy i przewoddéw w instalacjach niskopradowych

¢ Prace serwisowe w elektronice uzytkowej i przemystowe;j

¢ Lutowanie komponentéw SMD przy uzyciu stacji lutowniczych

e Montaz prototypdw i matoseryjne wytwarzanie elektroniki

e Naprawa sprzetu telekomunikacyjnego i komputerowego

e Lutowanie w elektronice samochodowej i przemystowej automatyce
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Uzytkowanie i przechowywanie

Przygotowanie do lutowania

Przed lutowaniem nalezy nagrzac¢ lutownice do temperatury 250-350°C. Powierzchnie lutowane powinny by¢ oczyszczone z tlenkdéw i
zanieczyszczen. Topnik w rdzeniu aktywuje sie automatycznie podczas topienia spoiwa.

Temperatura lutowania bezotowiowego

Spoiwa bezotowiowe wymagaja wyzszej temperatury niz tradycyjne otowiowe (okoto 30-50°C wiecej). Zalecany zakres 250-350°C
zapewnia witasciwe rozptywanie sie stopu Sn99,3Cu0,7 bez ryzyka uszkodzenia elementéw termicznie wrazliwych.

Przechowywanie

Spoiwo nalezy przechowywad w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i bezposrednim nastonecznieniem. Odpowiednie
warunki magazynowania zapobiegajg utlenianiu sie powierzchni drutu i degradacji topnika.

Zgodnos¢ z normami i przepisami

Produkt spetnia wymogi normy PN EN 29453:2000 dotyczacej materiatéw lutowniczych oraz dyrektywy RoHS 2002/95/EC
ograniczajgcej stosowanie substancji niebezpiecznych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym. Spoiwo moze by¢ stosowane
w produkcji urzadzen przeznaczonych do obrotu w Unii Europejskiej.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

