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SPOIWO DO MIEDZI 1,5MM 100G 76880
NO_NAME

< TR

Cena brutto 62,39 zt

Cena netto 50,72 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 76880

Kod producenta 76880

Kod EAN 5906083070402

Producent YATO

Opis produktu

Spoiwo do Miedzi 1,5mm 100g - Model 76880

Spoiwo cynowo-miedziaHe przeznaczone do lutowania miekkiego rur i ksztattek miedzianych oraz mosieznych w instalacjach
wodnych i grzewczych. Drut lutowniczy o $rednicy 1,5mm zawiera 97% cyny i 3% miedzi.

Srednica drutu 1,5 mm
Sktad SN97Cu3
Temperatura topnienia 220-310°C

\Waga netto 100 g

Charakterystyka spoiwa cynowo-miedzianego

Sktad stopu Sn97Cu3

Spoiwo zawiera 97% cyny i 3% miedzi. Dodatek miedzi poprawia wytrzymatos¢ mechaniczng lutowanego ztacza oraz zwieksza
odpornos¢ na korozje w instalacjach wodnych. Stop ten charakteryzuje sie dobrg zwilzalnoscig powierzchni miedzianych i
mosieznych.
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Zakres temperatur topnienia 220-310°C

Przedziat temperatur topnienia definiuje zakres pracy spoiwa. Temperatura 220°C to punkt poczatku topnienia (solidus), a 310°C to
petne uptynnienie (likwidus). Szeroki zakres utatwia kontrole procesu lutowania i wypetnianie szczelin kapilarnych.

Srednica drutu 1,5mm

Srednica 1,5mm stanowi kompromis miedzy precyzja dozowania a wydajnoécia pracy. Drut tej grubosci nadaje sie do lutowania rur o
Srednicach od 12mm do 28mm, typowych w instalacjach domowych. Pozwala na wygodne podawanie spoiwa do strefy lutowania.

Opakowanie 1009

Masa 100g wystarcza do wykonania okoto 8-12 potgczen rur o srednicy 15-22mm, w zaleznosci od szczeliny kapillarnej. Kompaktowe
opakowanie utatwia przechowywanie i transport na budowe lub do miejsca naprawy instalacji.

Specyfikacja techniczna

Model 76880

Sktad chemiczny Sn97Cu3 (97% Sn, 3% Cu)
Srednica drutu 1,5 mm

Temperatura solidus 220°C

Temperatura likwidus 310°C

Waga netto 100 g

Forma Drut lutowniczy

Typ lutowania Miekkie

Materiaty bazowe Miedz, mosigdz

Zastosowanie w instalacjach

e Lutowanie rur miedzianych w instalacjach wody zimnej i cieptej uzytkowej

s taczenie elementéw w systemach centralnego ogrzewania niskotemperaturowego
e Montaz ksztattek miedzianych (kolana, tréjniki, mufy, redukcje)

¢ Lutowanie potgczen mosieznych w instalacjach sanitarnych

* Naprawa nieszczelnosci w istniejgcych instalacjach miedzianych

¢ Wykonywanie potgczen w instalacjach solarnych niskotemperaturowych

e taczenie rur w instalacjach klimatyzacji i chtodnictwa domowego

e Prace serwisowe i konserwacyjne instalacji hydraulicznych
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Proces lutowania i wymagania

Przygotowanie powierzchni
Przed lutowaniem powierzchnie miedzi nalezy oczysci¢ mechanicznie (szczotka druciana, papier $cierny) i odttusci¢. Czystos¢

powierzchni decyduje o jakosci zwilzania i wytrzymatosci potgczenia. Natozenie topnika lutowniczego jest obowigzkowe - chroni przed
utlenianiem i poprawia rozptywnos¢ spoiwa.

Zrédto ciepta

Do lutowania spoiwem Sn97Cu3 stosuje sie palniki gazowe na propan-butan lub MAPP. Moc palnika dobiera sie do srednicy rury - dla
rur 15-22mm wystarczy palnik o mocy 1,5-2 kW. Nagrzewanie powinno by¢ réwnomierne, obejmujgce cata strefe lutowania.

Kontrola temperatury

Moment osiggniecia wtasciwej temperatury sprawdza sie przez dotkniecie spoiwem do nagrzanej rury - powinno ono topic sie i
wciggad kapilarnie do szczeliny. Przegrzanie powyzej 350°C moze uszkodzi¢ topnik i pogorszy¢ jakos¢ potaczenia.

Parametry techniczne ztacza lutowanego

Potgczenia wykonane spoiwem Sn97Cu3 charakteryzujg sie wytrzymatoscia na rozcigganie w zakresie 40-50 MPa, co
wystarcza do pracy w instalacjach o cisnieniu roboczym do 10 bar. Temperatura pracy instalacji nie powinna przekraczac
110°C - powyzej tej wartosci wytrzymatos¢ spoiwa znaczaco spada.

Szczelina kapilarna miedzy rurg a ksztattka powinna wynosi¢ 0,05-0,2mm. W takiej szczelinie sity kapilarne skutecznie
wciggaja ciekte spoiwo, tworzac szczelne i wytrzymate potaczenie na catej dtugosci zaktadki.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy ze spoiwem cynowo-miedzianym potrzebny jest topnik lutowniczy w pascie lub w ptynie, palnik gazowy z butlg

propan-butan, szczotka druciana do czyszczenia rur oraz pasta do uszczelniania gwintéw w potaczeniach gwintowanych
instalacji.
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