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SPOIWO DO MIEDZI 2,5MM 100G 76883
NO_NAME

T

Cena brutto 60,57 zt

Cena netto 49,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76883

Kod producenta 76883

Kod EAN 5906083070464
Producent YATO

Opis produktu

Spoiwo do miedzi 2,5mm 100g - lutowanie miekkie rur miedzianych

Spoiwo cynowe z dodatkiem 3% miedzi przeznaczone do lutowania miekkiego rur i ksztattek miedzianych oraz mosieznych w
instalacjach wodno-kanalizacyjnych i grzewczych. Srednica drutu 2,5mm zapewnia wygodne dozowanie materiatu podczas
prac lutowniczych.

Srednica 2,5 mm

|Masa netto 100 g

Temperatura topnienia 220-310°C

Sktad Cyna + 3% Cu

Charakterystyka spoiwa lutowniczego

Sktad stopu z dodatkiem miedzi

Spoiwo cynowe wzbogacone o 3% miedzi zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng potgczen lutowanych. Dodatek miedzi poprawia
zwilzalnos$¢ powierzchni miedzianych i mosieznych, co przektada sie na lepszg szczelnos¢ ztgczy w instalacjach pracujacych pod
ci$nieniem.
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Zakres temperatury topnienia 220-310°C

Temperatura topnienia w tym przedziale klasyfikuje spoiwo jako materiat do lutowania miekkiego. Oznacza to, ze proces lutowania
mozna przeprowadzi¢ za pomocg standardowych palnikéw gazowych bez ryzyka przegrzania i uszkodzenia rur miedzianych, ktére
majg znacznie wyzsza temperature topnienia.

Srednica drutu 2,5mm

Grubo$¢ drutu 2,5mm stanowi kompromis miedzy precyzjg dozowania a wydajnoscig pracy. Taka srednica umozliwia kontrolowane
wprowadzanie spoiwa do szczeliny lutowniczej przy zachowaniu odpowiedniej szybkosci nanoszenia materiatu podczas tgczenia
elementéw instalacji.

Opakowanie 100g

Masa 100g wystarcza do wykonania kilkunastu typowych potgczen rur miedzianych o srednicach 15-22mm. Przy zatozeniu zuzycia
okoto 5-8g spoiwa na jedno ztacze, takie opakowanie pozwala na realizacje podstawowych prac instalacyjnych w obrebie jednego
pomieszczenia lub wezta instalacyjnego.

Specyfikacja techniczna

Model 76883

Typ spoiwa Cynowe z dodatkiem miedzi

Zawartos¢ miedzi 3%

Srednica drutu 2,5 mm

Masa opakowania 100 g

Temperatura topnienia 220°C - 310°C

Metoda lutowania Miekkie

Materiaty taczone MiedZ, mosigdz

Zastosowanie Instalacje wodno-kanalizacyjne, centralne ogrzewanie

Zastosowanie spoiwa do miedzi

e Lutowanie rur miedzianych w instalacjach cieptej wody uzytkowe;j
e tgczenie przewoddw miedzianych w instalacjach zimnej wody

¢ Montaz potaczeh rurowych w systemach centralnego ogrzewania
e Lutowanie ksztattek miedzianych - tréjnikéw, kolanek, redukcji

e t3czenie elementéw mosieznych w armaturze instalacyjnej
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* Naprawa nieszczelnosci w istniejgcych instalacjach miedzianych
¢ Montaz rozdzielaczy i kolektoréw w instalacjach grzewczych
¢ Wykonywanie potgczen w instalacjach solarnych z rurami miedzianymi

Proces lutowania miekkie - informacje praktyczne

Przygotowanie powierzchni przed lutowaniem

Przed przystapieniem do lutowania nalezy oczysci¢ koncéwki rur i wewnetrzng powierzchnie ksztattek z warstwy tlenkowej za
pomoca papieru $ciernego lub szczotki drucianej. Nastepnie natozy¢ topnik lutowniczy, ktéry usuwa pozostatosci tlenkéw i utatwia
rozptywanie sie stopiwa. Czystos¢ powierzchni bezposrednio wptywa na szczelnos¢ i wytrzymatosé potaczenia.

Technika wprowadzania spoiwa

Po podgrzaniu ztgcza palnikiem gazowym do temperatury okoto 220-250°C, spoiwo nalezy wprowadza¢ od strony przeciwnej do
zrodta ciepta. Kapilarne wcigganie ciektego stopiwa do szczeliny lutowniczej nastepuje automatycznie - nie nalezy wtapia¢ spoiwa
bezposrednio w ptomien. Prawidtowo wykonane potaczenie charakteryzuje sie widocznym pierscieniem stopiwa wokét catego obwodu
ztacza.

Ograniczenia temperaturowe instalacji

Spoiwa miekkie z temperaturg topnienia 220-310°C nadajg sie do instalacji pracujgcych w temperaturach do okoto 110-120°C. W
przypadku instalacji centralnego ogrzewania nalezy upewnic sie, ze temperatura robocza nie przekroczy 100°C, poniewaz wyzsze
temperatury moga ostabi¢ wytrzymatos¢ potgczenia lutowanego. Dla instalacji wysokotemperaturowych stosuje sie lutowanie
twarde.

Produkty uzupetniajace do lutowania

Do prawidtowego wykonania potaczeh lutowanych oprécz spoiwa potrzebne sg: topnik lutowniczy (pasta lub ptyn), palnik
gazowy z butlg propan-butan, szczotka druciana lub papier Scierny do czyszczenia powierzchni miedzi, oraz rekawice
ochronne. Zaleca sie réwniez uzycie maty ogniochronnej podczas prac w poblizu materiatéw tatwopalnych.
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