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SPOIWO DO MIEDZI 2,5MM 250G 76884
NO_NAME

Cena brutto 144,70 zt

Cena netto 117,64 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76884

Kod producenta 76884

Kod EAN 5906083070471
Producent YATO

Opis produktu
Spoiwo do miedzi 2,5mm 250g YATO 76884

Spoiwo cynowe z dodatkiem miedzi przeznaczone do lutowania miekkiego rur i ksztattek miedzianych oraz mosieznych.
Stosowane w instalacjach wodnych i grzewczych, gdzie wymagana jest szczelnos¢ potgczen przy temperaturach roboczych do
110°C.

Srednica drutu 2,5 mm

Sktad Cyna + 3% miedzi

Zakres topnienia 220-310°C

\Waga netto 250 g

Charakterystyka spoiwa do lutowania miedzi

Sktad stopu z dodatkiem miedzi

Dodatek 3% miedzi w spoiwie cynowym zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng potaczenia i poprawia zwilzalno$¢ powierzchni
miedzianych. Stop ten zapewnia lepszg odpornosc na korozje w Srodowisku wilgotnym niz czysta cyna.
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Srednica drutu 2,5 mm

Grubos$¢ 2,5 mm to uniwersalny wymiar do lutowania rur o srednicach 12-28 mm. Drut tej grubosci tatwo dozowac i topi¢ palnikiem
propan-butanowym, co utatwia kontrole ilosci spoiwa w szczelinie kapilarne;j.

Zakres temperatur topnienia 220-310°C

Szeroki zakres topnienia charakterystyczny dla stopéw wielosktadnikowych. Temperatura solidus (220°C) to punkt poczatku
topnienia, liquidus (310°C) - petnego uptynnienia. Lutowanie prowadzi sie w przedziale 250-350°C, co wymaga palnika gazowego lub
lampy lutownicze;j.

Opakowanie 250 gramoéw

Masa 250 g wystarcza do wykonania okoto 50-80 potgczen lutowanych na rurach o $rednicy 15-22 mm, w zaleznosci od dtugosci
lutowanych odcinkéw. Drut dostarczany w zwoju utatwia przechowywanie i dozowanie.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model 76884

Typ spoiwa Spoiwo cynowe z 3% dodatkiem miedzi
Srednica drutu 2,5 mm

Temperatura topnienia 220-310°C

Waga netto 250 ¢

Materiaty taczone MiedZ, mosigdz

Rodzaj lutowania Lutowanie miekkie (niskotemperaturowe)
Zastosowanie Instalacje wodne i grzewcze

Zastosowanie spoiwa cynowo-miedziowego

e Lutowanie rur miedzianych w instalacjach zimnej wody pitnej

e taczenie rurociggdéw cieptej wody uzytkowej (do 110°C)

e Montaz instalacji centralnego ogrzewania niskotemperaturowego

¢ Lutowanie ksztattek miedzianych (kolana, tréjniki, mufy redukcyjne)

e t3czenie elementéw mosieznych z miedzianymi

e Naprawa i rozbudowa istniejgcych instalacji miedzianych

¢ Wykonywanie potgczen w instalacjach solarnych niskotemperaturowych

Ograniczenia temperaturowe lutowania miekkiego
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Spoiwa miekkie na bazie cyny wytrzymujg temperatury robocze do 110-120°C. W instalacjach z wyzszymi temperaturami (np. CO
wysokotemperaturowe, instalacje parowe) nalezy stosowac lutowanie twarde stopami srebrnymi o temperaturze topnienia powyzej
600°C.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie powierzchni do lutowania

Przed lutowaniem koncéwki rur i wewnetrzne powierzchnie ksztattek nalezy oczysci¢ mechanicznie szczotkg druciang lub
papierem sciernym. Usuniecie warstwy tlenkowej zapewnia prawidtowe zwilzenie powierzchni stopem lutowniczym.
Oczyszczone powierzchnie nalezy niezwtocznie pokry¢ topnikiem lutowniczym, ktéry zabezpiecza przed ponownym
utlenianiem podczas nagrzewania.

Technika lutowania palnikiem gazowym

Elementy taczone nalezy nagrzewac réwnomiernie ptomieniem palnika, poruszajgc go wokdt potgczenia. Spoiwo podaje sie do
szczeliny po osiggnieciu odpowiedniej temperatury - stop powinien topi¢ sie od ciepta elementéw, nie bezposrednio od
ptomienia. Prawidtowo wykonane potaczenie charakteryzuje sie rGwnomiernym wypetnieniem szczeliny kapilarnej widocznym
jako srebrny pierscien na obwodzie ztgcza.

Kontrola szczelnosci potaczen

Po ostygnieciu instalacji nalezy przeprowadzi¢ prébe cisnieniowg. W instalacjach wodnych stosuje sie ci$nienie prébne
1,5-krotnie wyzsze od roboczego, utrzymywane przez minimum 30 minut. Wykryte nieszczelnosci wymagaja usuniecia spoiwa,
ponownego oczyszczenia i przelutowania potgczenia.

Produkty uzupetniajgce do lutowania miedzi

Do wykonania szczelnych potaczen lutowanych niezbedne sa: topnik lutowniczy (pasta lub w ptynie) zabezpieczajacy przed

utlenianiem, palnik gazowy propan-butan lub lampa lutownicza, szczotka druciana do czyszczenia powierzchni oraz papier
scierny. W przypadku wiekszych srednic rur zaleca sie uzycie palnika z regulacja natezenia ptomienia.
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