Opis produktu

Typ topnika SW26

Charakterystyka spoiwa lutowniczego CYNEL

Grubos$¢ drutu 0,5 mm

Dane aktualne na dzien: 06-03-2026 18:23

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/spoiwo-lutownicze-fiolka-16g-76830-cynel-p-2700.html

Spoiwo lutownicze fiolka 16g 76830 CYNEL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Waga [g]
Jednostka

Srednica [mm]

Jlutowania w elektronice i elektrotechnice, spetnia norme PN EN 29453:2000.

Zawartos$c¢ cyny 59,5% - 60,5%

Temperatura topnienia 183°C - 190°C

7,62 zt

6,20 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

76830

76830

5906083768309

Cynel

16

SZT

Spoiwo lutownicze CYNEL 76830 - fiolka 16g, grubos¢ 0,5 mm

Spoiwo lutownicze w formie drutu o grubosci 0,5 mm z topnikiem SW26 na bazie kalafonii. Przeznaczone do precyzyjnego

Precyzyjna grubosc¢ 0,5 mm

Cienki drut umozliwia doktadne dozowanie spoiwa podczas lutowania drobnych elementéw elektronicznych, takich jak rezystory

SMD, wyprowadzenia uktadéw scalonych czy $ciezki PCB. Minimalizuje ryzyko zwar¢ i nadmiaru lutu.

oferta wa?na 3 dni
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Topnik SW26 na bazie kalafonii

Topnik z organicznym aktywatorem halogenowym usuwa tlenki z powierzchni metali, poprawia zwilzalnos¢ i ptynnos¢ lutu. Kalafonia
zapewnia niskg aktywnos$¢ chemiczng, co ogranicza ryzyko korozji po lutowaniu.

Stop cyny i otowiu 60/40

Zawartos¢ cyny na poziomie 59,5-60,5% oznacza klasyczny stop Sn60Pb40, charakteryzujacy sie dobrg zwilzalnoscig, niska
temperaturg topnienia i plastycznosciag potaczen. Wykonany z pierwszego wytopu metali.

Zgodnos¢ z norma PN EN 29453:2000

Certyfikacja potwierdza spetnienie wymagan dotyczacych sktadu chemicznego, wiasciwosci fizycznych i bezpieczenstwa stosowania
spoiw lutowniczych w zastosowaniach elektronicznych i elektrotechnicznych.

Specyfikacja techniczna

Model 76830

Marka CYNEL

Grubos¢ drutu 0,5 mm

Waga opakowania 100 g

Forma opakowania Fiolka 16 g

Zawartos¢ cyny (Sn) 59,5% - 60,5%

Temperatura topnienia 183°C - 190°C

Typ topnika SW26 (kalafonia z aktywatorem halogenowym)
Norma PN EN 29453:2000

Zastosowanie spoiwa lutowniczego

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych THT na ptytkach drukowanych PCB
¢ Montaz podzespotéw w urzgdzeniach elektroniki uzytkowej

¢ Naprawa ptyt gtéwnych komputeréw i sprzetu AGD

* Produkcja prototypéw w warsztatach elektronicznych

¢ Lutowanie przewodoéw i ztgczy w instalacjach elektrotechnicznych

e Prace serwisowe w elektronice przemystowej

e Zastosowania hobbystyczne i edukacyjne w elektronice

oferta wa?na 3 dni



Temperatura lutowania
Zakres topnienia 183-190°C oznacza, ze spoiwo zaczyna sie topi¢ w temperaturze 183°C (punkt eutektyczny), a catkowicie uptynnia

sie przy 190°C. Zalecana temperatura grota lutownicy wynosi 300-350°C, co zapewnia szybkie i efektywne lutowanie bez
przegrzewania elementéw.

Uzytkowanie i przechowywanie

Przed lutowaniem nalezy oczysci¢ powierzchnie taczonych elementéw z tlenkéw, brudu i ttuszczu. Grot lutownicy powinien by¢
czysty i pocynowany. Po lutowaniu zaleca sie usuniecie pozostatosci topnika izopropanolem lub specjalistycznymi Srodkami
czyszczacymi, szczegdlnie w przypadku urzadzen narazonych na wilgo¢.

Spoiwo nalezy przechowywaé w suchym miejscu, w temperaturze pokojowej, z dala od Zrédet ciepta. Fiolka chroni drut przed
utlenieniem i wilgocia. Stop otowiowo-cynowy wymaga zachowania srodkéw ostroznosci - unika¢ wdychania oparéw podczas
lutowania, pracowac¢ w wentylowanym pomieszczeniu, my¢ rece po zakonczeniu pracy.

Topnik SW26 - charakterystyka
Topnik typu SW26 nalezy do grupy topnikéw aktywowanych. Kalafonia stanowi baze zapewniajaca dobre wtasciwosci lutownicze, a

aktywator halogenowy zwieksza skutecznos¢ usuwania tlenkéw. Po lutowaniu pozostaje niewielka ilos¢ pozostatosci, ktére w
wiekszosci zastosowah nie wymagajg usuniecia, chyba Zze urzadzenie bedzie eksploatowane w trudnych warunkach.
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