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Opis produktu

kalafonii.
Sktad stopu SN60Pb40

Srednica drutu 0,7 mm

\Waga netto 100 g

Charakterystyka techniczna spoiwa Sn60Pb40

Dane aktualne na dzien: 16-05-2026 18:06

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/spoiwo-lutownicze-sn60pb40-0-7100-76806-cynel-p-2249.html

Spoiwo lutownicze sn60pb40 0,7/100 76806

CYNEL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Srednica [mm]

Temperatura topnienia 183-190°C

45,15 zt

36,71 zt
Dostepny od reki
natychmiast
76806

76806
5906083768064
Cynel

SZT

0.7

Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 0,7mm 100g - CYNEL 76806

Spoiwo lutownicze w postaci drutu o srednicy 0,7mm ze stopem cyna-otéw w proporcji 60/40. Produkt przeznaczony do
lutowania miekkiego elementéw elektronicznych i elektrycznych w temperaturze 183-190°C. Zawiera topnik SW26 na bazie

Sktad stopu 60/40

Zawartos¢ cyny 59,5-60,5% zapewnia punkt topnienia 183-190°C oraz dobrg zwilzalnos¢ lutowanych powierzchni. Stop eutektyczny

przechodzi bezposrednio ze stanu statego w ciekty, co skraca czas krzepniecia i minimalizuje ryzyko zimnych lutéw.

oferta wa?na 3 dni
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Srednica 0,7mm

Grubos¢ drutu 0,7mm umozliwia precyzyjne dozowanie spoiwa przy lutowaniu drobnych elementéw SMD, wyprowadzen
komponentéw THT oraz przewoddéw o matych przekrojach. Zapewnia kontrole nad iloscig nanoszonego materiatu.

Topnik SW26

Topnik na bazie kalafonii z organicznym aktywatorem halogenowym utatwia usuwanie tlenkéw z powierzchni metali, poprawia
rozptywnos¢ ciektego stopu i zabezpiecza przed korozjg. Zgodny z normg PN EN 29453:2000.

Proces produkcji

Ciagty odlew w atmosferze kontrolowanej eliminuje kontakt z tlenem podczas krzepniecia, co zapobiega tworzeniu tlenkéw wewnatrz
drutu. Zwieksza to wydajnos¢ lutowania i czystos¢ potaczen.

Specyfikacja techniczna

Model 76806

Marka CYNEL

Typ stopu Sn60Pb40 (cyna-otdéw)

Zawartosc cyny 59,5% - 60,5%

Srednica drutu 0,7 mm

Waga netto 100 g

Temperatura topnienia 183°C - 190°C

Typ topnika SW26 (kalafonia + aktywator halogenowy)
Norma PN EN 29453:2000

Metoda produkcji Ciagty odlew bez dostepu powietrza

Zastosowanie spoiwa lutowniczego Sn60Pb40

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych w montazu THT (Through-Hole Technology)
e Montaz i naprawa ptytek drukowanych PCB

¢ Lutowanie przewodéw miedzianych i ztaczy elektrycznych

* Produkcja i serwis urzadzen elektronicznych

e Prace lutownicze w elektrotechnice niskonapieciowej

¢ Lutowanie komponentéw w instalacjach audio i automatyki

e Naprawa sprzetu AGD i RTV

e Prototypowanie i prace hobbystyczne w elektronice

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i przechowywanie

Temperatura lutowania

Zalecana temperatura grota lutownicy: 300-350°C. Nizsza temperatura wydtuza czas lutowania i moze prowadzi¢ do zimnych lutéw.
Wyzsza temperatura przyspiesza utlenianie grota i degradacje topnika. Czas kontaktu grota z lutowanym miejscem powinien wynosic¢
2-4 sekundy.

Warunki przechowywania

Przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu w temperaturze 15-25°C, z dala od Zrdédet ciepta i wilgoci. Chroni¢ przed bezposrednim
nastonecznieniem. Wilgo¢ moze powodowac degradacje topnika i pogorszenie wtasciwosci lutowniczych. Po otwarciu opakowania
zaleca sie zuzycie w ciggu 12 miesiecy.

Bezpieczenstwo pracy

Lutowanie przeprowadza¢ w pomieszczeniach wentylowanych lub pod wyciggiem oparéw. Stop zawiera otéw - unika¢ wdychania
opardéw i kontaktu z zywnoscig. Po pracy umy¢ rece. Produkt nie jest przeznaczony do lutowania przewodéw wody pitnej ani
elementéw majacych kontakt z zywnoscia.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem Sn60Pb40 zaleca sie: lutownice o mocy 40-60W z regulacja temperatury, groty wymienne o
odpowiedniej geometrii, topnik lutowniczy w zelu lub ptynie do czyszczenia powierzchni przed lutowaniem, knot do

odlutowywania oraz odsysacz do usuwania nadmiaru cyny.

oferta wa?na 3 dni
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