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Spoiwo lutownicze sn60pb40 1,0/100 76810
CYNEL

Cena brutto 38,63 zt

Cena netto 31,41 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76810

Kod producenta 76810

Kod EAN 5906083768101
Producent Cynel

Jednostka SZT

Srednica [mm] 1

Opis produktu
Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 1,0/100 76810 CYNEL

IDrut lutowniczy ze stopem cyna-otéw w proporcji 60/40 z rdzeniem topnikowym SW26. Przeznaczony do lutowania miekkiego
elementéw elektronicznych i elektrotechnicznych wymagajacych temperatury topnienia w zakresie 183-190°C.

Sktad stopu SN60Pb40
Srednica drutu 1,0 mm
Temperatura topnienia 183-190°C

\Waga 100 g

Charakterystyka spoiwa lutowniczego Sn60Pb40

Stop cyna-otéw 60/40

Proporcja 60% cyny i 40% otowiu zapewnia optymalny punkt topnienia oraz ptynnos¢ stopu. Taki sktad gwarantuje trwate potaczenia
lutownicze z dobrg przewodnoscia elektryczng, stosowany w elektronice zgodnie z norma PN EN 29453:2000.
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Topnik SW26 na bazie kalafonii

Rdzen topnikowy SW26 zawiera kalafonie oraz organiczny aktywator halogenowy, ktéry usuwa tlenki z powierzchni lutowanych
elementéw. Utatwia rozptywanie sie stopu i minimalizuje ryzyko korozji potagczen po procesie lutowania.

Srednica drutu 1,0 mm

Grubos$¢ 1,0 mm umozliwia precyzyjne dozowanie spoiwa przy lutowaniu elementéw SMD oraz przewlekanych. Srednica ta sprawdza
sie w pracach wymagajgcych kontroli ilosci naktadanego stopu, typowych dla montazu elektronicznego.

Zakres temperatury topnienia 183-190°C

Temperatura topnienia w tym zakresie odpowiada standardowym parametrom lutowania miekkiego. Umozliwia prace z typowymi
lutownicami o mocy 30-60W bez ryzyka przegrzania wrazliwych komponentéw elektronicznych.

Specyfikacja techniczna

Model 76810

Producent CYNEL

Sktad stopu Sn60Pb40 (60% cyna, 40% otdw)

Srednica drutu 1,0 mm

Waga netto 100 g

Temperatura topnienia 183°C - 190°C

Typ topnika SW26 (kalafonia + aktywator halogenowy)
Norma zgodnosci PN EN 29453:2000

Forma Drut z rdzeniem topnikowym

Zastosowanie spoiwa Sn60Pb40

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych THT (przewlekanych) na ptytkach drukowanych PCB
s Montaz podzespotdéw elektronicznych w produkcji przemystowej oraz prototypowaniu

¢ Naprawy i serwis urzgdzen elektronicznych wymagajgcych lutowania recznego

* Lutowanie przewoddw i kabli w instalacjach elektrotechnicznych niskopragdowych

¢ Prace lutownicze w automatyce przemystowej i aparaturze pomiarowej

e Montaz ztgczy, wtyczek i gniazd w sprzecie audio oraz RTV

¢ Lutowanie komponentéw w hobby elektronice oraz projektach DIY

Informacja o sktadzie stopu
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Spoiwo Sn60Pb40 zawiera otdéw, dlatego nie jest zgodne z dyrektywag RoHS. Przeznaczone do zastosowan, gdzie przepisy dopuszczaja
uzycie stopéw otowiowych, takich jak prototypowanie, naprawy sprzetu starszej generacji oraz produkcja urzadzen spoza zakresu
RoHS. W przypadku produkcji komercyjnej sprzetu elektronicznego nalezy sprawdzi¢ wymagania prawne dotyczgce stosowania
otowiu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed lutowaniem nalezy oczysci¢ powierzchnie elementéw z tlenkéw i zanieczyszczen. Grot lutownicy powinien by¢
utrzymywany w czystosci i regularnie cynowany dla zapewnienia prawidtowego przenoszenia ciepta. Temperatura lutownicy
powinna by¢ dostosowana do $rednicy spoiwa - dla drutu 1,0 mm zalecana temperatura to 300-350°C.

Po zakonczeniu lutowania zaleca sie usuniecie pozostatosci topnika za pomoca izopropanolu lub specjalistycznych preparatéw
czyszczacych. Zapobiega to dtugoterminowej korozji potgczen lutowniczych, szczegdlnie w Srodowiskach o podwyzszonej
wilgotnosci.

Spoiwo nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i bezposrednim nastonecznieniem.
Opakowanie po otwarciu warto szczelnie zamkna¢, aby zapobiec utlenianiu sie powierzchni drutu, co mogtoby utrudni¢ proces
lutowania.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas lutowania z uzyciem stopéw otowiowych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje stanowiska pracy. Opary topnika oraz

metali moga by¢ szkodliwe przy dtugotrwatej ekspozycji. Zaleca sie stosowanie wyciagdéw oparéw lutowniczych oraz unikanie
bezposredniego kontaktu stopu ze skérg. Po zakohczeniu pracy nalezy umy¢ rece.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem Sn60Pb40 zaleca sie uzywanie lutownic o mocy 30-60W z regulacjg temperatury, grotéw o odpowiedniej
geometrii (stozkowe, dtutowe) oraz preparatéw czyszczacych do usuwania pozostatosci topnika. W przypadku potrzeby
lutowania bezotowiowego warto rozwazy¢ spoiwa SAC305 (Sn96.5Ag3Cu0.5) zgodne z RoHS.
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