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Spoiwo lutownicze sn60pb40 1,0/250 76811
CYNEL

Cena brutto 85,39 zt

Cena netto 69,42 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76811

Kod producenta 76811

Kod EAN 5906083768118
Producent Cynel

Srednica [mm] 1

Jednostka SZT

Opis produktu

Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 1,0/250 76811 CYNEL

IDrut lutowniczy na bazie stopu cyna-otéw (60/40) z topnikiem kalafonowym SW26, przeznaczony do lutowania miekkiego
elementéw elektronicznych i potgczeh elektrycznych. Produkt spetnia wymagania normy PN EN 29453:2000.

Sktad stopu SN60Pb40
Srednica drutu 1,0 mm
\Waga netto 250 g

Zakres topnienia 183-190°C

Charakterystyka techniczna spoiwa lutowniczego

Stop Sn60Pb40 z pierwszego wytopu

Sktad 60% cyny i 40% otowiu zapewnia optymalny punkt eutektyczny, co przektada sie na szybkie krzepniecie i minimalizacje ryzyka
zimnych lutéw. Materiat z pierwszego wytopu gwarantuje powtarzalnos¢ parametréw i brak zanieczyszczen.
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Topnik SW26 z aktywatorem halogenowym

Rdzen wypetniony topnikiem na bazie kalafonii z dodatkiem organicznego aktywatora halogenowego. Zapewnia skuteczne usuwanie
tlenkdéw z powierzchni metali podczas lutowania, zwiekszajac zwilzalnos$¢ i wytrzymatos¢é potaczen.

Srednica 1,0 mm

Uniwersalna grubos¢ drutu pozwalajgca na precyzyjne dozowanie spoiwa zaréwno przy pracy z drobnymi elementami SMD, jak i przy
lutowaniu przewodéw. Utatwia kontrole ilosci nanoszonego materiatu.

Temperatura topnienia 183-190°C

Niski punkt topnienia umozliwia prace przy ustawieniu lutownicy w zakresie 280-320°C, co minimalizuje ryzyko uszkodzenia
termoczutych komponentéw elektronicznych. Zakres krzepniecia pozwala na precyzyjne pozycjonowanie elementéw.

Specyfikacja techniczna

Producent CYNEL

Model 76811

Sktad chemiczny Sn60Pb40 (59,5-60,5% Sn)

Srednica drutu 1,0 mm

Waga netto 250 ¢

Temperatura topnienia 183-190°C

Typ topnika SW26 (kalafonia + aktywator halogenowy)
Norma PN EN 29453:2000

Typ lutowania Miekkie

Zastosowanie spoiwa lutowniczego Sn60Pb40

e Montaz i naprawa ptytek drukowanych PCB w elektronice uzytkowej i przemystowej
¢ Lutowanie elementéw przewlekanych THT oraz powierzchniowych SMD

e tgczenie przewoddw miedzianych w instalacjach niskonapieciowych

e Naprawa ztaczy, gniazd i wtyczek w sprzecie elektronicznym

e Prace serwisowe przy urzgdzeniach AGD i RTV

e Projekty prototypowe i edukacyjne w elektronice

¢ Lutowanie kabli ekranowanych i przewodéw sygnatowych

¢ Konserwacja i regeneracja obwoddéw drukowanych
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Informacja o zawartosci otowiu
Produkt zawiera otéw (40%) i nie spetnia wymagan dyrektywy RoHS. Przeznaczony do zastosowah przemystowych, napraw sprzetu

wyprodukowanego przed 2006 rokiem oraz prac hobbystycznych. Podczas lutowania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje
stanowiska pracy.

Uzytkowanie i przechowywanie

Przed lutowaniem nalezy oczysci¢ tgczone powierzchnie z tlenkdéw i zanieczyszczen. Temperatura grotu lutownicy powinna
wynosi¢ 280-320°C w zaleznosci od masy lutowanych elementéw. Po wykonaniu potgczenia zaleca sie usuniecie pozostatosci
topnika izopropanolem lub dedykowanym Srodkiem czyszczacym.

Spoiwo nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu, w oryginalnym opakowaniu. Wilgo¢ moze wptywac na aktywnosc
topnika i powodowac powstawanie poréw w lutowinie. Zalecana temperatura przechowywania: 5-25°C.

Sprawdzanie jakosci potaczen lutowniczych
Prawidtowo wykonane potaczenie charakteryzuje sie gtadka, btyszczgca powierzchnig o ksztatcie lekko wklestym. Matowa lub

ziarnista struktura moze wskazywac na zimny lut spowodowany zbyt niskg temperaturg lub ruchem elementu podczas krzepniecia.

Nadmiar spoiwa utrudnia kontrole jakosci i moze prowadzi¢ do zwaré¢ miedzy Sciezkami.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

