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Spoiwo lutownicze sn60pb40 1,5/250 76815
CYNEL

Cena brutto 97,53 zt

Cena netto 79,29 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76815

Kod producenta 76815

Kod EAN 5906083768156
Producent Cynel

Srednica [mm] 1.5

Jednostka SZT

Opis produktu

Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 1,5/250 76815 CYNEL

Spoiwo lutownicze na bazie stopu cyna-otéw w proporcji 60/40, przeznaczone do lutowania miekkiego elementéw
elektronicznych i elektrotechnicznych. Produkt zgodny z norma PN EN 29453:2000, zawierajacy topnik SW26 na bazie
|kalafonii z organicznym aktywatorem halogenowym.

Sktad stopu SN60Pb40

Srednica drutu 1,5 mm

Waga szpuli 250 g

Temperatura topnienia 183-190°C

Charakterystyka techniczna spoiwa lutowniczego

Stop Sn60Pb40 z pierwszego wytopu

Zawartos¢ cyny 59,5-60,5% zapewnia optymalne wtasciwosci lutownicze. Stop eutektyczny lub bliski eutektycznemu charakteryzuje
sie krotkim przedziatem krzepniecia, co minimalizuje ryzyko zimnych lutowan i zapewnia mechaniczng wytrzymatos¢ potaczen.
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Topnik SW26 z kalafonia
Topnik na bazie kalafonii z organicznym aktywatorem halogenowym usuwa warstwy tlenkowe z lutowanych powierzchni. Po

zakonczeniu lutowania pozostawia minimalng ilos¢ pozostatosci, ktére nie wymagaja zmywania w wiekszosci zastosowan
elektronicznych.

Srednica drutu 1,5 mm

Grubos¢ 1,5 mm stanowi kompromis miedzy precyzjg dozowania a wydajnoscia pracy. Umozliwia kontrolowane naktadanie spoiwa
przy lutowaniu elementéw SMD, ztaczy oraz przewoddéw o srednich przekrojach.

Zakres temperatury topnienia 183-190°C

Waski przedziat temperatury topnienia charakterystyczny dla stopu bliskiego eutektycznemu. Umozliwia lutowanie w temperaturze
230-280°C na koncéwce lutownicy, co chroni elementy wrazliwe termicznie przed uszkodzeniem.

Specyfikacja techniczna

Producent CYNEL

Model 76815

Sktad chemiczny Sn60Pb40 (cyna 59,5-60,5%, otéw pozostatosc)
Srednica drutu 1,5 mm

Waga szpuli 25049

Typ topnika SW26 (kalafonia + aktywator halogenowy)
Temperatura topnienia 183-190°C

Zgodnos¢ z normami PN EN 29453:2000

Forma opakowania Szpula 250 g

Zastosowanie spoiwa Sn60Pb40

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych THT (Through-Hole Technology) na ptytkach drukowanych
e Montaz i naprawa podzespotéw w urzgdzeniach elektronicznych uzytkowych

¢ Lutowanie przewodéw i kabli w instalacjach elektrotechnicznych niskopradowych

* Produkcja prototypdw i matoseryjne wytwarzanie urzagdzen elektronicznych

e Prace serwisowe przy naprawie sprzetu AGD i RTV

e Lutowanie ztgczy, wtyczek i gniazd w instalacjach sygnatowych
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¢ Montaz komponentéw w automatyce przemystowej o standardowych wymaganiach
e Edukacja techniczna i warsztaty lutownicze

Uwaga dotyczaca zawartosci otowiu
Spoiwo zawiera otéw i nie jest zgodne z dyrektywg RoHS. Przeznaczone do zastosowan przemystowych, naprawczych oraz tam, gdzie

dyrektywa RoHS nie obowigzuje. Do produkcji urzadzen elektronicznych objetych RoHS nalezy stosowacd spoiwa bezotowiowe (np.
SAC305).

Uzytkowanie i przechowywanie

Temperatura lutowania na koncéwce lutownicy powinna wynosi¢ 230-280°C w zaleznosci od masy lutowanych elementéw.
Zbyt niska temperatura powoduje powstanie zimnych lutowan o stabej wytrzymatosci mechanicznej, zbyt wysoka moze
uszkodzi¢ elementy pétprzewodnikowe.

Przed lutowaniem nalezy oczysci¢ lutowane powierzchnie z zanieczyszczen mechanicznych i ttuszczéw. Topnik SW26 usuwa
warstwy tlenkowe, ale nie kompensuje braku czystosci powierzchni.

Spoiwo nalezy przechowywaé w temperaturze pokojowej, w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Wilgo¢ moze
powodowac degradacje topnika i utrudniac proces lutowania. Szpula chroni drut przed utlenianiem podczas przechowywania.

Pozostatosci topnika
Topnik SW26 pozostawia po lutowaniu niewielkie pozostatosci o charakterze niezjonizowanym. W wiekszosci zastosowan nie

wymagaja zmywania. W przypadku urzadzen pracujgcych w wysokiej wilgotnosci lub przy wysokich napieciach zaleca sie zmycie
pozostatosci izopropanolem lub specjalistycznymi ptynami do czyszczenia ptytek.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem lutowniczym zaleca sie stosowanie lutownic o regulowanej temperaturze (230-280°C), grotéw
miedzianych lub dtugowiecznych z powtoka, podktadek lutowniczych oraz izopropanolu do czyszczenia ptytek drukowanych po
lutowaniu.
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