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e Spoiwo lutownicze sn60pb40 2,0/100 76818

F TOFMIEIEM™

\ R CYNEL

Cena brutto 38,03 zt

Cena netto 30,92 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76818

Kod producenta 76818

Kod EAN 5906083768187
Producent Cynel

Jednostka SZT

Srednica [mm] 2

Opis produktu
Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 2,0/100 76818 CYNEL

IDrut lutowniczy o sktadzie eutektycznym 60% cyny i 40% otowiu z topnikiem SW26 na bazie kalafonii. Srednica 2,0 mm w
szpuli 100 g, przeznaczony do lutowania w elektronice i elektrotechnice.

Sktad SN60Pb40
Srednica 2,0 mm
Temperatura topnienia 183-190°C

Topnik SW26

Charakterystyka techniczna spoiwa Sn60Pb40

Sktad eutektyczny Sn60Pb40

Stop 60% cyny i 40% otowiu zapewnia najnizszg temperature topnienia (183°C) w uktadzie Sn-Pb. Przechodzi bezposrednio ze stanu
statego w ciekty bez fazy plastycznej, co eliminuje tzw. "zimne luty" i zapewnia stabilno$¢ potaczenia. Materiat z pierwszego wytopu
gwarantuje czystos¢ i powtarzalnos$¢ parametréw.
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Topnik SW26 na bazie kalafonii
Topnik zawiera kalafonie z organicznym aktywatorem halogenowym. Usuwa warstwy tlenkowe z powierzchni metali, zwieksza

ptynnos¢ lutu i poprawia zwilzalno$¢. Pozostatosci po lutowaniu sg niekorozyjne i moga pozosta¢ na PCB zgodnie z normg PN EN
29453:2000. Aktywator halogenowy skutecznie dziata przy niskich temperaturach.

Srednica 2,0 mm
Grubo$¢ drutu dostosowana do lutowania elementéw o srednich wymiarach i standardowych padéw PCB. Umozliwia precyzyjne

dozowanie spoiwa przy uzyciu typowych lutownic 40-60W. Szpula 100 g zawiera okoto 3,2 metra drutu, co wystarcza do kilkuset
punktéw lutowniczych.

Zgodnos¢ z norma PN EN 29453:2000
Produkt spetnia wymagania europejskiej normy dotyczacej spoiw lutowniczych miekkich. Oznacza to kontrolowany sktad chemiczny,

wiasciwosci mechaniczne lutéw oraz klasyfikacje topnika. Gwarantuje powtarzalnos¢ jakosci i mozliwos¢ stosowania w produkcji
certyfikowanej.

Specyfikacja techniczna

Model 76818

Producent CYNEL

Sktad chemiczny Sn60Pb40 (60% cyna, 40% otéw)

Srednica drutu 2,0 mm

Waga szpuli 100 g

Temperatura topnienia 183-190°C

Typ topnika SW26 (kalafonia z aktywatorem halogenowym)
Norma PN EN 29453:2000

Materiat Zrédtowy Pierwszy wytop

Witasciwosci pozostatosci Niekorozyjne

Zastosowanie spoiwa Sn60Pb40

e Montaz elementéw THT (Through-Hole Technology) na ptytkach drukowanych
¢ Lutowanie przewodoéw i ztgczy w instalacjach elektrotechnicznych

e Naprawa i serwis sprzetu elektronicznego

e Produkcja prototypdw i matych serii urzadzen elektronicznych

¢ Lutowanie kabli ekranowanych i przewodéw sygnatowych
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¢ Montaz komponentéw w obudowach metalowych
e Prace warsztatowe wymagajgce precyzyjnego dozowania spoiwa
¢ Lutowanie elementéw o $rednich wymiarach w elektrotechnice przemystowej

Uwaga dotyczaca stosowania
Spoiwo zawiera otéw. Nie moze by¢ stosowane w produkcji urzadzen objetych dyrektywg RoHS (elektronika konsumencka, sprzet

AGD). Dopuszczalne w zastosowaniach przemystowych, medycznych, wojskowych oraz w naprawach sprzetu wyprodukowanego
przed 2006 rokiem. Podczas lutowania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje stanowiska pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed lutowaniem nalezy oczysci¢ powierzchnie z tlenkéw, brudu i ttuszczéw. Temperatura grota lutownicy powinna wynosic¢
320-370°C. Drut przyktada sie do podgrzanego miejsca lutowania, a nie bezposrednio do grota. Prawidtowo wykonany lut ma
btyszczgcag powierzchnie i wklesty ksztatt.

Pozostatosci topnika SW26 sg niekorozyjne, ale w elektronice precyzyjnej zaleca sie ich usuniecie izopropanolem lub
specjalistycznymi zmywaczami do topnikéw. Spoiwo nalezy przechowywaé w suchym miejscu, z dala od Zrédet ciepta. Po
otwarciu opakowania zaleca sie zuzycie w ciggu 12 miesiecy dla zachowania optymalnych wtasciwosci topnika.

Sprawdzanie jakosci lutéow

Lut prawidtowy ma gtadka, btyszczaca powierzchnie i dobrze zwilza lutowane elementy. Matowa, ziarnista powierzchnia lub kulista
forma wskazujg na "zimny lut" (zbyt niska temperatura) lub zanieczyszczone powierzchnie. W takim przypadku nalezy usunac lut,
oczysci¢ miejsce i powtdrzy¢ operacje.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem Sn60Pb40 przydatne sa: gabki do czyszczenia grotéw lutowniczych, pasta lutownicza do trudnych
powierzchni, knot do odlutowywania, izopropanol do czyszczenia ptytek PCB oraz uchwyty do ptytek drukowanych (trzecia
reka).
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