" R Ry, -
E T iDlEr
2w D10 e

B-SnE80Poan

SWERLTIZ. A

Opis produktu

Sktad stopu SN60Pb40
Srednica drutu 2,5 mm

Waga 100 g

Charakterystyka techniczna spoiwa lutowniczego

Dane aktualne na dzien: 06-03-2026 18:47

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/spoiwo-lutownicze-sn60pb40-2-5100-76822-cynel-p-2535.html

Spoiwo lutownicze sn60pb40 2,5/100 76822

CYNEL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]

Jednostka

Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 2,5/100 76822 CYNEL

Temperatura topnienia 183°C - 190°C

37,61 zt

30,58 zt
Dostepny od reki
natychmiast
76822

76822
5906083768224
Cynel

2.5

SZT

IDrut lutowniczy otowiowy ze stopem cyna-otéw w proporcji 60/40, przeznaczony do lutowania podzespotéw elektronicznych i
elektrycznych. Produkt zgodny z normg PN EN 29453:2000, wykonany z materiatéw z pierwszego wytopu.

Stop Sn60Pb40 z pierwszego wytopu

Zawartos¢ cyny na poziomie 59,5-60,5% zapewnia ptynnos¢ stopu w zakresie temperatur 183-190°C. Materiat z pierwszego wytopu

gwarantuje powtarzalnos¢ wiasciwosci i brak zanieczyszczeh wptywajacych na jakos¢ potaczen lutowanych.
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Proces produkcji bez dostepu powietrza

Ciggte odlewanie w atmosferze ochronnej i wyciskanie bez kontaktu z tlenem eliminujg tlenki metali. Efekt to czysta powierzchnia
drutu, ktéra utatwia zwilzanie lutowanych powierzchni i poprawia wyglad spoiny.

Topnik SW26 na bazie kalafonii

Topnik z organicznym aktywatorem halogenowym zapewnia aktywne usuwanie warstwy tlenkowej podczas lutowania. Pozostatosci
topnika nie powodujg korozji, co jest istotne w elektronice, gdzie przewody i $ciezki PCB wymagajg dtugotrwatej ochrony.

Srednica 2,5 mm

Grubo$¢ drutu dostosowana do lutowania elementéw Sredniej wielkosci i potaczen wymagajacych wiekszej ilosci stopu. Umozliwia
precyzyjne dozowanie materiatu przy uzyciu standardowych lutownic mocy 40-80W.

Specyfikacja techniczna

Model 76822

Marka CYNEL

Sktad stopu Sn60Pb40 (cyna 59,5-60,5%, otéw 39,5-40,5%)
Srednica drutu 2,5 mm

Waga netto 100 g

Temperatura topnienia 183°C - 190°C

Typ topnika SW26 (kalafonia z aktywatorem halogenowym)
Norma PN EN 29453:2000

Pochodzenie materiatu Pierwszy wytop

Zastosowanie spoiwa Sn60Pb40

¢ Lutowanie elementéw elektronicznych THT na ptytkach drukowanych PCB
¢ Montaz podzespotéw w urzadzeniach audio i RTV

e tgczenie przewoddw i kabli w instalacjach elektrycznych niskiego napiecia
e Naprawa sprzetu elektronicznego i elektrotechnicznego

¢ Produkcja prototypdéw i matoseryjne wytwarzanie urzadzen

e Lutowanie ztgczy, wtyczek i gniazd

e Prace serwisowe w elektronice uzytkowej i przemystowej

¢ Lutowanie elementéw w obudowach metalowych i ostonach
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Temperatura lutowania i moc lutownicy
Zalecana temperatura grotu lutownicy: 300-350°C. Dla drutu o srednicy 2,5 mm optymalna moc lutownicy to 50-80W. Nizsza moc

moze wydtuzy¢ czas lutowania i zwiekszy¢ ryzyko przegrzania elementéw. Wyzsza temperatura grotu skraca czas zwilzania, ale
wymaga precyzji, aby nie uszkodzi¢ komponentéw wrazliwych na ciepto.

Uzytkowanie i przechowywanie

Spoiwo nalezy przechowywadé w suchym miejscu, w temperaturze pokojowej. Wilgo¢ moze wptyngc¢ na aktywnos¢ topnika.
Przed lutowaniem powierzchnie nalezy oczysci¢ z ttuszczéw i zanieczyszczeh — topnik SW26 usuwa tlenki, ale nie radzi sobie

z warstwami organicznymi.

Po lutowaniu pozostatosci topnika mozna usunac izopropanolem lub specjalnymi ptynami do czyszczenia ptytek PCB. W
przypadku urzadzen narazonych na wilgo¢ lub agresywne srodowisko zaleca sie doktadne oczyszczenie spoiny, mimo ze
topnik SW26 charakteryzuje sie niskg korozyjnoscia.

Bezpieczenstwo pracy ze spoiwem otowiowym
Stop zawiera otéw — substancje szkodliwa dla zdrowia. Lutowanie nalezy prowadzi¢ w pomieszczeniach wentylowanych lub przy

uzyciu odsysaczy dymu lutowniczego. Po zakonczeniu pracy umy¢ rece. Nie stosowac w urzgdzeniach medycznych i produktach
przeznaczonych dla dzieci, zgodnie z dyrektywg RoHS.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem Sn60Pb40 przydatne sa: pasta lutownicza do wstepnego cynowania trudnych powierzchni, knot do
odlutowywania przy naprawach, ptyn do czyszczenia ptytek PCB, odsysacz dymu lutowniczego. W przypadku projektéw
wymagajacych zgodnosci z RoHS rozwaz zamienniki bezotowiowe, np. Sn99Cul lub SAC305.
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