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SPOIWO LUTOWNICZE Sn60Pb40 2,5/500
76824 NO_NAME

Cena brutto 41,83 zt

Cena netto 34,01 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 76824

Kod producenta 76824

Kod EAN 5906083768248

Producent Toya

Opis produktu

Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 drut 2,5 mm /500 g

Drut lutowniczy z rdzeniem topnikowym SW26 do lutowania miekkiego w elektronice i elektrotechnice. Stop cyny i otowiu w
proporcji 60/40 z halogenowym aktywatorem zapewniajagcym ptynnos¢ lutu i brak korozji po lutowaniu.

Sktad stopu SN60Pb40
Srednica drutu 2,5 mm
\Waga szpuli 500 g

Temperatura topnienia 183-190°C

Charakterystyka spoiwa lutowniczego Sn60Pb40

Stop Sn60Pb40 z topnikiem SW26

Zawartos¢ cyny 59,5-60,5% zapewnia eutektyczne wiasciwosci stopu — szybkie przejscie ze stanu ciektego w staty bez fazy
plastycznej. Topnik na bazie kalafonii z aktywatorem halogenowym zwieksza zwilzalnos¢ i ptynnos¢ lutu, utatwiajac rozprowadzenie
po lutowanych powierzchniach.
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Technologia produkcji bez tlenkéw

Spoiwo wytapiane z pierwotnych surowcéw w ciggtym procesie odlewania bez dostepu powietrza, nastepnie wyciskane. Eliminuje to
wystepowanie tlenkdw w strukturze drutu, co przektada sie na czystos¢ lutowiny i brak zanieczyszczen w ztaczu.

Srednica 2,5 mm do prac montazowych

Grubo$¢ drutu 2,5 mm umozliwia precyzyjng kontrole ilosSci dostarczanego lutu przy lutowaniu podzespotow elektronicznych i
elektrotechnicznych. Optymalna do lutowania przewodoéw, konektoréw i elementéw THT na ptytkach drukowanych.

Brak korozji po lutowaniu

Aktywator halogenowy zostaje zwigzany w strukturze kalafonii po zakonczeniu procesu lutowania, co uniemozliwia bezposredni
kontakt z lutem i eliminuje ryzyko korozji elektrochemicznej w miejscu ztacza.

Specyfikacja techniczna

Model 76824

Sktad chemiczny stopu Sn60Pb40 (cyna 59,5-60,5%, otéw 39,5-40,5%)
Typ topnika SW26 (kalafonia + aktywator halogenowy)
Srednica drutu 2,5 mm

Waga szpuli 500 g

Temperatura topnienia 183-190°C

Norma produkgcji PN EN 29453:2000

Kod EAN 5906083768248

Waga brutto 0,525 kg

Zastosowanie spoiwa lutowniczego

¢ Lutowanie elementdéw elektronicznych THT na ptytkach drukowanych
e Montaz przewododw i kabli w instalacjach elektrotechnicznych

¢ Lutowanie konektoréw, ztgczy i pinédw w urzadzeniach elektronicznych
e Naprawa i serwis sprzetu elektronicznego i elektrycznego

¢ Produkcja seryjnych podzespotéw elektronicznych w przemysle

¢ Lutowanie elementéw radiowych i telekomunikacyjnych

¢ Montaz komponentéw w automatyce przemystowej

e Prace warsztatowe wymagajgce precyzyjnego dozowania lutu

Proces lutowania i parametry pracy
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Temperatura lutowania

Zalecana temperatura grotu lutownicy: 300-350°C. Stop Sn60Pb40 topi sie w przedziale 183-190°C, jednak wyzsza temperatura
grotu zapewnia szybki transfer ciepta i skraca czas lutowania, co minimalizuje narazenie termiczne komponentéw.

Topnik SW26 i czyszczenie po lutowaniu

Topnik na bazie kalafonii z aktywatorem halogenowym pozostawia po lutowaniu resztki zywiczne. W wiekszosci zastosowanh
elektronicznych nie wymagaja usuniecia, poniewaz aktywator jest zwigzany i nie powoduje korozji. W przypadku wymagan
dotyczacych czystosci estetycznej mozna usunad resztki topnika alkoholem izopropylowym lub specjalistycznymi rozpuszczalnikami
flux.

Przechowywanie spoiwa
Drut lutowniczy nalezy przechowywac w suchym pomieszczeniu, zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim kontaktem z

powietrzem. Wilgo¢ moze wptywac na aktywnos¢ topnika i powodowac utlenianie powierzchni drutu, co pogarsza zwilzalnos¢
podczas lutowania.

Stop Sn60Pb40 — wiasciwosci i zastosowania

Stop cyny i otowiu w proporcji 60/40 jest jednym z najpopularniejszych spoiw lutowniczych w elektronice. Zawartos¢ 60% cyny
zapewnia wiasciwosci zblizone do stopu eutektycznego (Sn63Pb37), w ktérym przejscie ze stanu ciektego do statego odbywa
sie w jednej temperaturze bez fazy plastycznej. W stopie Sn60Pb40 zakres temperatury krzepniecia jest nieco szerszy
(183-190°C), co daje kroétki czas plastycznosci, ale nadal zapewnia szybkie i stabilne krzepniecie lutowiny.

Stop Sn60Pb40 charakteryzuje sie nizszym kosztem w poréwnaniu do stopu eutektycznego Sn63Pb37, przy zachowaniu
poréwnywalnych wiasciwosci lutowniczych. Zawartos¢ otowiu poprawia zwilzalnos¢ i rozptywnos¢ lutu, utatwiajac tworzenie
trwatych potaczen lutowniczych. Lutowiny wykonane tym stopem wykazujg dobrg przewodnos¢ elektryczng i wytrzymatosc
mechaniczng, co jest wystarczajace dla wiekszosci standardowych zastosowan w elektronice uzytkowej i przemystowej.

Nalezy pamietad, ze stop zawiera otéw, co ogranicza jego stosowanie w produktach podlegajacych dyrektywie RoHS
(Restriction of Hazardous Substances). Spoiwo Sn60Pb40 jest przeznaczone do produkcji urzgdzen niekomercyjnych, napraw
sprzetu elektronicznego sprzed 2006 roku oraz zastosowan przemystowych i militarnych, gdzie stosowanie otowiu jest
dopuszczalne.

Produkty powigzane

Do lutowania z uzyciem spoiwa Sn60Pb40 zaleca sie stosowanie grotéw miedzianych lub zelaznych z powtoka ochronna, past
lutowniczych do przygotowania powierzchni oraz alkoholu izopropylowego do czyszczenia ptytek po lutowaniu. W przypadku
prac wymagajacych zgodnosci z RoHS, nalezy rozwazy¢ spoiwa bezotowiowe na bazie cyny z dodatkiem srebra (SAC) lub
miedzi.

oferta wa?na 3 dni



oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

