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Spoiwo lutownicze sn60pb40 3,0/100 76826
CYNEL

Cena brutto 37,61 zt

Cena netto 30,58 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 76826

Kod producenta 76826

Kod EAN 5906083768262
Producent Cynel

Jednostka SZT

Srednica [mm] 3

Opis produktu
Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 3,0/100 76826 CYNEL

Drut lutowniczy otowiowy o sktadzie Sn60Pb40 z topnikiem SW26 na bazie kalafonii. Produkt przeznaczony do lutowania
miekkiego w elektronice i elektrotechnice, zgodny z normg PN EN 29453:2000.

Sktad stopu SN60Pb40
Srednica drutu 3,0 mm
Temperatura topnienia 183-190°C

\Waga szpuli 100 g

Charakterystyka techniczna spoiwa lutowniczego Sn60Pb40

Sktad stopu Sn60Pb40

Stop zawiera 59,5-60,5% cyny i 39,5-40,5% otowiu. Taki sktad zapewnia niska temperature topnienia i dobrag zwilzalno$¢ powierzchni
lutowanych, co przektada sie na jakos¢ potaczen w standardowych pracach lutowniczych.
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Topnik SW26 na bazie kalafonii

Topnik kolofoniowy z organicznym aktywatorem halogenowym usuwa tlenki z powierzchni metali podczas lutowania. Nie powoduje

korozji po procesie, co eliminuje koniecznos¢ zmywania resztek w wiekszosci zastosowan elektronicznych.

Srednica drutu 3,0 mm

Grubos$¢ 3,0 mm stanowi uniwersalny rozmiar do lutowania elementéw Sredniej wielko$ci. Umozliwia kontrolowane dozowanie stopu
przy taczeniu przewodow, ztgczy i komponentéw elektronicznych o standardowych wymiarach.

Produkcja metoda ciagtego odlewania

Proces odlewania bez dostepu powietrza eliminuje tlenki w strukturze drutu. Zapewnia to jednorodny sktad chemiczny na catej

dtugosci spoiwa i powtarzalnos¢ parametréow lutowania.

Specyfikacja techniczna

Model 76826

Producent CYNEL

Sktad chemiczny Sn60Pb40 (59,5-60,5% Sn, 39,5-40,5% Pb)
Srednica drutu 3,0 mm

Waga szpuli 100 g

Temperatura topnienia 183-190°C

Typ topnika SW26 (kalafonia z aktywatorem halogenowym)
Norma PN EN 29453:2000

Metoda produkcji Ciggte odlewanie bez dostepu powietrza

Zastosowanie spoiwa Sn60Pb40

e Montaz i naprawa ptytek drukowanych PCB z elementami przewlekanymi
* Lutowanie przewodéw i kabli w instalacjach elektrotechnicznych

e taczenie ztaczy i konektoréw w urzadzeniach elektronicznych

e Produkcja prototypdw i urzadzen jednostkowych

e Prace serwisowe w elektronice uzytkowej i przemystowe;j

¢ Lutowanie komponentéw o standardowych tolerancjach temperaturowych
e Montaz podzespotéw w urzgdzeniach AGD i RTV

Parametry procesu lutowania
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Temperatura lutownicy: 300-350°C. Czas lutowania: 2-4 sekundy na jedno ztacze. Przed uzyciem nalezy oczysci¢ powierzchnie
lutowane z ttuszczow i zanieczyszczen mechanicznych. Resztki topnika mozna usung¢ izopropanolem, cho¢ przy topniku SW26 nie
jest to wymagane w wiekszosci zastosowan.

Zgodnos¢ z normami

Produkt spetnia wymagania normy PN EN 29453:2000 dotyczacej stopéw lutowniczych. Stop Sn60Pb40 zawiera otéw, dlatego nie jest
zgodny z dyrektywa RoHS. Przeznaczony do zastosowan przemystowych, serwisowych oraz hobbystycznych, gdzie nie obowigzujg
restrykcje dotyczace otowiu.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem Sn60Pb40 zaleca sie lutownice o mocy 40-80W z regulacjg temperatury. Do czyszczenia grotéw
przydatna bedzie gabka lub mosiezna wetna. W przypadku koniecznosci zmywania topnika mozna zastosowac izopropanol lub
specjalistyczne ptyny do czyszczenia ptytek PCB.
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