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Spoiwo lutownicze sn60pb40 3,0/250 76827
CYNEL

Cena brutto 29,03 zt

Cena netto 23,60 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 76827

Kod producenta 76827

Kod EAN 5906083768279

Producent Cynel

Srednica [mm] 3

Jednostka SZT

Opis produktu

Spoiwo lutownicze Sn60Pb40 3,0 mm /250 g - CYNEL 76827

Spoiwo lutownicze z topnikiem SW26 na bazie cyny i otowiu w proporcji 60/40, produkowane w pierwszym wytopie zgodnie z
norma PN EN 29453:2000. Drut lutowniczy o srednicy 3,0 mm w szpuli 250 g przeznaczony do lutowania standardowych
podzespotéw elektronicznych i elektrotechnicznych.

Sktad chemiczny Sn60Pb40

Srednica drutu 3,0 mm

Waga szpuli 250 g

Temperatura topnienia 183-190°C

Charakterystyka spoiwa lutowniczego Sn60Pb40

Technologia produkcji bez tlenkéw

Ciggty proces odlewania bez dostepu powietrza oraz wycigganie drutu eliminujag wystepowanie tlenkéw w strukturze spoiwa.
Zapewnia to stabilne parametry lutowania, lepszg zwilzalnos$¢ powierzchni i trwate potaczenia lutownicze bez wtracen.
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Topnik SW26 z aktywatorem halogenowym
Topnik na bazie kalafonii z organicznym aktywatorem halogenowym, ktéry po procesie lutowania zostaje zwigzany w kalafonii.

Rozwigzanie to zapobiega bezposredniemu kontaktowi aktywatora z lutem, eliminujac ryzyko korozji i jednoczesnie zwiekszajac
ptynnos¢ stopu.

Kontrolowana zawartos¢ cyny 59,5-60,5%

Precyzyjnie utrzymany sktad Sn60Pb40 gwarantuje powtarzalnos¢ temperatury topnienia i wtasciwosci mechanicznych potaczen.
Stosunek 60/40 to standardowy eutektyk dla lutowania miekkiego, zapewniajacy szybkie krzepniecie i niskie naprezenia w ztaczu.

Srednica 3,0 mm dla zastosowan przemystowych

Grubos¢ drutu 3,0 mm umozliwia efektywne lutowanie wiekszych powierzchni i ztgczy o zwiekszonym przekroju. Odpowiednia dla
produkcji seryjnej, napraw sprzetu AGD oraz prac elektrotechnicznych wymagajacych wiekszej iloSci spoiwa.

Specyfikacja techniczna

Model 76827

Producent CYNEL

Sktad chemiczny Sn60Pb40 (cyna 59,5-60,5%, otéw 39,5-40,5%)
Srednica drutu 3,0 mm

Waga 250¢

Typ topnika SW26 (kalafonia + aktywator halogenowy)

Temperatura topnienia 183-190°C

Norma produkcji PN EN 29453:2000

Technologia produkcji Pierwszy wytop, ciggte odlewanie bez dostepu powietrza

Zastosowanie spoiwa lutowniczego

¢ Produkcja i montaz ptytek drukowanych PCB w przemysle elektronicznym

¢ Lutowanie podzespotéw THT (Through-Hole Technology) w urzgdzeniach elektronicznych
e Naprawy sprzetu elektronicznego i elektrotechnicznego

¢ Montaz przewodow i kabli w instalacjach elektrycznych

e Lutowanie ztagczy, konektoréw i zaciskdw w elektrotechnice

¢ Produkcja urzadzen AGD i sprzetu przemystowego

e Prace serwisowe w warsztatach elektronicznych
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¢ Lutowanie elementéw o wiekszych wymiarach wymagajacych grubszego drutu

Parametry techniczne i ich znaczenie praktyczne

Temperatura topnienia 183-190°C

Zakres temperatury topnienia charakterystyczny dla stopu Sn60Pb40. Nizsza granica (183°C) odpowiada punktowi eutektycznemu,
przy ktérym stop przechodzi bezposrednio ze stanu statego w ciekty. Umozliwia to lutowanie przy temperaturach 250-320°C na
koncéwce lutownicy, co minimalizuje ryzyko uszkodzenia termicznego komponentéw elektronicznych.

Topnik SW26 - wiasciwosci i bezpieczenstwo

Topnik na bazie kalafonii naturalnej z dodatkiem aktywatora halogenowego. Aktywator utatwia usuwanie warstw tlenkowych z
lutowanych powierzchni, zwiekszajgc zwilzalnos¢. Po zakonczeniu lutowania aktywator zostaje zwigzany w kalafonii, co zapobiega
korozji elektrochemicznej. Pozostatosci topnika mozna usunac izopropanolem lub specjalistycznymi srodkami czyszczacymi.

Srednica 3,0 mm - kiedy wybraé grubszy drut

Drut o $rednicy 3,0 mm dostarcza wiekszg ilos¢ spoiwa na jednostke dtugosci, co przyspiesza lutowanie wiekszych powierzchni i
ztgczy. Zalecany przy lutowaniu przewoddéw o przekroju powyzej 1,5 mm?, montazu ztaczy srubowych, naprawach ptyt gtéwnych oraz
w produkcji seryjnej. Dla precyzyjnych prac SMD lepiej sprawdzg sie druty 0,5-1,0 mm.

Produkty powigzane

Do pracy ze spoiwem lutowniczym Sn60Pb40 zaleca sie: lutownice o mocy 60-100 W z regulacjg temperatury, koncowki
lutownicze typu dtuto lub Sciete, pasty lutownicze do wstepnego nanoszenia, srodki czyszczace do usuwania pozostatosci
topnika (izopropanol, flux remover), odsysacze do cyny oraz knoty rozlutowujace.
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