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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/spotter-blacharski-z-wozkiem-akcesoria-kd5997-kraftdele-p-64387.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Spotter Blacharski z wézkiem + akcesoria KD5997

Spotter Blacharski z wozkiem + akcesoria
KD5997 KRAFT&DELE

1 265,00 zt

1 028,46 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD5997_2K
KD5997_2K
KRAFT&DELE

KD5997 to spotter blacharski przeznaczony do profesjonalnej naprawy karoserii samochodowej — prostowania elementéw

nadwozia, spawania punktowego blach oraz przygotowania powierzchni pod prace lakiernicze. Urzgdzenie pracuje w trybie

ciggtym i obstuguje wiele metod spawania, co czyni je kompletnym rozwigzaniem dla warsztatéw blacharskich i serwiséw

samochodowych.

Maks. prad natychmiastowy 4000 A
Regulacja czasu spawania 10-99 ms
Napiecie wejsciowe 220 V

Udzwig przyssawki prézniowej 190 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Precyzyjna regulacja czasu spawania

Zakres 10-99 ms pozwala dopasowac parametry spawania do grubosci i rodzaju blachy. Krétkie impulsy minimalizujg odksztatcenia

cieplne cienkich blach, dtuzsze zapewniajg penetracje przy grubszych elementach nadwozia.
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Prad natychmiastowy 4000 A

Wysoka wartos¢ pradu chwilowego umozliwia skuteczne spawanie trudniejszych materiatéw i grubszych blach. Parametr ten

decyduje o sile potagczenia spawanego punktu — wyzszy prad oznacza gtebsza penetracje i trwalsze spoiny.

Wiele trybow pracy

Urzadzenie obstuguje spawanie podktadek (tréjkatnych, zwyktych, OT), spawanie Srub, spawanie jednostronne, spawanie drutem

falistym, podgrzewanie elektrody weglowej oraz jej ciecie. Kazdy tryb ma osobny zakres napiecia AC, dostosowany do specyfiki danej

metody.

Mobilnos¢ i stabilnos¢ stanowiska

Wdbzek z czterema kotami — dwoma skretnymi wyposazonymi w hamulec — umozliwia swobodne przemieszczanie zestawu po

warsztacie i pewne zablokowanie w wybranym miejscu pracy. Przyssawka prézniowa o udzwigu 190 kg pozwala na mocowanie i

prostowanie elementéw karoserii bez koniecznosci spawania uchwytéw.

Specyfikacja techniczna

Model

Napiecie wejsciowe

Prad wejsciowy

Maksymalny prad natychmiastowy
Zakres pradu AC — podgrzewanie elektrody weglowej
Zakres pragdu AC — spawanie podkfadek
Zakres pradu AC — spawanie Srub
Regulacja czasu spawania

Grubos¢ spoiny jednostronnej

Tryb pracy

Wymiary urzadzenia

Waga

Udzwig przyssawki prézniowej

Kota wdézka

Gwarancja

Zastosowania

KD5997
220V

30A

4000 A
AC6V-10V
AC1lV-12V
AC1V-13V
10-99 ms
0,6-1,2 mm
Ciagty

37,5 x 640 x 940 mm /220 x 390 x 320 mm
14,5 kg / 21 kg

190 kg

4 (2 skretne z hamulcem)

12 miesiecy
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¢ Prostowanie wgniecen i deformacji elementéw nadwozia po kolizjach

e Spawanie punktowe blach karoseryjnych metoda jednostronnag

¢ Spawanie podktadek tréjkatnych, zwyktych i OT do mocowania uchwytéw naprawczych
¢ Spawanie $rub stuzacych jako punkty zaczepienia przy prostowaniu blach

e Podgrzewanie elektroda weglowg w celu utatwienia ksztattowania metalu

e Spawanie drutem falistym przy naprawach trudno dostepnych fragmentéw karoserii

¢ Przygotowanie powierzchni nadwozia do prac lakierniczych

¢ Prace blacharskie w profesjonalnych warsztatach i serwisach samochodowych

Sktad zestawu

W sktad zestawu KD5997 wchodza:

Spotter blacharski KD5997 — wdzek z 4 kotami (2 skretne z hamulcem) — przyssawka prézniowa (udzwig 190 kg) — instrukcja
obstugi w jezyku polskim — gwarancja 12 miesiecy.

Uzytkowanie i konserwacja

Urzadzenie wymaga zasilania jednofazowego 220 V z zabezpieczeniem odpowiednim dla pragdu wejsciowego 30 A. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy dobrac tryb spawania i napiecie AC zgodnie z wykonywang operacjg — inne zakresy obowigzuja
dla podgrzewania elektrody weglowej, spawania podkfadek i spawania $rub. Czas spawania ustawia sie w zakresie 10-99 ms
w zaleznosci od grubosci i rodzaju blachy — zbyt dtugi impuls moze powodowac przepalenie cienkich elementéw, zbyt krétki
— niedostateczne potaczenie.

Po zakonhczeniu pracy nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania i oczysci¢ elektrody oraz styki z osadéw powstatych podczas
spawania. Woézek z kotami skretnymi umozliwia bezpieczne przemieszczanie zestawu — przed transportem nalezy upewnic
sie, ze akcesoria sg zabezpieczone przed przemieszczaniem. Przyssawke prézniowa nalezy regularnie sprawdzac pod katem
szczelnosci uszczelki, co ma bezposredni wptyw na deklarowany udZzwig 190 kg.
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