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Sprzegto zageszczarki 19mm 1 pasek
e G80200-03 CG80200A GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica watu 19 mm
Typ mocowania 1 pasek
Model CG80200A

Symbol G80200-03

Charakterystyka techniczna

244,53 zt

198,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
CG80200A
CG80200A
5901477164538

Narzedzia GEKO

Sprzegto zageszczarki 19mm 1 pasek GEKO CG80200A

Element przektadni zageszczarki wibracyjnej odpowiedzialny za przenoszenie napedu z silnika na mechanizm wibracyjny.

Komponent z hartowanej stali przeznaczony do urzadzen z watem o $rednicy 19 mm i mocowaniem jednopaskowym.

Srednica watu 19 mm

Parametr okreslajacy srednice otworu montazowego sprzegta. Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ srednice watu wyjsciowego

silnika w zageszczarce — niedopasowanie uniemozliwi montaz. Typowa $rednica w zageszczarkach o masie 60-90 kg.
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Mocowanie jednopaskowe

System zabezpieczenia przed obrotem watu wzgledem sprzegta. Jeden pasek wpustowy zapewnia stabilne potaczenie przy typowych
obcigzeniach roboczych. Podczas montazu nalezy dopasowac pozycje paska we wpuscie watu.

Hartowana stal konstrukcyjna

Materiat zapewniajacy odpornos¢ na obcigzenia cykliczne i Scieranie. Proces hartowania zwieksza twardos¢ powierzchni przy
zachowaniu plastycznosci rdzenia, co redukuje ryzyko pekniec przy przecigzeniach.

Kompatybilnos¢ z zageszczarkami GEKO

Sprzegto opracowane do wspétpracy z wybranymi modelami zageszczarek marki GEKO. Przed zamoéwieniem warto poréwnac symbol
G80200-03 z dokumentacja techniczng urzadzenia lub skonsultowac sie z serwisem.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model CG80200A

Symbol katalogowy G80200-03

Srednica watu 19 mm

Typ mocowania 1 pasek wpustowy
Materiat Hartowana stal
Przeznaczenie Zageszczarki wibracyjne

Zastosowanie

¢ Wymiana zuzytego sprzegta w zageszczarkach GEKO z watem 19 mm

¢ Naprawa uktadu przeniesienia napedu po awarii mechanicznej

e Modernizacja zageszczarki przy zmianie typu silnika

s Przygotowanie czesci zamiennych do serwisu urzadzen budowlanych

e Konserwacja zapobiegawcza zageszczarek o duzym narobku godzinowym

Weryfikacja kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢: srednice watu silnika (pomiar suwmiarka), liczbe i wymiary paskéw wpustowych, typ sprzegta
oryginalnego (poréwnanie symbolu). W przypadku watpliwosci warto skonsultowa¢ sie z dokumentacja techniczng zageszczarki lub
producentem.
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Uzytkowanie i konserwacja

Montaz sprzegta

Przed montazem nalezy oczysci¢ wat z zabrudzen i pozostatosci starego smaru. Pasek wpustowy powinien swobodnie wsuwacd
sie we wpust watu. Sprzegto nasadza sie na wat do oporu, zachowujac zgodnos¢ pozycji paskéw. Po montazu zaleca sie
sprawdzenie luzu osiowego i bocznego.

Kontrola stanu technicznego
Regularna inspekcja wzrokowa pozwala wykry¢ oznaki zuzycia: pekniecia powierzchni, slady przegrzania, nadmierne wytarcie

wpustu. Luzowanie sie sprzegta na wale moze wskazywac na zuzycie paska lub wpustu. Nietypowe dzwieki lub wibracje
podczas pracy wymagajg natychmiastowej kontroli uktadu napedowego.

Typowe przyczyny wymiany

Zuzycie mechaniczne wpustu lub otworu montazowego, pekniecia materiatu spowodowane przecigzeniami, korozja
powierzchni roboczych, deformacje po awarii mechanicznej zageszczarki. Czas eksploatacji zalezy od warunkéw pracy —
intensywne uzytkowanie w trudnych warunkach skraca zywotno$¢ komponentu.

Produkty powigzane

Przy wymianie sprzegta warto rozwazy¢ jednoczesng kontrole lub wymiane: paskéw klinowych napedu, tozysk watu

napedowego, elementéw wibroizolacyjnych, uszczelek pokrywy przektadni. Kompleksowa konserwacja uktadu napedowego
wydtuza zywotnos¢ wszystkich komponentdéw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

