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' Cena brutto
: Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Jednostka

Opis produktu

Statyw do wiertarki Vorel 79640 - 400 mm

wiercenia.

IDtugos¢ statywu 400 mm
Model 79640

|Producent Vorel

Typ Statyw wiertarski

Charakterystyka statywu wiertarskiego Vorel 79640

43,57 zt

35,42 z¢
Dostepny od reki
natychmiast
79640

79640
5906083796401
Vorel

SZT

Statyw wiertarski to urzadzenie montazowe umozliwiajgce przeksztatcenie wiertarki recznej w stacjonarng wiertarke stotowa.
IModel Vorel 79640 o dtugosci 400 mm zapewnia stabilne mocowanie wiertarki oraz precyzyjna kontrole gtebokosci i kata

Stabilizacja procesu wiercenia

Konstrukcja statywu eliminuje drgania i przechyty wiertarki podczas pracy. Zapewnia to prostopadto$¢ otworéw wzgledem

powierzchni materiatu oraz powtarzalnos¢ operacji wiercenia w seriach produkcyjnych.
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Regulacja gtebokosci wiercenia

Mechanizm dZzwigniowy z ogranicznikiem gtebokosci pozwala na precyzyjne ustawienie maksymalnej gtebokosci wierconego otworu.
Funkcja szczegdlnie przydatna przy wierceniu otworéw nieprzelotowych oraz przy zachowaniu jednakowej gtebokosci w serii.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami

Uniwersalny system mocowania pasuje do wiekszosci wiertarek udarowych i bezudarowych o srednicy szyjki 38-43 mm. Przed
zakupem warto zmierzy¢ Srednice korpusu wiertarki w miejscu mocowania do statywu.

Dtugos¢ robocza 400 mm

Parametr okresla maksymalng wysokos¢ obrabianego elementu. Statyw o dtugosci 400 mm umozliwia wiercenie w materiatach o
grubosci do okoto 350 mm, uwzgledniajac luz konstrukcyjny i dtugos¢ wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model 79640

Producent Vorel

Dtugos¢ statywu 400 mm

Typ urzadzenia Statyw wiertarski do wiertarek recznych
Materiat konstrukgji Stal

Zastosowanie statywu wiertarskiego

¢ Wiercenie prostopadtych otworéw w drewnie litym i materiatach drewnopochodnych
e Wiercenie precyzyjnych otworéw w metalach kolorowych i stali konstrukcyjnej

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach

¢ Wykonywanie serii otworéw o identycznej gtebokosci

¢ Wiercenie otwordw pod kotki, wkrety i potagczenia gwintowane

¢ Prace montazowe wymagajace powtarzalnosci i doktadnosci

¢ Wiercenie otworéw w ptytach PCB i materiatach elektronicznych

¢ Przygotowanie elementéw w warsztacie stolarskim i Slusarskim

Uzytkowanie i konserwacja statywu

Montaz wiertarki
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Wiertarke nalezy zamocowac¢ w uchwycie statywu zgodnie z instrukcjg producenta, zapewniajgc réwnomierne docisniecie srub
mocujacych. Przed rozpoczeciem pracy warto sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowania oraz prostopadtos¢ osi wiertta do podstawy statywu.

Utrzymanie doktadnosci

Prowadnice statywu wymagajg okresowego czyszczenia z widréw i pytu oraz smarowania smarem technicznym. Regularne
sprawdzanie prostopadtosci osi oraz dokrecanie elementéw ztgcznych zapobiega powstawaniu luzéw i spadkowi precyzji wiercenia.

Bezpieczenstwo pracy
Statyw nalezy mocowac¢ do stabilnego podtoza lub stotu roboczego. Obrabiane elementy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone

przed przemieszczaniem sie podczas wiercenia. Zaleca sie stosowanie imadet lub zaciskéw mocujacych, szczegdlnie przy obrébce
matych elementéw.

Produkty komplementarne

Do pracy ze statywem wiertarskim przydatne sg: imadto wiertarskie do mocowania obrabianych elementéw, zestawy wiertet
do réznych materiatéw, Sruby mocujgce do montazu statywu na stole roboczym oraz chtodziwo do wiercenia w metalach.
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