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- Stojak na wiertarke z imadtem GEKO G30123

Cena brutto 62,48 zt

Cena netto 50,80 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G30123

Kod producenta G30123

Kod EAN 5901477161414

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Stojak na wiertarke z imadtem GEKO G30123

Statyw wiertarski z uniwersalnym mocowaniem Euronorm 43 mm i zintegrowanym imadtem. Umozliwia przeksztatcenie
wiertarki recznej w stacjonarne stanowisko wiertarskie z precyzyjng kontrolg gtebokosci i kata wiercenia.

\Wysokos¢ kolumny 400 mm
IMaks. wysokos¢ pracy 250 mm
IMocowanie Euronorm @ 43 mm

\Wysieg 115 mm

Charakterystyka techniczna

Uniwersalne mocowanie Euronorm
Gniazdo mocujace o srednicy 43 mm stanowi standard przemystowy stosowany przez wiekszos¢ producentéw wiertarek. Umozliwia

zamontowanie praktycznie kazdej wiertarki z kotnierzem mocujacym w tym standardzie, bez koniecznosci stosowania dodatkowych
adapterdw.

Maksymalna wysokos¢ pracy 250 mm

Parametr okresla maksymalna odlegtos¢ miedzy wierciotem a powierzchnia stotu roboczego. Oznacza to, ze mozna wierci¢ otwory w
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materiatach o grubosci do 250 mm przy petnym skoku dZwigni. Zakres roboczy 60 mm to skok mechanizmu posuwu wiertta.

Zeliwna podstawa

Podstawa wykonana z zeliwa zapewnia stabilno$¢ podczas wiercenia i ttumienie drgan. Materiat ten charakteryzuje sie odpowiednig
masa, ktéra przeciwdziata przechylaniu sie statywu przy wierceniu otworéw w twardych materiatach.

Zintegrowane imadto

Mocowanie srubowe umozliwia stabilne zamocowanie obrabianego elementu bez koniecznosci jego przytrzymywania reka. Zapewnia
bezpieczenstwo pracy oraz powtarzalnos¢ wiercenia otworéw w serii identycznych elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model G30123

Materiat podstawy Zeliwo

Materiat kolumny Stal

Wysokos¢ kolumny 400 mm

Maksymalna wysokos¢ pracy 250 mm

Zakres roboczy (skok) 60 mm

Wysieg (odlegtos¢ od kolumny) 115 mm

Typ mocowania wiertarki Gniazdo Euronorm @ 43 mm
Wyposazenie dodatkowe Imadto Srubowe

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw prostopadtych w ptytach, profilach i elementach konstrukcyjnych

¢ Precyzyjne wiercenie serii otworéw w identycznych elementach

* Wiercenie otworéw w metalach niezelaznych, tworzywach sztucznych i drewnie

¢ Wiercenie otworéw pod katem 90° w elementach wymagajacych wysokiej doktadnosci
¢ Wykonywanie gtebokich otwordw z kontrolowana gtebokoscig wiercenia

¢ Wiercenie w matych elementach, ktére wymagaja stabilnego zamocowania w imadle
e Prace warsztatowe, modelarskie i instalacyjne wymagajace precyzji

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz wiertarki

Przed zamontowaniem wiertarki nalezy sprawdzi¢, czy kotnierz mocujgcy ma $rednice 43 mm (standard Euronorm). Wiertarke nalezy
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umiesci¢ w gniezdzie i zabezpieczy¢ sSrubami mocujacymi. Nalezy upewnic sie, ze oS wiertta jest prostopadta do powierzchni stotu
roboczego.

Kontrola gtebokosci wiercenia

Zakres roboczy 60 mm oznacza maksymalny skok dZzwigni. Aby kontrolowac¢ gtebokos¢ wiercenia, nalezy ustawi¢ ogranicznik
gtebokosci (jesli statyw jest w niego wyposazony) lub oznaczy¢ wiertto tasma maskujaca na wymaganej dtugosci.

Stabilnos¢ podczas pracy

Statyw nalezy umiesci¢ na stabilnym, rwnym podtozu. Przed rozpoczeciem wiercenia warto sprawdzi¢, czy podstawa nie
przemieszcza sie podczas opuszczania dzwigni. W razie potrzeby mozna przymocowac podstawe do stotu warsztatowego.

Produkty powigzane

Do pracy ze stojakiem wiertarskim zaleca sie stosowanie wiertet do metalu HSS lub wiertet uniwersalnych, a takze $rodkéw
chtodzaco-smarujacych przy wierceniu w stalach. Przydatne moga by¢ takze dodatkowe imadta maszynowe o wiekszej
rozpietosci szczek.
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