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Suwmiarka analogowa noniuszowa 0-150mm

KD10072 KRAFT&DELE

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

13,75 zt

11,18 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD10072
KD10072
KRAFT&DELE

Suwmiarka analogowa noniuszowa 0-150 mm Kraft&Dele KD10072

Suwmiarka noniuszowa KD10072 to reczne narzedzie pomiarowe przeznaczone do precyzyjnego mierzenia wymiaréw

zewnetrznych, wewnetrznych oraz gtebokosci. Odczyt odbywa sie bezposrednio z podziatki noniuszowej, bez elektroniki — co

eliminuje ryzyko btedéw wynikajacych z roztadowania baterii lub uszkodzenia wyswietlacza.

Zakres pomiaru 0-150 mm
Doktadno$¢ odczytu 0,1 mm
Typ pomiaru Analogowy noniuszowy

Certyfikat CE

Charakterystyka narzedzia

Noniuszowy system odczytu

Podziatka noniuszowa pozwala odczyta¢ wymiar z doktadnoscig 0,1 mm bez zadnych elementéw elektronicznych. Wynik jest

natychmiastowy i nie zalezy od warunkéw oswietlenia ani stanu natadowania baterii.
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Zakres 0-150 mm

Zakres do 150 mm obejmuje wiekszos$¢ typowych zadah warsztatowych i monterskich — od pomiaréw Srub, sworzni i tulei, po
elementy obudéw, profili i detali mechanicznych.

Odpornos¢ na odksztatcenia

Konstrukcja suwmiarki jest odporna na odksztatcenia mechaniczne, co przektada sie na trwatos¢ narzedzia i powtarzalnosé wynikow
podczas dtugotrwatego uzytkowania.

Certyfikat CE i deklaracja zgodnosci

Obecnos¢ certyfikatu CE potwierdza, ze narzedzie spetnia wymagania unijnych dyrektyw w zakresie bezpieczenstwa i jakosci
wykonania.

Specyfikacja techniczna

Marka Kraft&Dele

Model KD10072

Zakres pomiaru 0-150 mm

Doktadnos¢ odczytu 0,1 mm

Typ pomiaru Analogowy noniuszowy
Certyfikaty CE, Deklaracja zgodnosci

Typowe zastosowania

¢ Pomiar srednic zewnetrznych watkéw, sworzni i Srub

e Pomiar $rednic wewnetrznych otworéw i tulei

e Pomiar gtebokosci rowkoéw, gniazd i wpustéw

¢ Kontrola wymiaréw detali toczonych i frezowanych

e Pomiary elementéw karoseryjnych i mechanicznych w motoryzacji
¢ Weryfikacja wymiaréw przy montazu instalacji hydraulicznych

e Prace stolarskie i modelarskie wymagajace precyzji 0,1 mm

Jak odczyta¢ wynik na suwmiarce noniuszowe;j
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Zasada odczytu podziatki noniuszowej

Wynik pomiaru sktada sie z dwdch czesci: wartosci odczytanej z podziatki gtéwnej (w milimetrach) oraz wartosci z podziatki
noniuszowej (dziesigte czesci milimetra). Nalezy odszuka¢ kreske noniusza, ktéra pokrywa sie z dowolng kreska podziatki gtéwnej —
jej numer wskazuje czes¢ dziesietng wyniku. Przyktad: podziatka gtéwna wskazuje 23 mm, a pokrywajaca sie kreska noniusza to

kreska nr 4 — wynik wynosi 23,4 mm.
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