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Szablon frezarski do potgczen na jaskétczy
ogon YT-44085 Yato

Cena brutto 252,96 zt

Cena netto 205,66 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-44085

Kod producenta YT-44085

Kod EAN 5906083081095

Producent YATO

Opis produktu
Szablon frezarski do potaczen na jaskétczy ogon YT-44085 Yato

Szablon do precyzyjnego frezowania potaczen na jaskétczy ogon, przeznaczony do frezarek gérnowrzecionowych. Umozliwia
obrébke materiatéw drewnopochodnych o grubosci od 8 do 32 mm przy maksymalnej dtugosci elementu do 300 mm.

Grubos¢ materiatu 8-32 mm
[Maks. dtugos¢ obrabiana 300 mm
Typ frezarki Gérnowrzecionowa

IModel YT-44085

Charakterystyka szablonu frezarskiego Yato YT-44085

Zakres grubosci materiatu 8-32 mm
Parametr okresla minimalng i maksymalna grubos¢ drewna lub ptyt drewnopochodnych, ktére mozna potaczy¢ za pomoca szablonu.

Uniwersalny zakres obejmuje typowe grubosci desek, listew i ptyt meblowych, co umozliwia stosowanie szablonu w wiekszosci
projektéw stolarskich i meblarskich.

Maksymalna dtugos¢ obrébki 300 mm

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szablon-frezarski-do-polaczen-na-jaskolczy-ogon-yt-44085-yato-p-46550.html

Dtugosc¢ robocza szablonu wynosi 300 mm, co okresla maksymalng diugos¢ pojedynczego potaczenia jaskétczego ogona. Ten wymiar
wystarcza do tworzenia potgczen w typowych elementach mebli, szuflad i konstrukcji drewnianych, gdzie standardowe potgczenia
rzadko przekraczajg te wartosc.

Kompatybilnos¢ z frezarkami géornowrzecionowymi

Szablon zaprojektowano do wspétpracy z frezarkami gérnowrzecionowymi (recznymi), ktére sg najpopularniejszym typem frezarek w
warsztatach stolarskich i do zastosowan hobbystycznych. Konstrukcja szablonu umozliwia stabilne prowadzenie frezarki podczas
tworzenia charakterystycznych ksztattéw potgczenia.

Powtarzalnos¢ potaczen

Konstrukcja szablonu zapewnia identyczne parametry kazdego wykonanego potgczenia, co ma znaczenie przy produkcji wiekszej
liczby elementéw lub przy tworzeniu symetrycznych konstrukcji. State prowadnice eliminuja ryzyko btedéw pomiarowych i
zapewniajg precyzyjne dopasowanie elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44085

Producent Yato

Typ potaczenia Jaskétczy ogon

Grubos¢ obrabianego materiatu 8-32 mm

Maksymalna dtugos¢ obrébki 300 mm

Przeznaczenie Do frezarki gérnowrzecionowej

Zastosowanie szablonu do potgczen jaskétczy ogon

¢ Produkcja mebli drewnianych i ptytowych z trwatymi potgczeniami naroznymi

¢ Budowa szuflad z wytrzymatymi potgczeniami scianek bocznych z przednia i tylng $cianka

e Tworzenie skrzyn, pudetek i pojemnikéw drewnianych o konstrukcji ramowej

¢ tgczenie elementéw regatéw, biblioteczek i systemdéw przechowywania

¢ Konstrukcje warsztatowe wymagajgce potaczen o zwiekszonej wytrzymatosci mechanicznej
¢ Projekty stolarskie i meblarskie w zakresie grubos$ci materiatu 8-32 mm

¢ Prace renowacyjne i konserwatorskie przy odtwarzaniu historycznych potaczen drewnianych

Czym jest potaczenie na jaskétczy ogon

Potgczenie na jaskdtczy ogon to tradycyjna technika stolarska polegajaca na wykonaniu wzajemnie zazebiajacych sie trapezowych
wcie¢ w tgczonych elementach. Charakterystyczny ksztatt w formie rozszerzajacych sie trapezéw zapewnia mechaniczng blokade

oferta wa?na 3 dni



elementdéw i wysoka wytrzymato$¢ na rozcigganie. Potgczenie to stosowane jest od wiekéw w meblarstwie ze wzgledu na trwatos¢ i
estetyke.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem frezowania nalezy upewnic sie, ze materiat jest odpowiednio przygotowany - powinien miec ptaskie
powierzchnie, prostopadte krawedzie i doktadnie wymierzone wymiary. Szablon wymaga stabilnego zamocowania do
obrabianego elementu, co zapobiega przesunieciom podczas frezowania. Frezarka powinna by¢ wyposazona w odpowiedni
frez do potaczen jaskétczych, zazwyczaj frez trapezowy o okreslonym kacie pochylenia.

Dobér frezu i parametréw obrébki

Do pracy z szablonem stosuje sie frezy do jaskétczego ogona, ktérych Srednica i kat musza odpowiadac geometrii szablonu.
Predkos¢ obrotowa frezarki i posuw powinny by¢ dostosowane do twardosci obrabianego materiatu - drewno twarde wymaga
wolniejszego posuwu niz drewno miekkie. Zbyt szybki posuw moze prowadzi¢ do wypalania drewna, natomiast zbyt wolny do
niepotrzebnego zuzycia frezu.

Konserwacja szablonu

Po zakonhczeniu pracy szablon nalezy oczysci¢ z pytu drzewnego i zywicy, szczegdlnie z rowkéw prowadzgcych. Metalowe
elementy prowadzace mozna okresowo smarowac srodkiem konserwujgcym, co zapobiega korozji i zapewnia ptynne
prowadzenie frezarki. Szablon powinien by¢ przechowywany w suchym miejscu, zabezpieczony przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Produkty powigzane

Do pracy z szablonem frezarskim YT-44085 potrzebna jest frezarka gérnowrzecionowa o odpowiedniej mocy (zazwyczaj
minimum 1000-1200 W) oraz dedykowany frez do potgczen jaskdtczych. Warto rozwazy¢ zakup dodatkowych akcesoriow
takich jak Sciskacze do mocowania materiatu, prowadnice liniowe zwiekszajace stabilnos¢ oraz system odsysania pytu, ktéry
poprawia widocznos¢ linii ciecia i redukuje zanieczyszczenie obszaru roboczego.
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