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SZAFKA SERWISOWA 4 SZUFLADY YT-09152
YATO

Cena brutto 739,72 zt

Cena netto 601,40 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-09152

Kod producenta YT-09152

Kod EAN 5906083091520
Producent YATO

llos¢ szuflad 4

Rozmiar [cm] 69x46,5x40
Materiat blacha stalowa
Jednostka SZT

Opis produktu
Szafka serwisowa 4 szuflady YT-09152 YATO

Szafka narzedziowa z czterema szufladami na prowadnicach kulkowych, wyposazona w centralny zamek i blat roboczy z
Itworzywa ABS. Konstrukcja stalowa malowana proszkowo zapewnia odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne w warunkach
warsztatowych.

|Liczba szuflad 4 szuflady

\Wymiary zewnetrzne 690X465x400 mm

Materiat blatu ABS

Model YT-09152

Charakterystyka szafki warsztatowej YATO

Prowadnice kulkowe w szufladach

Mechanizm kulkowy zapewnia ptynne wysuwanie szuflad nawet przy petnym obcigzeniu. System ten redukuje tarcie, co przektada
sie na cichg prace i dtuga zywotno$¢ mechanizmu. Prowadnice wytrzymujg wielokrotne cykle otwierania i zamykania bez utraty
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ptynnosci ruchu.

Centralny zamek zabezpieczajacy

Jeden zamek blokuje jednoczes$nie wszystkie cztery szuflady, co eliminuje konieczno$¢ zamykania kazdej z osobna. Rozwigzanie to

zabezpiecza narzedzia przed nieuprawnionym dostepem w warsztatach wielostanowiskowych lub przestrzeniach wspétdzielonych.

Blat roboczy z tworzywa ABS

Powierzchnia robocza wykonana z tworzywa ABS charakteryzuje sie odpornoscig na uderzenia, zarysowania i dziatanie substancji

chemicznych stosowanych w warsztacie. Materiat ten nie wchtania wilgoci i tatwo sie czysci, co ma znaczenie przy kontakcie z

olejami i smarem.

Konstrukcja stalowa malowana proszkowo

Powtoka proszkowa naktadana w procesie elektrostatycznym tworzy warstwe ochronng odporng na korozje i uszkodzenia

mechaniczne. Metoda malowania proszkowego zapewnia réwnomierng grubos¢ powtoki i lepsza przyczepnosc niz malowanie

tradycyjne.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Liczba szuflad

Wymiary zewnetrzne (szer. x gteb. x wys.)
Wymiary wewnetrzne szuflady (szer. x gteb. x wys.)
Materiat blatu

Typ prowadnic

System zamykania

Wykonczenie powierzchni

Zastosowanie szafki warsztatowe;j

YT-09152

YATO

4

690 mm x 465 mm x 400 mm
533 mm x 397 mm x 55 mm
ABS

Kulkowe

Centralny zamek

Malowanie proszkowe

¢ Warsztaty samochodowe - przechowywanie kluczy, nasadek, szczypiec i drobnych czesci zamiennych

e Warsztaty mechaniczne - organizacja narzedzi recznych i elektronarzedzi o kompaktowych wymiarach

e Serwisy rowerowe - magazynowanie drobnych podzespotéw, tancuchoéw, linek i narzedzi specjalistycznych
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¢ Garaze prywatne - uporzadkowanie narzedzi uzywanych do napraw i konserwacji pojazdéw

e Zaktady produkcyjne - stanowiska montazowe wymagajgce szybkiego dostepu do precyzyjnych narzedzi
* Elektrotechnika - przechowywanie testery, wkretakéw izolowanych, szczypiec i akcesoridow instalacyjnych
¢ Stolarnie - organizacja drobnych narzedzi recznych, wiertet i elementéw ztgcznych

Wymiary wewnetrzne szuflad a pojemnos¢
Kazda szuflada o wymiarach 533 x 397 x 55 mm oferuje powierzchnie okoto 0,21 m? przy wysokosci 55 mm. Taka gtebokos¢
odpowiada przechowywaniu ptaskich narzedzi, kluczy nasadowych, wiertet w organizerach lub elektronarzedzi bez wystajacych

elementéw. Przy planowaniu uktadu warto uwzgledni¢ grubos¢ wktadéw organizujgcych, ktére zmniejszajg uzyteczng wysokosé
szuflady o 5-10 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Rozmieszczenie obcigzenia

Prowadnice kulkowe wytrzymujg okreslone obcigzenie roztozone réwnomiernie na powierzchni szuflady. Koncentracja ciezaru
w jednym punkcie moze prowadzi¢ do deformacji dna szuflady lub uszkodzenia prowadnic. Ciezsze narzedzia nalezy
umieszczac w dolnych szufladach, co obniza srodek ciezkosci i zwieksza stabilnos¢ catej szafki.

Konserwacja prowadnic

Mechanizm kulkowy wymaga okresowego czyszczenia z pytu i widréw metalowych, ktére moga blokowac tozyska. Raz na kilka
miesiecy prowadnice nalezy przetrzec sucha szmatka i natozy¢ cienka warstwe smaru silikonowego lub teflonowego. Unikac
nalezy smardéw gestych, ktére przyciggaja zanieczyszczenia.

Czyszczenie blatu ABS

Powierzchnie z tworzywa ABS czysci sie detergentem rozcienczonym w wodzie. Materiat jest odporny na wiekszos¢
rozpuszczalnikéw, ale agresywne srodki chemiczne moga powodowad matowienie powierzchni. Po kontakcie z olejami
silnikowymi lub smarami blat nalezy przetrze¢, aby zapobiec trwatym przebarwieniom.

Produkty uzupetniajgce

Do szafki warsztatowej warto rozwazy¢ zakup wktadéw piankowych lub organizeréw z tworzywa, ktére zabezpieczajg

narzedzia przed przemieszczaniem sie i utatwiaja identyfikacje brakujacych elementéw. Mata antyposlizgowa na dnie szuflady

zapobiega przesuwaniu sie narzedzi podczas otwierania.
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