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SZAFKA SERWISOWA 6 SZUFLAD 58539
VOREL

Cena brutto 933,00 zt

Cena netto 758,54 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 58539

Kod producenta 58539

Kod EAN 5906083585395
Producent Vorel

llos¢ szuflad 6

Rozmiar [cm] 90,1x77x45,8
Materiat blacha stalowa
Jednostka SZT

Opis produktu
Szafka Serwisowa 6 Szuflad VOREL 58539

IMobilna szafka warsztatowa z 6 szufladami na prowadnicach kulkowych, przeznaczona do przechowywania narzedzi w
warsztatach mechanicznych i samochodowych. Konstrukcja wyposazona w centralny zamek, hamowane kétka oraz
wzmochniony blat roboczy z polipropylenu.

Liczba szuflad 6 sztuk

Nosnos¢ blatu 150 kg

Wymiary 770x458%901 mm

|Prowadnice Kulkowe

Charakterystyka szafki warsztatowej VOREL

Prowadnice kulkowe w szufladach

System prowadnic kulkowych zapewnia ptynne i ciche wysuwanie szuflad nawet przy petnym obcigzeniu. Mechanizm redukuje tarcie,
co przektada sie na dtugotrwatg zywotnos$¢ konstrukcji i komfort codziennej pracy. Szuflady otwieraja sie bez zacied, co jest istotne
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przy czestym dostepie do narzedzi.

Zréznicowana nosnos¢ szuflad

Dolne szuflady wytrzymuja obcigzenie do 45 kg, pozostate do 25 kg. Taka konfiguracja pozwala przechowywac ciezsze narzedzia i
elementy w dolnej czesci szafki, co obniza Srodek ciezkosci i zwieksza stabilnos¢ podczas uzytkowania. Wazne przy przechowywaniu
kluczy nasadowych, mtotkéw czy elektronarzedzi.

Blat roboczy z polipropylenu

Wzmocniony blat o nosnosci 150 kg stanowi dodatkowg powierzchnie robocza. Polipropylen charakteryzuje sie odpornoscig na
zarysowania, uderzenia oraz kontakt z olejami i rozpuszczalnikami stosowanymi w warsztacie. Antyposlizgowa powierzchnia
zapobiega zsuwaniu sie narzedzi i obrabianych elementéw.

System zabezpieczen

Centralny zamek umozliwia jednoczesne zablokowanie wszystkich szuflad, co chroni narzedzia przed kradzieza. Blokada szuflad
zapobiega niezamierzonemu otwarciu podczas przemieszczania szafki po warsztacie. Gumowe kétka wyposazone w hamulce
stabilizujg pozycje podczas pracy, a narozne odbojniki chronig karoserie pojazdow.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL
Model 58539
Liczba szuflad 6

Typ prowadnic Kulkowe
Nosnos¢ blatu roboczego 150 kg
Nosnos¢ szuflad dolnych 45 kg
Nos$nos¢ pozostatych szuflad 25 kg
Materiat blatu Polipropylen

Wymiary (dt. x szer. X wys.)
System zamykania
Kétka

770 x 458 x 901 mm
Centralny zamek
Gumowe z hamulcem

Dodatkowe wyposazenie Uniwersalna perforacja, blokada szuflad, narozne odbojniki

Zastosowanie szafki narzedziowej
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e Warsztaty mechaniki samochodowej - przechowywanie kluczy, nasadek, narzedzi diagnostycznych
¢ Stacje obstugi pojazdéw - organizacja narzedzi serwisowych przy stanowiskach roboczych

e Warsztaty mechaniczne - magazynowanie elektronarzedzi i akcesoriéw

¢ Przydomowe garaze - utrzymanie porzadku wsréd narzedzi hobbystycznych

e Zaktady przemystowe - mobilne stanowiska narzedziowe przy liniach produkcyjnych

e Serwisy AGD i RTV - przechowywanie specjalistycznych narzedzi naprawczych

e Warsztaty stolarskie - organizacja drobnych narzedzi recznych

Uzytkowanie i konserwacja

Rozmieszczenie narzedzi

Ciezsze narzedzia nalezy umieszczac¢ w dolnych szufladach o wyzszej nosnosci. Taki rozktad masy obniza Srodek ciezkosci i zwieksza
stabilnosc¢ szafki podczas przemieszczania. Uniwersalna perforacja w szufladach umozliwia zastosowanie organizeréw i przegrédek

dostosowanych do konkretnych narzedzi.

Przemieszczanie szafki

Przed przemieszczeniem nalezy aktywowac blokade szuflad, co zapobiega ich otwarciu i uszkodzeniu prowadnic. Po ustawieniu w
docelowym miejscu zaleca sie zablokowanie kétek hamulcami. Narozne odbojniki chronig przed przypadkowym uderzeniem w
elementy wyposazenia warsztatu.

Konserwacja prowadnic

Prowadnice kulkowe wymagaja okresowego czyszczenia z pytu i zanieczyszczeh warsztatowych. Zaleca sie okazjonalne smarowanie
prowadnic smarem technicznym, co przedtuza zywotnos¢ mechanizmu i zachowuje ptynnos$¢ ruchu. Unika¢ przecigzania szuflad
powyzej deklarowanych wartosci.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas pracy z szafkag nalezy stosowac srodki ochrony osobistej odpowiednie do wykonywanej czynnosci. Nie wolno przecigzac
szuflad ani blatu roboczego powyzej okreslonych norm. Szafke nalezy ustawia¢ na rownej, stabilnej powierzchni. Narzedzia
przechowywane w szafce powinny by¢ sprawne i nieuszkodzone.
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