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Szczelinomierz 200 mm, 17 listkéw, 0,02-1

mm YT-7221 YATO

Cena brutto 13,67 zt
Cena netto 11,11 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-7221

Kod producenta YT-7221

Kod EAN 5906083972218
Producent YATO

Jednostka SZT

Szerokos¢ [mm] 12,8

Zakres pomiaru [mm] 0,02-1

Dtugos¢ [mml] 200

llos¢ listkdw [szt.] 17

Opis produktu

Zakres pomiarowy 0,02 - 1 mm
Liczba listkéw 17 szt.
IDtugoséc listka 200 mm

Materiat Stal sprezynowa

Charakterystyka szczelinomierza YATO

Szczelinomierz 200 mm, 17 listkéw, 0,02-1 mm YT-7221 YATO

Narzedzie pomiarowe do precyzyjnego okreslania szerokosci szczelin i luzéw w zakresie od 0,02 do 1 mm. Zestaw 17 listkéw z
utwardzanej stali sprezynowej o dtugosci 200 mm umozliwia doktadne pomiary w motoryzacji, mechanice i elektrotechnice.
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Szeroki zakres pomiarowy 0,02-1 mm

17 listkéw o réznych grubosciach pozwala na precyzyjny dobér do mierzonej szczeliny. Zakres obejmuje typowe luzy w silnikach
spalinowych (zaworéw 0,15-0,40 mm), uktadach mechanicznych i elektrycznych. Najmniejszy listek 0,02 mm umozliwia pomiar
mikroskopijnych odstepow.

Dtugosé listka 200 mm

Wydtuzone listki zapewniajg dostep do trudno osiggalnych miejsc w blokach silnikéw, skrzyniach biegéw i gtebokich otworach
montazowych. Dtugos¢ 200 mm to standard w profesjonalnych zastosowaniach warsztatowych, gdzie standardowe 100 mm bytoby
niewystarczajace.

Utwardzana stal sprezynowa

Materiat charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na zginanie i odksztatcenia trwate. Utwardzenie powierzchniowe zwieksza twardos¢
do ok. 45-50 HRC, co zapobiega wgnieceniom podczas pomiaréw pod obcigzeniem. Stal sprezynowa zachowuje elastycznos¢,
pozwalajgc na wielokrotne wygiecia bez peknied.

Szerokosé listka 12,4 mm

Parametr determinuje sztywnos¢ i stabilnos¢ podczas pomiaru. Szeroko$¢ 12,4 mm zapewnia wystarczajaca powierzchnie kontaktu
przy jednoczesnej mozliwosci wprowadzenia listka w waskie szczeliny. Szersze listki bytyby sztywniejsze, ale ograniczatyby dostep.

Specyfikacja techniczna

Model YT-7221

Producent YATO

Zakres pomiarowy 0,02 -1,00 mm

Liczba listkéw 17 sztuk

Dtugos¢ listka 200 mm

Szerokos¢ listka 12,4 mm

Materiat listkow Utwardzana stal sprezynowa
Typ konstrukcji Zestaw sktadany

Zastosowanie szczelinomierza
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¢ Regulacja luzéw zaworowych w silnikach spalinowych (benzynowych i wysokopreznych)
e Pomiar szczelin elektrod w $wiecach zaptonowych (typowo 0,6-1,0 mm)

¢ Kontrola odstepéw miedzy stykami przerywacza w uktadach zaptonowych

¢ Ustawianie luzéw tozysk Slizgowych i tocznych w przektadniach

e Pomiar szczelin montazowych w uktadach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Weryfikacja odstepéw miedzy zebami két zebatych

¢ Kontrola luzéw w tancuchach napedowych i pasach rozrzadu

e Pomiar szczelin w stykach elektrycznych i przekaznikach

Jak prawidtowo mierzy¢ szczelinomierz
Wybierz listek o grubosci zblizonej do szacowanej szczeliny. Wprowadz go prostopadle do powierzchni bez nadmiernego nacisku.

Prawidtowa grubos¢ to ta, przy ktérej listek wchodzi z lekkim oporem, ale bez zginania. Jesli listek wchodzi zbyt luzno, uzyj
grubszego. W przypadku szczelin o nietypowej szerokosci mozna tgczy¢ kilka listkow.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem sprawdz, czy listki nie sg wygiete ani uszkodzone. Po kazdym pomiarze oczys¢ listki z zabrudzen i oleju za
pomoca czystej szmatki. Przechowuj szczelinomierz w suchym miejscu, zabezpieczony przed wilgocig powodujaca korozje. Nie
uzywaj listkéw jako dZzwigni ani narzedzi do podwazania.

Okresowo sprawdzaj kalibracje, poréwnujac grubos¢ listkdw z mikrometrem lub wzorcem. W $Srodowisku warsztatowym zaleca
sie kontrole co 6-12 miesiecy. Jesli listek ulegt trwatemu odksztatceniu, nalezy go wymienié, aby zachowac doktadnos¢
pomiaréw.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowych pomiaréw warsztatowych warto rozwazy¢ srube mikrometryczng (doktadnos¢ 0,01 mm), suwmiarke
elektroniczng (pomiary zewnetrzne i wewnetrzne) oraz zestaw czujnikéw zegarowych (kontrola bicia i odksztatcen). W
motoryzacji przydatny bedzie réwniez dynamometryczny klucz momentowy do prawidtowego dokrecania elementéw po
regulacji.
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