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Szczotka 6,3x16x22,2 szlif.kagt.Celma GEKO

" ' G85309

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

\Wymiary 6,3 X 16 X 22,2 mm
[Kompatybilnos¢ Szlifierki Celma

|Model GEKO G85309

Charakterystyka techniczna

44,55 zt

36,22 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G85309

G85309
5901477103346

Narzedzia GEKO

Szczotka weglowa 6,3x16x22,2 mm do szlifierek kagtowych Celma

Szczotka weglowa stanowi kluczowy element uktadu elektrycznego szlifierki katowej, odpowiadajacy za przewodzenie pradu
do wirnika silnika. Model GEKO G85309 to komponent zaprojektowany specjalnie do szlifierek marki Celma.

Precyzyjne wymiary

Wymiary 6,3x16x22,2 mm zapewniajg doktadne dopasowanie do gniazd szczotek w silnikach szlifierek Celma. Szerokos$¢ 6,3 mm i

dtugos$¢ 16 mm okreslajg powierzchnie styku z komutatorem, a wymiar 22,2 mm to catkowita dtugos¢ szczotki z koncowka.

Funkcja w uktadzie napedowym

Szczotki weglowe zapewniajg ciagty przeptyw pradu do wirnika silnika poprzez staty kontakt z komutatorem. Ich stan bezposrednio
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wptywa na moc, stabilnos¢ obrotéw i sprawnos¢ szlifierki.

Materiat weglowy

Wykonanie z materiatu weglowego gwarantuje odpowiednie wtasciwosci przewodzace oraz niski wspétczynnik tarcia, co minimalizuje

zuzycie komutatora i zapewnia ptynna prace silnika.

Dedykowana kompatybilnos¢

Produkt zaprojektowany specjalnie do szlifierek kagtowych marki Celma. Przed zakupem warto zweryfikowac zgodnos¢ z konkretnym

modelem urzgdzenia poprzez poréwnanie wymiaréw ze szczotkami oryginalnymi.

Specyfikacja techniczna

Szerokos¢ szczotki 6,3 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 16 mm

Dtugos¢ catkowita 22,2 mm
Przeznaczenie Szlifierki katowe Celma
Model produktu GEKO G85309

Materiat Wegiel elektryczny
Typ urzadzenia Szlifierka katowa

Kiedy wymieni¢ szczotki weglowe

Objawy zuzycia szczotek

Wymiana szczotek staje sie konieczna, gdy ich dtugos$¢ zmniejszy sie ponizej 5-6 mm (zuzycie okoto 60-70% dtugosci roboczej).
Sygnaty wskazujgce na koniecznos$¢ wymiany to: spadek mocy narzedzia, iskrzenie wokét komory silnika, przerywana praca,
nietypowe dzwieki lub trudnosci z uruchomieniem urzadzenia. Regularna kontrola stanu szczotek pozwala unikna¢ uszkodzenia

komutatora, ktérego naprawa jest znacznie drozsza.

Proces wymiany

Wymiana szczotek weglowych w szlifierkach katowych Celma przebiega standardowo. Przed przystgpieniem do wymiany
nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania. Szczotki znajdujg sie w specjalnych komorach po obu stronach silnika, dostepnych po
odkreceniu pokryw lub wyciggnieciu zaslepek. Nowe szczotki instaluje sie w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na

prawidtowe utozenie przewoddéw zasilajacych.
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Po wymianie zaleca sie krétki okres docierania - pierwsze 10-15 minut pracy przy obciazeniu okoto 50% mocy maksymalnej
pozwala na optymalne dopasowanie powierzchni szczotek do komutatora.

Weryfikacja kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ wymiary oryginalnych szczotek w posiadanej szlifierce Celma. Mozna to zrobi¢ poprzez pomiar

starych szczotek lub konsultacje numeru katalogowego urzadzenia z dokumentacjg techniczng. Montaz szczotek o niewtasciwych
wymiarach moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika lub niebezpiecznych sytuacji podczas pracy.

Konserwacja uktadu napedowego

Oprécz wymiany szczotek weglowych, zaleca sie okresowe czyszczenie komory silnika z pytu weglowego oraz kontrole stanu
komutatora. Czysta komora silnika zapewnia lepsze chtodzenie i wydtuza zywotnos$¢ nowych szczotek. W przypadku
zauwazenia nadmiernego zuzycia komutatora (rowki, przypalenia) konieczna moze by¢ jego regeneracja lub wymiana wirnika.
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