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Szczotka boczna nylon trzpieh 100mm

G00715 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica szczotki 100 mm
Trzpien 6 mm
Materiat wtosia Nylon

Maks. predkoé¢ 4500 obr/min

Charakterystyka techniczna

13,55 zt

11,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00715

G00715
5901477181573

Narzedzia GEKO

Szczotka boczna nylonowa trzpien 100mm GEKO G00715

Szczotka czyszczaca z wtosiem nylonowym przeznaczona do montazu w wiertarkach, wkretarkach i szlifierkach prostych.
IKonstrukcja boczna z trzpieniem umozliwia dostep do trudno osiggalnych miejsc.

Witosie nylonowe

Wtékna z nylonu zapewniajg skuteczne czyszczenie przy jednoczesnym ograniczeniu ryzyka zarysowan powierzchni. Materiat

charakteryzuje sie odpornoscia na Scieranie i zachowuje elastycznos¢ podczas pracy.

Konstrukcja boczna
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Utozenie wtosia prostopadle do osi trzpienia umozliwia czyszczenie $cian, krawedzi i miejsc, do ktérych szczotka czotowa nie ma
dostepu. Sprawdza sie przy pracy wzdtuz katéw i rowkdw.

Trzpien 6 mm

Uniwersalny srednica trzpienia pasuje do standardowych uchwytéw wiertarek i wkretarek akumulatorowych. Umozliwia szybka
wymiane bez dodatkowych adapteréw.

Parametry pracy

Maksymalna predkos$¢ obrotowa 4500 obr/min okresla bezpieczne warunki uzytkowania. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzic¢
do uszkodzenia wtosia lub utraty kontroli nad narzedziem.

Specyfikacja techniczna

Model G00715
Producent GEKO

Srednica szczotki 100 mm
Srednica trzpienia 6 mm

Materiat wiosia Nylon
Maksymalna predkos¢ obrotowa 4500 obr/min
Typ konstrukcji Szczotka boczna

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy, zgorzeliny i powtok malarskich z powierzchni metalowych
e Czyszczenie spawdw i usuwanie zadzioréw po obrébce mechanicznej

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub klejeniem

e Czyszczenie rowkéw, krawedzi i trudno dostepnych naroznikéw

¢ Usuwanie osadéw z elementéw maszyn i narzedzi

¢ Matowanie powierzchni drewnianych przed wykonczeniem

e Czyszczenie detali w warsztatach mechanicznych i lakierniczych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i bezpieczenstwo

Przed montazem szczotki nalezy upewnic sie, ze narzedzie jest wytaczone. Trzpieh nalezy zamocowa¢ w uchwycie na gtebokos¢
minimum 20 mm. Podczas pracy stosowac okulary ochronne i rekawice — odlatujgce czasteczki zanieczyszczen mogg stanowié
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zagrozenie.

Kontrola predkosci obrotowej

Narzedzie elektryczne powinno by¢ ustawione na predkos$¢ nieprzekraczajgcg 4500 obr/min. Wiekszos¢ wiertarek akumulatorowych i
wkretarek pracuje w tym zakresie, jednak przed uruchomieniem warto sprawdzi¢ specyfikacje urzadzenia napedowego.

Zuzycie wilosia

W miare uzytkowania wtékna nylonowe ulegaja skréceniu i ostabieniu. Szczotke nalezy wymienic, gdy wiosie straci sprezystos¢ lub
gdy $rednica robocza zmniejszy sie o okoto 20-30%. Praca zuzytg szczotka obniza efektywnos¢ czyszczenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac przygotowawczych warto rozwazy¢ szczotki czotowe o réznych Srednicach, szczotki druciane do
intensywniejszego czyszczenia oraz tarcze scierne do usuwania grubszych warstw powtok.
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