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Opis produktu

Srednica robocza 100 mm
Typ gwintu M14
[Materiat drutu Mosigdzowany

IModel YT-4766

Charakterystyka szczotki czotowej mosigdzowane]

p-5266.html

Szczotka czotowa fi 100mm z gwintem m14,
drut mosigdzowany YT-4766 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Srednica [mm]
Jednostka

Rodzaj

Jumozliwia obrébke srednich i duzych powierzchni.

11,74 zt

9,54 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4766
YT-4766
5906083947667
YATO

100

SZT

Karbowany

Szczotka czotowa fi 100mm z gwintem M14, drut mosigdzowany YATO YT-4766

Szczotka czotowa druciana przeznaczona do montazu w szlifierkach katowych. Drut mosigdzowany zapewnia skuteczne
czyszczenie powierzchni metalowych przy jednoczesnym ograniczeniu ryzyka uszkodzenia podtoza. Srednica robocza 100 mm

Drut mosiadzowany

Powtoka mosiezna na drucie stalowym tgczy twardosc stali z miekkoscig mosigdzu. Umozliwia skuteczne usuwanie zanieczyszczen

bez rysowania delikatniejszych powierzchni metalowych. Materiat odporny na korozje przedtuza zywotnos$¢ szczotki.
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Srednica 100 mm

Rozmiar robocza tarcza o $rednicy 100 mm stanowi kompromis miedzy powierzchnig obrébki a kontrolg narzedzia. Odpowiednia do
szlifierek katowych o mocy 600-900W, zapewnia efektywng prace na srednich i duzych elementach.

Gwint standardowy M14

Gwint M14 to najpopularniejszy standard montazowy w szlifierkach katowych 115-125 mm. Bezposrednie mocowanie na wrzecionie
eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych adapteréw i zapewnia stabilne, bezpieczne potaczenie podczas pracy.

Konstrukcja czotowa

Uktad wiosia prostopadty do osi obrotu pozwala na prace ptaszczyzng szczotki. Zapewnia rownomierny docisk na catej powierzchni
roboczej, co przektada sie na jednolity efekt czyszczenia i dtuzsza zywotnos¢ wiosia.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-4766

Srednica szczotki 100 mm

Typ gwintu mocujacego M14

Materiat wtosia Drut mosiadzowany

Typ szczotki Czotowa

Kompatybilnos¢ Szlifierki katowe z gwintem M14

Zastosowanie szczotki drucianej mosigdzowanej

e Usuwanie rdzy z powierzchni stalowych i zeliwnych przed malowaniem

e Czyszczenie spawéw z zgorzeliny i pozostatosci topnika

e Usuwanie starej farby, lakieru i powtok z metalu

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych do klejenia lub spawania

e Czyszczenie elementéw miedzianych i mosieznych bez ryzyka uszkodzenia
¢ Usuwanie osadéw i kamienia kottowego z wymiennikéw ciepta

¢ Matowanie powierzchni aluminiowych i stopéw lekkich

e Czyszczenie narzedzi i elementéw maszyn z zanieczyszczen
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Sprawdzanie kompatybilnosci z narzedziem
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ gwint wrzeciona szlifierki katowej. Gwint M14 wystepuje standardowo w szlifierkach o tarczy

115-125 mm. Mniejsze modele (do 100 mm) czesto posiadajg gwint M10. Informacje o typie gwintu mozna znalez¢ w instrukc;ji
obstugi narzedzia lub na tabliczce znamionowej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem szczotki nalezy odtgczy¢ szlifierke od zasilania. Szczotke nakreca sie recznie na gwint wrzeciona, dokrecajac
kluczem ptaskim. Podczas pracy narzedzie nalezy prowadzi¢ pod katem 15-30 stopni do powierzchni, unikajgc zbyt duzego
docisku, ktéry moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia witosia.

Zalecana predkos¢ obrotowa dla szczotek czotowych o $rednicy 100 mm wynosi maksymalnie 10 000-12 000 obr/min.
Przekroczenie dopuszczalnych obrotéw moze spowodowac rozerwanie szczotki i stanowi¢ zagrozenie dla operatora. Podczas
pracy obowigzkowo nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice i odziez robocza.

Po zakonhczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ ze zanieczyszczeh sprezonym powietrzem. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji drutu i przedtuza zywotnos$¢ narzedzia. Zuzyte lub uszkodzone szczotki nalezy wymienia¢ na nowe.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Szczotki druciane generuja iskry i odpryskéw materiatu. Nalezy pracowac z dala od materiatéw tatwopalnych i w dobrze

wentylowanym pomieszczeniu. Obowigzkowe $rodki ochrony osobistej to okulary lub przytbica, rekawice odporne na Scieranie,
odziez robocza bez luznych elementéw oraz ochrona stuchu przy dtuzszej pracy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ posiadanie szczotek o réznej twardosci drutu: szczotki stalowe do
intensywnego czyszczenia rdzy, szczotki nierdzewne do pracy z aluminium i stalg nierdzewng oraz szczotki falistej do trudno
dostepnych miejsc. Uzupetnieniem moga by¢ tarcze lamelkowe do szlifowania i tarcze tnace do metalu.
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