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Szczotka czotowa fi 60 mm z gwintem m14,
drut nierdzewny splatany / YT-4768 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Rodzaj

Srednica [mm]

20,85 zt

16,95 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4768
YT-4768
5906083947681
YATO

SZT

Splatany INOX

75

Szczotka czotowa fi 60 mm z gwintem M14, drut nierdzewny splatany YATO YT-4768

Szczotka czotowa do szlifierek katowych przeznaczona do mechanicznego czyszczenia powierzchni metalowych. Drut
Inierdzewny splatany zapewnia odpornos¢ na korozje podczas pracy w warunkach wilgotnych.

Srednica robocza 60 mm
Typ gwintu M14
|Materiat drutu Stal nierdzewna

|Konstrukcja Drut splatany

Charakterystyka techniczna szczotki czotowej

Gwint M14 - kompatybilnos¢ ze szlifierkami

oferta wa?na 3 dni
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Gwint M14 to standard w szlifierkach katowych o mocy od 600W wzwyz. Szczotka montuje sie bezposrednio na wrzecionie bez
dodatkowych adapteréw. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ gwintu w szlifierce - starsze modele mogg mie¢ gwint M10 lub M18.

Drut nierdzewny splatany - odpornos¢ na korozje

Splatana konstrukcja zwieksza sztywnos¢ drutu i intensywnos¢ czyszczenia w poréwnaniu do szczotek z drutem falistym. Stal
nierdzewna nie rdzewieje podczas pracy z woda lub chemig, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Srednica 60 mm - zastosowanie

Srednica robocza 60 mm pozwala na prace w trudno dostepnych miejscach, wokét spawdw, w naroznikach. Mniejsza powierzchnia
kontaktu oznacza wieksza precyzje, ale wolniejsze czyszczenie duzych ptaszczyzn niz szczotkami 100-120 mm.

Konstrukcja czotowa - kierunek pracy

Szczotka czotowa pracuje prostopadle do osi szlifierki. Zapewnia to lepszg kontrole nad naciskiem i kierunkiem czyszczenia.
Odpowiednia do pracy na ptaskich powierzchniach, krawedziach, spawach czotowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4768

Marka YATO

Srednica szczotki 60 mm

Typ gwintu M14

Materiat drutu Stal nierdzewna
Konstrukcja drutu Splatany

Typ szczotki Czotowa

Zastosowanie szczotki czotowej z drutem nierdzewnym

¢ Usuwanie rdzy, zgorzeliny i korozji z elementéw stalowych, zeliwnych, aluminiowych
e Czyszczenie spawdéw - usuwanie zgorzeliny, odpryskéw, przygotowanie do szlifowania
e Usuwanie starej farby, lakieru, powtok ochronnych z metalu

e Czyszczenie powierzchni przed malowaniem, klejeniem, spawaniem

¢ Przygotowanie powierzchni do cynkowania, galwanizacji, anodowania

¢ Usuwanie nalotéw, osaddéw, zabrudzen z narzedzi, maszyn, konstrukcji stalowych

oferta wa?na 3 dni



¢ Matowanie powierzchni metalowych - nadawanie faktury przed wykonczeniem

e Czyszczenie elementéw w srodowisku wilgotnym lub z uzyciem chemii
Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z szlifierka
SprawdZ oznaczenie gwintu na wrzecionie szlifierki lub w instrukcji obstugi. Gwint M14 wystepuje w szlifierkach 115 mm i 125 mm o

mocy powyzej 600W. Nie montuj szczotki na szlifierkach o zbyt niskiej mocy - minimalna zalecana moc to 600-800W dla Srednicy 60
mm.

Uzytkowanie i bezpieczenstwo pracy

Podczas pracy ze szczotkg czotowg nalezy stosowac Srodki ochrony osobistej: okulary ochronne lub przytbice, rekawice
robocze, odziez z dtugimi rekawami, ochronniki stuchu. Szczotka podczas pracy wyrzuca drobiny metalu, rdzy i materiatu
obrabianego.

Maksymalna predkos¢ obrotowa szczotki musi by¢ zgodna z parametrami szlifierki. Typowe szlifierki 115-125 mm pracujg z
predkoscig 10000-12000 obr/min. Nie przekraczaj znamionowej predkosci szczotki podanej przez producenta.

Przed pierwszym uzyciem uruchom szczotke na biegu jatowym przez 30 sekund, trzymajac szlifierke z dala od ciata. Pozwala
to na usuniecie luznych drutéw i sprawdzenie prawidtowego wywazenia. Podczas pracy nie wywieraj nadmiernego nacisku -
ciezar szlifierki wystarcza do efektywnego czyszczenia.

Konserwacja i przechowywanie
Po zakonczeniu pracy oczys¢ szczotke ze zbrylen materiatu za pomoca szczotki drucianej lub sprezonego powietrza. Przechowuj w

suchym miejscu. Drut nierdzewny jest odporny na korozje, ale dtugotrwate narazenie na wilgo¢ moze ostabic¢ potaczenia
mechaniczne w konstrukcji szczotki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni metalowych warto rozwazy¢ szczotki czotowe o réznych srednicach (100 mm, 125 mm)
oraz szczotki garnkowe do czyszczenia wiekszych ptaszczyzn. Do prac wykonczeniowych przydatne sg tarcze lamelkowe o
gradacji 40-120 oraz tarcze fibrowe do szlifowania.
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