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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Rodzaj

Srednica [mm]

Opis produktu

Imetalowych.

Srednica robocza 60 mm
Typ gwintu M14

|Rodzaj drutu Splatany

|Producent YATO

Charakterystyka techniczna

Szczotka czotowa fi 60 mm z gwintem m14,
drut splatany / YT-4767 / YATO

6,38 zt

5,19 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4767
YT-4767
5906083947674
YATO

SZT

Splatany

60

Szczotka czotowa fi 60 mm z gwintem M14, drut splatany YATO YT-4767

Szczotka druciana czotowa przeznaczona do montazu na szlifierkach katowych. Drut splatany zapewnia zwiekszong
wytrzymatos¢ i agresywnos¢ czyszczenia przy usuwaniu rdzy, starych powtok lakierniczych oraz przygotowywaniu powierzchni

Srednica 60 mm

Rozmiar zapewnia réwnowage miedzy precyzja a wydajnoscia. Pozwala na prace w trudniej dostepnych miejscach, jednoczesnie

umozliwiajgc efektywne czyszczenie wiekszych powierzchni ptaskich.
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Gwint M14

Standard montazowy w szlifierkach katowych. Gwint M14 gwarantuje bezposrednie, stabilne mocowanie bez koniecznosci
stosowania dodatkowych adapteréw. Pasuje do wiekszosci szlifierek dostepnych na rynku.

Drut splatany

Konstrukcja z drutu splatanych wigzek zwieksza sztywnos$¢ i agresywnos¢ szczotki. Zapewnia skuteczniejsze usuwanie twardych
zanieczyszczen i rdzy w poréwnaniu ze szczotkami z drutu falistego.

Konstrukcja czotowa

Uktad wiosia prostopadty do osi obrotu. Umozliwia prace na powierzchniach ptaskich, w naroznikach oraz wzdtuz krawedzi. Zapewnia
réwnomierny docisk na catej powierzchni roboczej.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4767
Producent YATO
Srednica szczotki 60 mm
Typ gwintu M14
Rodzaj drutu Splatany
Typ szczotki Czotowa

Zastosowanie szczotki czotowej

e Usuwanie rdzy i korozji z powierzchni metalowych przed malowaniem

e Czyszczenie spawdw i usuwanie zgorzeliny pospawowej

e Usuwanie starych powtok lakierniczych, farb i emalii

e Przygotowanie powierzchni przed naktadaniem nowych powtok antykorozyjnych
e Czyszczenie elementéw metalowych z nalotéw i osadéw

¢ Obrébka krawedzi po cieciu metalu

¢ Usuwanie zadzioréw i ostrych krawedzi

e Czyszczenie elementdéw stalowych w pracach remontowych

Kompatybilnos$¢ i montaz
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Sprawdzenie kompatybilnosci z szlifierka
Szczotka pasuje do szlifierek katowych wyposazonych w wrzeciono z gwintem M14. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ typ gwintu w

instrukcji szlifierki. Wiekszos¢ szlifierek katowych 115 mm i 125 mm posiada standardowy gwint M14. Szczotka montowana jest
bezposrednio na wrzecionie bez koniecznosci stosowania nakretki dociskowe;j.

Bezpieczenstwo uzytkowania
Podczas pracy ze szczotka druciang obowigzuje stosowanie srodkéw ochrony osobistej: okulary ochronne, rekawice robocze oraz

odziez ochronna. Drut moze sie wykrusza¢ podczas pracy, dlatego nalezy zabezpieczy¢ oczy przed odpryskami. Maksymalna
predkos¢ obrotowa szczotki nie moze przekracza¢ wartosci podanych przez producenta szlifierki.

Produkty uzupetniajace

Do pracy ze szczotka czotowa zaleca sie stosowanie szlifierek katowych o mocy minimum 600W. Warto rozwazy¢ zakup
szczotek o réznych srednicach oraz szczotek tarczowych do czyszczenia wiekszych powierzchni ptaskich.
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