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] Szczotka czotowa fi 75mm z trzpieniem, drut

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Rodzaj

Srednica [mm]

Opis produktu

Srednica robocza 75 mm
IMateriat wtokna Drut nierdzewny
IModel YT-4751

|Producent YATO

nierdzewny YT-4751 YATO

6,44 zt

5,24 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4751
YT-4751
5906083947513
YATO

SZT

Karbowany INOX
75

Szczotka czotowa fi 75mm z trzpieniem, drut nierdzewny YATO YT-4751

Szczotka czotowa z trzpieniem to narzedzie montowane w wiertarkach i szlifierkach, przeznaczone do mechanicznego
czyszczenia powierzchni metalowych, usuwania rdzy, farby oraz przygotowania podtozy przed obrébkga. Model YT-4751
wyposazono w widkno z drutu nierdzewnego, co zapewnia odpornos¢ na korozje podczas pracy w srodowiskach wilgotnych.

Charakterystyka szczotki czotowej z drutem nierdzewnym

Drut nierdzewny jako materiat roboczy
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Wiékno ze stali nierdzewnej charakteryzuje sie odpornosciag na korozje, co umozliwia prace z materiatami mokrymi oraz w warunkach
narazenia na wilgo¢. W przeciwienstwie do drutu stalowego zwyktego, nierdzewny nie pozostawia $ladéw rdzy na obrabianej
powierzchni, co ma znaczenie przy czyszczeniu elementdéw ze stali szlachetnej lub aluminium.

Srednica 75 mm i zastosowanie z trzpieniem
Srednica robocza 75 mm to uniwersalny rozmiar pozwalajacy na efektywne czyszczenie $rednich powierzchni przy zachowaniu

kontroli nad narzedziem. Trzpieh umozliwia mocowanie szczotki w uchwycie wiertarki lub szlifierki kagtowej z odpowiednig kohcéwka,
co pozwala na osiagniecie predkosci obrotowej dostosowanej do typu materiatu.

Konstrukcja czotowa szczotki
Szczotki czotowe maja widkno utozone prostopadle do osi obrotu, co sprawia, ze pracujg powierzchnig czotowg. Taka konstrukcja

zapewnia wieksza site docisku w poréwnaniu do szczotek tarczowych, co przyspiesza usuwanie twardych zanieczyszczen, takich jak
stary lakier czy silnie przywarta rdza.

Kompatybilnosc¢ z elektronarzedziami
Szczotka wyposazona w trzpien pasuje do standardowych uchwytéw wiertet w wiertarkach oraz do uchwytéw szybkomocujacych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng predkos$¢ obrotowg szczotki i upewnic sie, ze narzedzie nie
przekroczy tego parametru, aby unikng¢ uszkodzenia widkna lub zagrozenia bezpieczenstwa.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4751
Producent YATO

Srednica szczotki 75 mm

Materiat wtékna Drut nierdzewny
Typ mocowania Trzpieh

Typ szczotki Czotowa

Zastosowanie szczotki czotowej z drutem nierdzewnym

¢ Usuwanie rdzy z elementéw metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie szwdw spawalniczych z zgorzeliny i pozostatosci topnika
¢ Przygotowanie powierzchni stalowych i aluminiowych przed naktadaniem powtok ochronnych
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e Usuwanie starej farby, lakieru i powtok z metalu

e Czyszczenie felg, narzedzi i elementéw maszyn z zanieczyszczen

¢ Strukturowanie drewna poprzez usuniecie miekkiej warstwy widkien

¢ Obrébka powierzchni kamienia naturalnego w celu uzyskania efektu antyposlizgowego
e Czyszczenie form odlewniczych i narzedzi przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja szczotki czotowej

Bezpieczenstwo podczas pracy

Podczas uzywania szczotki czotowej nalezy stosowac okulary ochronne oraz rekawice robocze. Wtékno moze sie tamac podczas
intensywnej pracy, a odpryskowo fragmenty drutu stanowig zagrozenie dla oczu i skéry. Zaleca sie réwniez uzywanie maski
przeciwpytowej, szczegdlnie przy czyszczeniu materiatéw pokrytych farba lub rdza.

Dobor predkosci obrotowej

Predkosc¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do rodzaju obrabianego materiatu. Dla metali twardych mozna stosowac¢ wyzsze
obroty, natomiast przy drewnie i materiatach delikatnych zaleca sie nizsze predkosci, aby uniknaé nadmiernego uszkodzenia
powierzchni. Sprawdzenie maksymalnej dopuszczalnej predkosci na opakowaniu szczotki jest obowigzkowe przed pierwszym
uzyciem.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pozostatosci materiatu obrabianego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji trzpienia. Mimo ze wtékno ze stali nierdzewnej jest odporne na rdze, wilgo¢ moze wptyna¢ na trwatos¢ mocowania drutu w
korpusie szczotki.

Produkty powigzane

Do pracy ze szczotka czotowa warto rozwazy¢ komplet szczotek o réznych srednicach oraz typach witdékna (mosigdz, stal
weglowa) w celu dostosowania narzedzia do specyfiki materiatu. Przydatne moga by¢ réwniez tarcze $cierne, tarcze

lamelkowe oraz szczotki tarczowe do czyszczenia wiekszych powierzchni ptaskich.
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