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,l., SZCZOTKA CZOtOWA Z TRZPIENIEM 25MM
P INOX YT-47496 YATO

Cena brutto 5,81 zt

Cena netto 4,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-47496

Kod producenta YT-47496

Kod EAN 5906083057403
Producent YATO

Opis produktu

Szczotka czotowa z trzpieniem 25mm INOX YT-47496 YATO

Szczotka rotacyjna z drutem karbowanym ze stali nierdzewnej do obrébki metali, usuwania rdzy i powtok malarskich.
|Przeznaczona do montazu w szlifierkach katowych, wiertarkach i wkretarkach z uchwytem pod trzpien 6 mm.

Srednica szczotki 25 mm
Srednica trzpienia 6 mm
Materiat drutu Stal INOX

Max. obroty 4500 obr/min

Charakterystyka techniczna szczotki czotowej INOX

Drut karbowany ze stali nierdzewnej

Wiékna INOX charakteryzuja sie odpornoscia na korozje, co zapobiega przenoszeniu rdzy na czyszczone powierzchnie. Karbowanie

drutu zwieksza agresywnos¢ szczotki, przyspieszajac usuwanie utwardzonych warstw i zanieczyszczen.
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Wzmocnienie stalowymi pierscieniami

Konstrukcja z podwéjnym pierscieniem stalowym zapewnia stabilne mocowanie witékien, eliminujac ich przedwczesne wypadanie
podczas pracy. Rozwigzanie to wydtuza zywotnos¢ szczotki przy intensywnym uzytkowaniu.

Uniwersalny trzpien 6 mm

Srednica trzpienia 6 mm to standard kompatybilny z wiekszoscia szlifierek katowych, wiertet i wkretarek udarowych wyposazonych w
uchwyt wiertarski. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu w narzedziu.

Maksymalne obroty 4500 obr/min

Parametr okresla bezpieczna predkosc¢ obrotowa szczotki. Przekroczenie wartosci 4500 obr/min moze prowadzi¢ do uszkodzenia
konstrukcji i zagrozenia bezpieczenstwa. Przed uzyciem nalezy dostosowac obroty elektronarzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47496

Producent YATO

Typ szczotki Czotowa z trzpieniem

Srednica szczotki 25 mm

Srednica trzpienia 6 mm

Materiat wtékien Stal nierdzewna INOX (karbowana)
Maksymalne obroty 4500 obr/min

Typ mocowania drutu Pierscienie stalowe

Zastosowanie szczotki czotowej INOX 25mm

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych i elementéw konstrukcyjnych

e Czyszczenie spawodw z zgorzeliny i nalotéw po obrébce termiczne;j

e Przygotowanie powierzchni stali nierdzewnej przed poleraniem lub malowaniem
¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych z detali metalowych

e Czyszczenie narzedzi warsztatowych z nalotéw i zabrudzen

e Obrébka trudno dostepnych miejsc, otworéw i zagtebien

¢ Renowacja elementéw metalowych w pracach konserwatorskich

e Matowanie powierzchni metalowych przed klejeniem lub naktadaniem powtok

Kompatybilnos¢ z elektronarzedziami
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Szczotka wspotpracuje z szlifierkami katowymi, wiertarkami, wkretarkami udarowymi oraz mini-szlifierkami (typu Dremel)
wyposazonymi w uchwyt pod trzpien 6 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zakres zaciskowy uchwytu oraz mozliwos¢ regulacji

obrotéw do wartosci maksymalnie 4500 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy szczotka powinna by¢ prowadzona pod katem 15-30 stopni wzgledem obrabianej powierzchni. Nacisk powinien
by¢ umiarkowany - zbyt silne dociskanie skraca zywotnos¢ wtdkien i obniza efektywnos¢ czyszczenia. Po zakohczeniu pracy
zaleca sie przedmuchanie szczotki sprezonym powietrzem w celu usuniecia zanieczyszczen z przestrzeni miedzy wtéknami.

Szczotki INOX nalezy przechowywad¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocig. Mimo odpornosci stali nierdzewnej na
korozje, diugotrwata ekspozycja na wilgo¢ moze wptywac na elementy stalowe konstrukcji. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ stan widkien - wystajace lub uszkodzone druty mogg wskazywac na zuzycie szczotki.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania szczotki obrotowej obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych oraz odziezy bez luznych

elementéw. Nalezy upewnic sie, ze szczotka jest prawidtowo zamocowana w uchwycie, a obroty narzedzia nie przekraczajg wartosci

4500 obr/min. Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych lub zdeformowanych szczotek.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni metalowych warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o szczotki miseczkowe INOX w
wiekszych srednicach, szczotki trzpieniowe o réznych ksztattach koncéwek oraz tarcze lamelkowe do szlifowania i
wykanczania powierzchni po czyszczeniu szczotkami.
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