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Szczotka do rdzy druciana czarna 4 rzedy
T drewno G00633 GEKO

Cena brutto 5,68 zt

Cena netto 4,62 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G00633

Kod producenta G00633

Kod EAN 5901477177644

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Szczotka druciana 4-rzedowa GEKO G00633

Reczna szczotka z drutu stalowego do mechanicznego usuwania rdzy, zgorzeliny i zabrudzen z metalowych powierzchni.
Konstrukcja 4-rzedowa z drewniang rekojescia zapewnia efektywne czyszczenie przy zachowaniu kontroli nad sitg nacisku.
Liczba rzedow 4 rzedy
Materiat wiosia Drut stalowy
Rekojes¢ Drewno

Model GO0633

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja 4-rzedowa

Cztery rzedy drutéw stalowych zwiekszajg powierzchnie roboczg szczotki, co przektada sie na szybsze usuwanie rdzy i
zanieczyszczen. Wieksza liczba rzedéw pozwala na efektywna prace na ptaskich powierzchniach.
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Drut stalowy

Wihosie ze stali zapewnia odpowiednig twardos¢ do usuwania uporczywych warstw korozji bez nadmiernego uszkadzania podtoza
metalowego. Materiat odporny na zuzycie mechaniczne podczas intensywnej pracy.

Drewniana rekojesc¢

Naturalne drewno zapewnia ergonomiczny chwyt i izolacje termiczng podczas pracy. Materiat odporny na uderzenia i wibracje, co ma
znaczenie przy dtugotrwatym uzytkowaniu.

Czyszczenie mechaniczne

Reczna metoda usuwania rdzy daje petng kontrole nad procesem. Odpowiednia w miejscach, gdzie zastosowanie narzedzi
elektrycznych jest niemozliwe lub nieuzasadnione.

Specyfikacja techniczna

Model G00633
Producent GEKO

Liczba rzedéw drutu 4 rzedy
Materiat wtosia Drut stalowy
Materiat rekojesci Drewno

Typ narzedzia Szczotka reczna

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z elementéw metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie zgorzeliny spawalniczej ze spoin i powierzchni przylegajacych
¢ Przygotowanie metalowych powierzchni do obrébki antykorozyjnej

e Usuwanie starych warstw farby z konstrukcji stalowych

e Czyszczenie narzedzi i elementéw maszynowych w warsztatach

¢ Przygotowanie powierzchni w przemysle stoczniowym i motoryzacyjnym

* Konserwacja elementéw metalowych narazonych na korozje

e Czyszczenie powierzchni przed kontrolg wizualng w przemysle metalowym

Uzytkowanie i konserwacja
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Sposoéb uzycia
Szczotkowanie wykonuje sie ruchami w kierunku réwnolegtym lub skrzyzowanym do powierzchni. Site nacisku nalezy dostosowac¢ do

stopnia skorodowania materiatu. W przypadku grubych warstw rdzy zaleca sie wstepne mechaniczne usuniecie luznych fragmentéw
przed szczotkowaniem.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pozostatosci rdzy i zanieczyszczen. Drut stalowy mozna okresowo przedmuchadé
sprezonym powietrzem. Drewniang rekoje$¢ warto zabezpieczy¢ przed wilgocig, ktéra moze prowadzi¢ do pekniec.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas szczotkowania zaleca sie stosowanie rekawic roboczych oraz okularéw ochronnych. Drobne czastki rdzy i metalu moga
odtamywac sie podczas intensywnej pracy. W zamknietych pomieszczeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Produkty powigzane

Do kompleksowego przygotowania metalowych powierzchni warto rozwazy¢: szczotki tarczowe do szlifierek katowych (do
wiekszych powierzchni), szczotki drutowe z miekkim wtosiem (do delikatniejszych materiatéw), preparaty chemiczne do
usuwania rdzy (w miejscach trudnodostepnych) oraz srodki antykorozyjne do zabezpieczenia oczyszczonych powierzchni.
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