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Szczotka do rdzy druciana zétta 5 rzedow
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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Liczba rzedéw 5 rzeddéw
Materiat drutu Stal mosigdzowana
|Rekojes¢ Drewno

Model G00622

Charakterystyka techniczna

drewno G00622 GEKO

Szczotka druciana 5-rzedowa do rdzy GEKO G00622

5,00 zt

4,07 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00622

G00622
5901477177606

Narzedzia GEKO

Reczna szczotka druciana przeznaczona do mechanicznego usuwania rdzy, zgorzeliny, farby i innych zanieczyszczen z
metalowych powierzchni. Wyposazona w drut stalowy mosigdzowany oraz drewniang rekojesc.

Drut stalowy mosiadzowany

Powtoka mosigdzowa zwieksza odpornos¢ drutu na korozje i wydtuza zywotnos$¢ szczotki. Zapewnia skuteczne usuwanie rdzy przy

zachowaniu odpowiedniej twardosci witosia.

oferta wa?na 3 dni
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Konstrukcja 5-rzedowa

Piec¢ rzedow drutu zapewnia wieksza powierzchnie roboczg i efektywniejsze czyszczenie w poréwnaniu ze szczotkami 3- lub
4-rzedowymi. Pozwala na szybsze usuwanie grubszych warstw zanieczyszczen.

Drewniana rekojes¢

Naturalne drewno zapewnia ergonomiczny chwyt i odprowadzanie wilgoci z dtoni podczas dtugotrwatej pracy. Materiat odporny na
uszkodzenia mechaniczne i wstrzasy.

Obstuga reczna

Narzedzie nie wymaga zasilania ani sprezonego powietrza. Umozliwia precyzyjna prace w trudno dostepnych miejscach, gdzie
zastosowanie narzedzi mechanicznych jest niemozliwe.

Specyfikacja techniczna

Model G00622

Producent GEKO

Liczba rzedéw drutu 5 rzedéw

Materiat wtosia Drut stalowy mosigdzowany

Materiat rekojesci Drewno

Typ narzedzia Szczotka reczna

Przeznaczenie Usuwanie rdzy i zanieczyszczeh z metalu

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z metalowych powierzchni przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie elementéw w warsztatach motoryzacyjnych i mechanicznych

¢ Przygotowanie powierzchni stalowych do dalszej obrdbki

¢ Usuwanie zgorzeliny po spawaniu lub obrébce termicznej

e Czyszczenie narzedzi i elementéw maszyn z osadéw i zabrudzen

¢ Prace konserwacyjne w przemysle metalowym i stoczniowym

e Usuwanie starej farby i powtok z metalu

e Czyszczenie elementdéw konstrukcji stalowych przed renowacjg

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Sposoéb uzycia

Szczotke nalezy prowadzi¢ ruchem réwnolegtym lub okreznym do oczyszczanej powierzchni, dociskajgc z odpowiednia sitg. W
przypadku grubszych warstw rdzy zaleca sie wielokrotne przejscia. Po zakohczeniu pracy nalezy usuna¢ z wiosia pozostatosci rdzy i
zabrudzen.

Konserwacja

Po kazdym uzyciu zaleca sie oczyszczenie drutu z zanieczyszczeh poprzez wytrzasanie lub przektadanie szczotki przez ostra
krawedz. Przechowywa¢ w suchym miejscu, aby zapobiec korozji drutu. Unika¢ dtugotrwatego kontaktu z wodg, ktéra moze
uszkodzi¢ drewniang rekojesc.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas intensywnego szczotkowania moga odpadac fragmenty rdzy i drutu. Zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych oraz
rekawic roboczych. Przy pracy z metalami nalezy zachowac ostroznos¢, aby unikna¢ skaleczenia o ostre krawedzie oczyszczanych
elementéw.

Produkty powigzane

Do kompleksowego czyszczenia metalowych powierzchni warto rozwazy¢ réwniez szczotki o réznej liczbie rzedéw (3 lub 4
rzedy dla delikatniejszych powierzchni), szczotki z drutem stalowym nierdzewnym (do stali szlachetnych) oraz szczotki
tarczowe do szlifierek kgtowych dla wiekszych powierzchni.
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