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SZCZOTKA DO RUR MIEDZIANYCH 2 W 1

YT-63705 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica [mm]
Mocowanie [uchwyt]
Materiat

Rodzaj

Szczotka do rur miedzianych 2wl YATO YT-63705

sanitarnych i klimatyzacyjnych.
|Kompatybilne $rednice 15 mm i 22 mm

Materiat wtosia Stal nierdzewna

7,96 zt

6,47 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-63705

YT-63705
5906083637056
YATO

SZT

15i 22

plastikowa rekojes¢
stal nierdzewna, mosiadz, aluminium

Reczna

Narzedzie do mechanicznego czyszczenia wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni rur miedzianych przed procesem
lutowania. Konstrukcja 2wl umozliwia przygotowanie rur o dwdch najpopularniejszych srednicach stosowanych w instalacjach

Charakterystyka techniczna szczotki do rur miedzianych
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Konstrukcja 2wl do czyszczenia wewnatrz i na zewnatrz

Szczotka wyposazona w dwa zestawy wiosia stalowego — cylindryczny do czyszczenia wnetrza rury oraz okragty do obrébki
powierzchni zewnetrznej. Eliminuje koniecznos$¢ uzywania dwéch osobnych narzedzi podczas przygotowania potaczen lutowanych.

Kompatybilnos¢ z rurami 15 mm i 22 mm

Dostosowana do dwéch standardowych $rednic rur miedzianych stosowanych w instalacjach wodnych, grzewczych i
klimatyzacyjnych. Srednica 15 mm odpowiada typowym rurkom zasilajacym, 22 mm — gtéwnym ciggom instalacyjnym.

Wtosie ze stali nierdzewnej

Drut stalowy odporny na korozje skutecznie usuwa warstwe tlenkowa, patyne oraz inne zanieczyszczenia bez ryzyka pozostawienia
Sladéw rdzy na miedzi. Twardos$¢ wtosia zapewnia mechaniczne oczyszczenie bez uszkodzenia struktury metalu.

Przygotowanie powierzchni pod lutowanie

Mechaniczne usuniecie warstwy tlenkowej i zanieczyszczen zwieksza zwilzalno$¢ powierzchni przez topnik i stop lutowniczy.
Odpowiednie przygotowanie wptywa bezposrednio na szczelno$¢ i wytrzymatosé mechaniczng potaczenia kapilarnego.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-63705

Typ narzedzia Szczotka do rur miedzianych 2wl
Kompatybilne $rednice rur 15 mm, 22 mm

Materiat wtosia Stal nierdzewna

Funkcja Czyszczenie wewnetrzne i zewnetrzne
Przeznaczenie Przygotowanie rur miedzianych do lutowania

Zastosowanie szczotki do czyszczenia rur

¢ Przygotowanie rur miedzianych przed lutowaniem twardym i miekkim
Instalacje wodociggowe — potaczenia rur zasilajacych i rozdzielczych

Instalacje centralnego ogrzewania — przygotowanie rurociggéw grzewczych
Systemy klimatyzacji i chtodnictwa — czyszczenie rurociggéw czynnika chtodniczego
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* Instalacje gazowe — przygotowanie potgczen lutowanych w instalacjach miedzianych
¢ Prace serwisowe — czyszczenie starych rur przed wykonaniem nowych potaczen

e Usuwanie patyny i warstwy tlenkowej z powierzchni miedzi

e Czyszczenie rur po cieciu — usuwanie zadzioréw i wiéréw

Uzytkowanie i konserwacja

Sposoéb uzycia

Przed lutowaniem nalezy oczysci¢ zaréwno zewnetrzng powierzchnie rury na dtugosci wchodzenia do ztaczki, jak i wewnetrzng
powierzchnie ztgczki lub drugiej rury. Szczotke wprowadza sie ruchem obrotowym, wykonujac kilka petnych obrotéw do momentu
uzyskania metalicznego potysku. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy niezwtocznie pokry¢ topnikiem, aby zapobiec ponownemu
utlenieniu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pozostatosci wiéréw miedzianych i tlenkéw. Wtosie mozna przedmuchac sprezonym
powietrzem lub przeptuka¢ rozpuszczalnikiem. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji wtosia stalowego i wydtuza
zywotnos$¢ narzedzia.

Kontrola jakosci czyszczenia

Prawidtowo oczyszczona powierzchnia miedzi powinna miec jednolity metaliczny potysk bez sladéw patyny, tlenkéw ani
zanieczyszczen. Obecnos¢ ciemnych plam lub matowej powierzchni wskazuje na niedostateczne czyszczenie, co moze skutkowad
nieszczelnoscig potaczenia lutowanego.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowego przygotowania potgczen lutowanych zaleca sie stosowanie topnika lutowniczego dostosowanego do
rodzaju lutu oraz szczotek w innych rozmiarach dla instalacji o innych srednicach. W przypadku pracy z rurami o Srednicach
12 mm, 18 mm lub 28 mm konieczne s dedykowane narzedzia czyszczace.
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