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SZCZOTKA DOCZOtOWA 65MM M14 INOX
YT-47658 YATO

Cena brutto 7,79 zt

Cena netto 6,33 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-47658

Kod producenta YT-47658

Kod EAN 5906083057526
Producent YATO

Opis produktu

Szczotka doczotowa 65mm M14 INOX YT-47658 YATO

Szczotka doczotowa do szlifierek katowych z drutem ze stali nierdzewnej INOX, przeznaczona do usuwania rdzy, zgorzeliny
oraz czyszczenia powierzchni metalowych. Konstrukcja ze skrecanym drutem zapewnia trwatos¢ podczas intensywnych prac
obrébczych.

Srednica robocza 65 mm

Typ gwintu M14

IMateriat drutu Stal INOX

IMax. predkos$¢ obrotowa 12500 obr/min

Charakterystyka szczotki doczotowej INOX

Drut ze stali nierdzewnej INOX

Skrecany drut ze stali nierdzewnej zapobiega zanieczyszczeniu obrabianej powierzchni czastkami zelaza. Szczegélnie istotne przy
obrébce stali nierdzewnej i aluminium, gdzie kontaminacja moze prowadzi¢ do korozji punktowej. Struktura skrecana zwieksza

sztywnos¢ wiosia i agresywnos¢ czyszczenia.
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Gwint montazowy M14

Standardowy gwint M14 zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig szlifierek katowych dostepnych na rynku. Montaz bezposredni na
wrzeciono eliminuje potrzebe stosowania dodatkowych adapteréw. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ typ gwintu w szlifierce -
niektére modele wyposazone sg w gwint M10 lub M18.

Srednica 65 mm
Srednica robocza 65 mm stanowi kompromis miedzy powierzchnig obrébki a kontrola narzedzia. Rozmiar ten sprawdza sie przy

pracach wymagajacych precyzji, takich jak czyszczenie spawdw, oraz przy obrébce wiekszych powierzchni ptaskich. Mniejsza
srednica niz standardowe 100-150 mm utatwia dostep do trudniejszych miejsc.

Wzmocnienie stalowymi pierscieniami

Stalowe piers$cienie wzmacniajace podstawe szczotki zapobiegajg deformacji podczas pracy przy wysokich obrotach. Konstrukcja ta
wydtuza zywotnos¢ narzedzia i utrzymuje réwnomierny docisk wtosia do obrabianej powierzchni, co przektada sie na jakos¢
czyszczenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47658

Producent YATO

Srednica szczotki 65 mm

Typ gwintu mocujacego M14

Materiat wtosia Drut stalowy INOX (stal nierdzewna)
Typ drutu Skrecany

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12500 obr/min

Typ szczotki Doczotowa (czotowa)

Wzmocnienie konstrukcji Stalowe pierscienie

Zastosowanie szczotek doczotowych

¢ Usuwanie rdzy i korozji powierzchniowej z elementéw stalowych

e Czyszczenie zgorzeliny spawalniczej i odpryskéw po spawaniu

¢ Obrébka i wygtadzanie spoin spawalniczych

e Czyszczenie powierzchni metalowych przed malowaniem lub klejeniem
¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb
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e Przygotowanie powierzchni stali nierdzewnej do polerowania
e Czyszczenie narzedzi i elementéw maszyn z zanieczyszczen

¢ Matowanie powierzchni aluminiowych
Kompatybilnos¢ z maszynami
Szczotka wspétpracuje z szlifierkami kagtowymi wyposazonymi w gwint wrzeciona M14. Przed zakupem nalezy zweryfikowac typ

gwintu w posiadanej maszynie - informacja znajduje sie w instrukcji obstugi lub na tabliczce znamionowej. Maksymalna predkos¢
obrotowa szlifierki nie moze przekracza¢ 12500 obr/min.

Uzytkowanie i bezpieczenstwo pracy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan szczotki - uszkodzone lub wygiete wtosie moze prowadzi¢ do
nieréwnomiernej obrébki. Szczotke nalezy dokreci¢ kluczem zgodnie z zaleceniami producenta szlifierki, zapewniajac stabilne
mocowanie.

Podczas pracy szczotka doczotowa konieczne jest stosowanie Srodkéw ochrony indywidualnej: okulary ochronne lub przytbica
chronigca przed odpryskami, rekawice robocze oraz odziez ochronna. Przy intensywnej pracy zaleca sie stosowanie pétmaski
przeciwpytowe;j.

Narzedzie nalezy prowadzi¢ pod katem 15-30 stopni do obrabianej powierzchni, unikajgc nadmiernego docisku, ktéry moze
prowadzi¢ do przegrzania materiatu i przedwczesnego zuzycia wiosia. Regularnie nalezy kontrolowac temperature
obrabianego elementu.

Konserwacja szczotki
Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ z pytu i zanieczyszczen sprezonym powietrzem. Przechowywanie w suchym miejscu

zapobiega korozji drutu. Zuzyte wiosie traci sztywnosc¢ i skutecznosc - szczotke nalezy wymienié, gdy diugos¢ drutu zmniejszy sie o
okoto 50% lub pojawia sie widoczne deformacje.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni metalowych warto rozwazy¢ szczotki garnkowe (do wiekszych powierzchni ptaskich),
szczotki trzpieniowe (do otwordw i trudnodostepnych miejsc) oraz tarcze lamelowe o réznej gradacji (do wykanczania i
wygtadzania po czyszczeniu mechanicznym).
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