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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/szczotka-doczolowa-z-nakretka-m14-drut-fal-100-sszd-09-schmith-p-30086.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 100 mm
Gwint mocujacy M14
Typ drutu Falowany

|Model SSZD-09

Charakterystyka techniczna

zapewnia trwatos¢ podczas intensywnej pracy z szlifierka katowa.

Szczotka doczotowa z nakretkg M14 drut FAL
100 SS5ZD-09 SCHMITH

28,28 zt

22,99 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SSZD-09
SSZD-09
5902004704791

Narzedzia SCHMITH

Szczotka doczotowa z nakretkg M14 drut falowany 100 mm SCHMITH SSZD-09

Szczotka doczotowa z drutem falowanym do obrébki zgrubnej powierzchni metalowych. Konstrukcja z hartowanego drutu

Drut falowany hartowany

Struktura falowana drutu zwieksza agresywnos¢ obrébki w poréwnaniu do drutu prostego. Proces hartowania podnosi twardos¢

widkien, co przektada sie na dtuzsza zywotnos$¢ szczotki podczas pracy z twardymi powierzchniami i utlenionym metalem.

Gwint M14

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/szczotka-doczolowa-z-nakretka-m14-drut-fal-100-sszd-09-schmith-p-30086.html

Standard M14 to najpopularniejszy typ mocowania w szlifierkach katowych 115-125 mm. Nakretka wkrecana bezposrednio na
wrzeciono zapewnia stabilne potgczenie bez potrzeby uzycia dodatkowych adapterdw.

Srednica robocza 100 mm

Srednica 100 mm pozwala na obrébke érednich powierzchni z zachowaniem kontroli nad narzedziem. Rozmiar ten wspétpracuje z
szlifierkami o tarczach 115 mm i wiekszymi, przy czym nalezy zachowa¢ odpowiedni luz bezpieczenstwa.

Obroébka zgrubna

Optymalnie utwardzony drut falowany przeznaczony do intensywnej pracy przy usuwaniu grubych warstw zanieczyszczen, rdzy czy
powtok. Konstrukcja szczotki umozliwia szybkie usuwanie materiatu bez nadmiernego nagrzewania sie.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSZD-09

Typ drutu Falowany hartowany
Srednica szczotki 100 mm

Typ mocowania Nakretka M14
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 4 szt.

Kod EAN 5902004704791

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z konstrukcji stalowych i elementéw metalowych

e Czyszczenie powierzchni po spawaniu - usuwanie zendry i nalotéw

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych przed malowaniem lub powlekaniem
e Usuwanie starych powtok malarskich i lakierniczych

e Oczyszczanie szwdw spawalniczych z zanieczyszczen

¢ Obrébka zgrubna elementéw ze stali konstrukcyjnej

¢ Usuwanie korozji z elementéw maszynowych

¢ Przygotowanie powierzchni do dalszej obrébki wykohczeniowej

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ ze szlifierka

oferta wa?na 3 dni



Przed montazem nalezy sprawdzié, czy szlifierka posiada wrzeciono z gwintem M14. Maksymalna predkos$¢ obrotowa szczotki nie
moze przekraczac wartosci znamionowej narzedzia - informacja ta znajduje sie na opakowaniu lub korpusie szczotki. Szlifierka
powinna mie¢ moc minimum 800 W dla efektywnej pracy z tym typem szczotki.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas pracy z szczotka doczotowg obowigzuje stosowanie ochron osobistych: okulary ochronne, rekawice robocze oraz odziez
robocza. Nalezy unika¢ nadmiernego docisku szczotki do obrabianej powierzchni - moze to prowadzi¢ do nadmiernego zuzycia drutu
i przegrzania narzedzia. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze szczotka jest prawidtowo dokrecona.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie szczotki ze zgromadzonych zanieczyszczeh poprzez krétkotrwatg prace w powietrzu.
Szczotke nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocia. Zuzyte lub uszkodzone wtékna drutu moga
stanowic zagrozenie - taka szczotke nalezy wymieni¢ na nowa.

Produkty powigzane

Do prac wykonczeniowych po obrébce zgrubnej zaleca sie uzycie szczotek z drutem prostym o mniejszej Srednicy lub szczotek
talerzowych. W przypadku pracy z materiatami niezelaznymi warto rozwazy¢ szczotki z widknem nylonowym z dodatkiem
scierniwa.
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