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Szczotka doczotowa z nakretkg M14 drut FAL
60 SSZD-07 SCHMITH

Cena brutto 13,61 zt

Cena netto 11,07 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SSZD-07

Kod producenta SSZD-07

Kod EAN 5902004704777
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Szczotka doczotowa z nakretkg M14 drut falowany 60 SSZD-07 SCHMITH

Profesjonalna szczotka doczotowa z hartowanym drutem falowanym do obrébki zgrubnej. Mocowanie M14 zapewnia
kompatybilnos¢ z wiekszoscig szlifierek katowych dostepnych na rynku.

Typ drutu Falowany 60
Gwint mocujacy M14
IModel SSZD-07

|Producent SCHMITH

Charakterystyka techniczna

Drut falowany z hartowaniem

Falowanie drutu zwieksza elastycznos$¢ wiosia i powierzchnie kontaktu z obrabianym materiatem. Hartowanie zapewnia odpornos¢ na

Scieranie i wydtuza zywotnos¢ szczotki podczas intensywnej pracy.

Oznaczenie 60 - stopien twardosci
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Wartos$¢ 60 okresla stopien utwardzenia drutu. Ten parametr wskazuje na optymalna rownowage miedzy agresywnoscia obrébki a
trwatoscig wiosia, dedykowang do prac zgrubnych.

Gwint M14 - standard mocowania

Nakretka M14 to uniwersalny standard stosowany w szlifierkach katowych o mocy od 600W wzwyz. Mocowanie gwintowe eliminuje
potrzebe stosowania kluczy - szczotka zakrecana jest bezposrednio na wrzeciono.

Konstrukcja doczotowa

Szczotka doczotowa umozliwia prace ptaszczyzng czotowa narzedzia, co zapewnia rownomierne dociskanie wtosia do powierzchni i
efektywne usuwanie zanieczyszczen z wiekszych obszardow.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSZD-07

Typ drutu Falowany 60
Gwint mocujacy M14

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos$¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004704777

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z elementéw stalowych i zeliwnych

e Czyszczenie zendry po procesach spawania i ciecia termicznego

e Usuwanie starych powtok malarskich i lakierniczych

e Oczyszczanie spoin spawalniczych przed kolejnymi przejsciami lub malowaniem
e Przygotowanie powierzchni metalowych przed naktadaniem powtok ochronnych
¢ Usuwanie nalotéw, osaddéw i zanieczyszczeh z powierzchni metalowych

e Obrébka zgrubna elementéw konstrukcji stalowych

e Czyszczenie narzedzi i form przemystowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy szlifierka posiada wrzeciono z gwintem M14. Standard ten wystepuje w wiekszosci szlifierek
katowych o $rednicy tarczy 115 mm i 125 mm. W przypadku starszych modeli moze by¢ konieczne uzycie adaptera.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze szczotka jest prawidlowo dokrecona na wrzecionie szlifierki. Podczas pracy
zaleca sie utrzymywanie kata nachylenia narzedzia w zakresie 15-30 stopni wzgledem obrabianej powierzchni, co zapewnia
optymalne wykorzystanie witosia i wydtuza zywotnos¢ szczotki.

Praca szczotka doczotowa generuje pyty i odtamki materiatu, dlatego konieczne jest stosowanie srodkéw ochrony
indywidualnej: okularéw ochronnych, rekawic roboczych oraz maski przeciwpytowej. Zaleca sie réwniez zapewnienie

odpowiedniej wentylacji stanowiska pracy.

Po zakonczeniu pracy szczotke nalezy oczysci¢ ze zgromadzonych zanieczyszczen za pomocg sprezonego powietrza lub
szczotki recznej. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji drutu i przedtuza okres uzytkowania narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy

Maksymalna predkos¢ obrotowa szczotki musi by¢ zgodna z parametrami szlifierki. Nie nalezy przekraczac¢ dopuszczalnych obrotéw
podanych przez producenta narzedzia. Uszkodzone lub zuzyte szczotki nalezy niezwtocznie wymienic.
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