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| Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL
100 SSZD-04 SCHMITH

Cena brutto 16,73 zt

Cena netto 13,60 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SSZD-04

Kod producenta SSZD-04

Kod EAN 5902004704746
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL 100 SSZD-04 SCHMITH

Szczotka doczotowa z hartowanym drutem falowanym przeznaczona do obrébki zgrubnej powierzchni metalowych. Trzpien fi 6
Imm umozliwia montaz w wiertarkach, szlifierkach katowych i innych narzedziach obrotowych.

Srednica trzpienia 6 mm
Typ drutu Falowany 100
IModel SSZD-04

|Producent SCHMITH

Charakterystyka techniczna

Drut falowany hartowany

Optymalnie utwardzony drut stalowy zapewnia skuteczne usuwanie trudnych zanieczyszczeh bez nadmiernego zuzycia wtosia.

Falowana struktura drutu zwieksza agresywnos¢ szczotki przy obrébce zgrubnej.

Trzpien 6 mm

oferta wa?na 3 dni
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Uniwersalna $rednica trzpienia pozwala na stosowanie szczotki w wiekszosci wiertarek, szlifierek katowych oraz innych
elektronarzedzi obrotowych. Zapewnia stabilne mocowanie podczas pracy.

Konstrukcja doczotowa

Uktad wiosia prostopadle do osi obrotu umozliwia prace na ptaskich powierzchniach oraz w trudnodostepnych miejscach, takich jak
wewnetrzne katy czy spawy.

Obroébka zgrubna

Przeznaczona do intensywnych prac przygotowawczych wymagajacych usuniecia grubych warstw rdzy, zendry, farby czy innych
powtok przed dalszg obrébka lub malowaniem.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSZD-04

Srednica trzpienia 6 mm

Typ drutu Falowany 100 (hartowany)
Konstrukcja Doczotowa

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 5 szt.

Kod EAN 5902004704746

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych przed malowaniem
e Czyszczenie zendry po spawaniu lub cieciu termicznym

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb

e Oczyszczanie spawéw i usuwanie zadziorow

e Przygotowanie powierzchni pod naktadanie nowych powtok

e Czyszczenie detali w warsztatach mechanicznych

¢ Obrébka powierzchni metalowych w budownictwie

¢ Renowacja elementéw metalowych w pracach remontowych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i praca

oferta wa?na 3 dni



Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze trzpien jest prawidtowo zamocowany w uchwycie narzedzia. Maksymalna predkos¢
obrotowa powinna by¢ dostosowana do $rednicy szczotki i zalecen producenta narzedzia. Pracuj w rekawicach ochronnych i
okularach, poniewaz podczas szczotkowania moga odlatywac drobne czastki metalu i rdzy.

Dobér predkosci obrotowej

Dla szczotek doczotowych zaleca sie predkosci obrotowe w zakresie 4500-9000 obr/min, w zaleznosci od rodzaju obrabianego
materiatu. Przy twardszych metalach stosuj wyzsze obroty, przy miekkich materiatach nizsze, aby unikna¢ uszkodzenia powierzchni.

Zuzycie i wymiana

Szczotka traci skutecznos¢, gdy wtosie ulegnie znacznemu skréceniu lub zdeformowaniu. Wymien szczotke, gdy zauwazysz spadek
wydajnosci czyszczenia lub gdy dtugos¢ wiosia zmniejszy sie o okoto 50%. Nie stosuj nadmiernego docisku, ktéry przyspiesza
zuzycie.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

