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| Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL
50 SSZD-01 SCHMITH

Cena brutto 8,14 zt

Cena netto 6,62 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SSZD-01

Kod producenta SSZD-01

Kod EAN 5902004704715
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL 50 SSZD-01 SCHMITH

Szczotka doczotowa z hartowanym drutem falowanym przeznaczona do obrébki zgrubnej powierzchni metalowych.
\Wyposazona w trzpien o srednicy 6 mm, umozliwiajgcy montaz w wiertarkach i szlifierkach.

Srednica trzpienia 6 mm
Typ drutu Falowany 50
IModel SSZD-01

|Producent SCHMITH

Charakterystyka

Drut falowany z hartowaniem

Optymalnie utwardzony drut falowany zapewnia wiekszg wytrzymatos¢ i dtuzsza zywotnos¢ podczas intensywnej pracy. Falowana
struktura zwieksza agresywnos$¢ obrébki przy zachowaniu elastycznosci wtékien.

Trzpien 6 mm

oferta wa?na 3 dni
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Standardowy trzpien o srednicy 6 mm pasuje do wiekszosci wiertek recznych, wkretarek udarowych oraz szlifierek prostych.
Umozliwia szybkg wymiane narzedzia bez dodatkowych adapteréw.

Konstrukcja doczotowa

Uktad widkien prostopadty do osi trzpienia pozwala na efektywne czyszczenie powierzchni ptaskich oraz trudno dostepnych miejsc.
Szczotka pracuje czotem, co zapewnia réwnomierne roztozenie sity obrébki.

Przeznaczenie do obrébki zgrubnej

Konstrukcja i twardo$¢ drutu dedykowana do usuwania grubych warstw rdzy, zendry i starych powtok. Zapewnia wydajng prace przy
przygotowaniu powierzchni do dalszej obrébki.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSzD-01
Srednica trzpienia 6 mm

Typ drutu Falowany 50
Materiat wtdkien Drut hartowany
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 20 szt.

Kod EAN 5902004704715

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z elementéw metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie zendry po procesach spawania i ciecia termicznego

e Usuwanie starych powtok lakierniczych z powierzchni metalowych

e Oczyszczanie szwdéw spawalniczych z zanieczyszczen i nalotéw

e Przygotowanie podtoza metalowego do naktadania powtok ochronnych

e Czyszczenie elementdéw konstrukcji stalowych przed konserwacja

¢ Usuwanie kamienia kottowego i osadéw z powierzchni metalowych

e Obrébka wstepna detali przed procesami galwanizacji

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Trzpieh o $rednicy 6 mm jest standardem w wiertarkach recznych, wkretarkach akumulatorowych z funkcjg wiercenia oraz
szlifierkach prostych z uchwytem zaciskowym. Przed zakupem sprawdz zakres zacisku uchwytu w posiadanym narzedziu - wiekszos$¢
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uchwytéw wiertarskich obstuguje trzpienie od 1,5 do 13 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy szczotkg doczotowga nalezy utrzymywac odpowiedni kat nachylenia narzedzia wzgledem obrabianej powierzchni
- zazwyczaj 15-30 stopni. Zbyt prostopadte ustawienie moze prowadzi¢ do szybszego zuzycia widkien, natomiast zbyt ptaski
kat zmniejsza efektywnos¢ czyszczenia.

Zalecana predkos¢ obrotowa zalezy od rodzaju obrabianego materiatu: dla stali i zeliwa 3000-6000 obr/min, dla metali
niezelaznych 2000-4000 obr/min. Zbyt wysoka predkos$¢ moze powodowad nadmierne nagrzewanie sie drutu i skracac

zywotnos¢ szczotki.

Po zakonhczeniu pracy nalezy usung¢ zanieczyszczenia z wtdkien szczotki za pomoca sprezonego powietrza lub poprzez krétkie
wigczenie narzedzia bez obcigzenia. Szczotke nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczong przed wilgocia, ktéra
moze powodowac korozje drutu.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania szczotek drucianej nalezy stosowac okulary ochronne oraz rekawice robocze. W trakcie pracy moga odtamywac

sie fragmenty drutu oraz odpryskiwaé czastki usuwanego materiatu. Zaleca sie rowniez stosowanie maski przeciwpytowej przy
intensywnym czyszczeniu powierzchni pokrytych farbami lub rdza.
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