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| Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica trzpienia 6 mm
Typ drutu Falowany 60
IMateriat wiosia Drut hartowany

IModel SSZD-02

Charakterystyka techniczna

60 SSZD-02 SCHMITH

8,07 zt

6,56 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SSZD-02
SSZD-02
5902004704722

Narzedzia SCHMITH

Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL 60 SSZD-02 SCHMITH

|Profesjonalna szczotka doczotowa z hartowanym drutem falowanym, przeznaczona do obrébki zgrubnej w narzedziach
elektrycznych i pneumatycznych. Trzonek o $rednicy 6 mm zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig wkretarek i szlifierek.

Drut falowany 60

Wtékna drutu utozone w uktad falowy zwiekszajg agresywnos¢ szczotki i efektywnos¢ usuwania zanieczyszczen. Oznaczenie "60"

odnosi sie do twardosci drutu po hartowaniu, co przektada sie na dtuga zywotnos$¢ narzedzia przy obrébce zgrubne;.

Trzonek uniwersalny 6 mm

oferta wa?na 3 dni
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Srednica trzpienia 6 mm to standard w elektronarzedziach — pasuje do wiekszosci wkretarek akumulatorowych, szlifierek prostych i
mini-szlifierek. Trzonek zapewnia stabilne mocowanie bez poslizgéw podczas pracy.

Hartowany drut stalowy

Proces hartowania zwieksza twardos¢ wtdkien drutu, co pozwala na efektywne usuwanie twardych warstw korozji, zendry czy starych
powtok lakierniczych bez szybkiego zuzycia szczotki.

Konstrukcja doczotowa

Uktad wiékien prostopadty do osi trzpienia umozliwia prace w waskich przestrzeniach, rowkach i trudno dostepnych miejscach, gdzie
szczotki tarczowe nie maja dostepu.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSZD-02

Srednica trzpienia 6 mm

Typ drutu Falowany 60

Materiat wtdkien Drut hartowany stalowy
Konstrukcja Doczotowa

Jednostka sprzedazy 1 szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 100 szt.

Kod EAN 5902004704722

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z elementéw metalowych przed obrébka lub malowaniem
e Czyszczenie zendry po spawaniu i cieciu termicznym

e Usuwanie starych powtok malarskich z powierzchni stalowych

¢ Oczyszczanie szwéw spawalniczych z zgorzeliny i odpryskéw

¢ Przygotowanie powierzchni metalu pod naktadanie powtok ochronnych

e Czyszczenie rowkow, otwordw i trudno dostepnych zagtebien

¢ Obrébka zgrubna elementéw konstrukcji stalowych

¢ Usuwanie korozji z narzedzi i czesci maszyn

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ narzedzi

oferta wa?na 3 dni



Szczotka wspotpracuje z wkretarkami akumulatorowymi i sieciowymi, szlifierkami prostymi, mini-szlifierkami oraz wiertarkami z
uchwytem szybkomocujacym. Zalecane obroty robocze: 3000-10000 obr/min w zaleznosci od materiatu obrabianego.

Zasady bezpiecznej pracy

Podczas pracy obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych i rekawic roboczych. Luzne wtékna drutu moga odtamywac sie przy
wysokich obrotach. Nie przekracza¢ maksymalnych obrotéw zalecanych przez producenta narzedzia. Unika¢ nadmiernego docisku —
szczotka pracuje efektywnie przy umiarkowanym nacisku.

Zywotnos$¢ narzedzia

Zuzycie szczotki zalezy od twardosci obrabianego materiatu i stosowanych obrotéw. Wymiana konieczna, gdy dtugos¢ wtdkien
zmniejszy sie o okoto 50% lub gdy szczotka przestanie skutecznie usuwac zanieczyszczenia. Hartowany drut zapewnia dtuzsza
zywotnos$¢ niz drut nieutwardzony.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢: szczotki tarczowe z trzpieniem do czyszczenia ptaskich powierzchni,
szczotki czotowe o réznych srednicach drutu (mieksze do delikatniejszych prac), tarcze szlifierskie do wykanczania
powierzchni po czyszczeniu szczotka.
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