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| Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica trzpienia 6 mm
Typ drutu Falowany 80
Model SSZD-03

|Producent SCHMITH

Charakterystyka techniczna

80 SSZD-03 SCHMITH

Przeznaczona do montazu w elektronarzedziach z chwytem 6 mm.

12,45 zt

10,12 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SSZD-03
SSZD-03
5902004704739

Narzedzia SCHMITH

Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut FAL 80 SSZD-03 SCHMITH

Profesjonalna szczotka doczotowa z hartowanym drutem falowanym do obrébki zgrubnej powierzchni metalowych.

Drut falowany 80

Oznaczenie "80" odnosi sie do twardosci drutu wedtug skali HRC lub grubosci wtékien. Drut falowany charakteryzuje sie

agresywniejszym dziataniem niz drut prosty, co przekfada sie na wyzszg wydajnos¢ przy usuwaniu twardych zanieczyszczen i

oktadzin.

oferta wa?na 3 dni
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Hartowanie drutu

Proces hartowania zwieksza odpornos¢ widkien na zginanie i Scieranie, co wydtuza zywotnos¢ szczotki podczas intensywnej pracy.
Utwardzony drut zachowuje sztywnos$¢ nawet przy wysokich obrotach.

Trzpien 6 mm

Uniwersalna $rednica trzpienia kompatybilna z wiekszoscig wiertarek, wkretarek akumulatorowych oraz szlifierek prostych.
Standardowy chwyt zapewnia stabilne mocowanie bez potrzeby dodatkowych adapterdw.

Konstrukcja doczotowa

Uktad widkien prostopadty do osi trzpienia umozliwia prace na ptaskich powierzchniach i w trudno dostepnych miejscach. Szczotka
pracuje czotem, co pozwala na kontrolowane docieranie do krawedzi i narozy.

Specyfikacja techniczna

Model SSZD-03
Producent SCHMITH
Srednica trzpienia 6 mm

Typ drutu Falowany 80
Obrébka drutu Hartowany
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 100 szt.

Kod EAN 5902004704739

Zastosowanie

¢ Usuwanie rdzy z elementéw metalowych

e Czyszczenie zendry po spawaniu i cieciu termicznym

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem Iub naktadaniem powtok
¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb

e Oczyszczanie spoin spawalniczych

e Czyszczenie powierzchni odlewéw

e Matowanie i teksturowanie metalu

¢ Usuwanie nieréwnosci i zadzioréw

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Kompatybilnos¢ narzedzi

Szczotka wspétpracuje z wiertarkami, wkretarkami akumulatorowymi, szlifierkami prostymi oraz miniszlifierkami z uchwytem 6 mm.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt narzedzia obstuguje trzpienie o tej Srednicy.

Zalecenia dotyczace pracy
Zalecane obroty robocze: 3000-6000 obr/min w zaleznosci od twardosci materiatu. Podczas pracy nalezy stosowa¢ umiarkowany

docisk - zbyt duzy nacisk skraca zywotnos¢ wtékien i zmniejsza efektywnos¢ czyszczenia. Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony
indywidualnej: okulary ochronne, rekawice oraz maska przeciwpytowa.

Zuzycie i wymiana

Szczotke nalezy wymieni¢, gdy widkna ulegna skréceniu o okoto 50% pierwotnej dtugosci lub gdy zauwazalne jest znaczne
zmniejszenie skutecznosci czyszczenia. Naturalne zuzycie witdkien w trakcie pracy jest procesem normalnym.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ szczotki o réznych typach drutu (prosty, falisty, mosiezny) oraz réznych
Srednicach, dostosowanych do specyfiki wykonywanych prac. Szczotki tarczowe i garnkowe stanowig uzupetnienie do obrébki
wiekszych powierzchni ptaskich.
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