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Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut SKR

{! 60 SSZD-05 SCHMITH

Cena brutto 12,30 zt

Cena netto 10,00 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SSZD-05

Kod producenta SSZD-05

Kod EAN 5902004704753
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut SKR 60 SSZD-05 SCHMITH

Szczotka doczotowa z hartowanym drutem skrecanym przeznaczona do mechanicznej obrébki powierzchni metalowych.
Trzpien o Srednicy 6 mm umozliwia montaz w wiertarkach, szlifierkach prostych i narzedziach obrotowych.

Srednica trzpienia 6 mm
Typ drutu Skrecany 80
IModel SSZD-05

|Producent SCHMITH

Charakterystyka techniczna

Hartowany drut skrecany

Drut poddany procesowi hartowania charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscia na Scieranie. Skrecana konstrukcja
zapewnia sztywnos¢ widkien i agresywna prace, co przektada sie na efektywne usuwanie twardych zanieczyszczen i powtok.

Trzpien 6 mm

oferta wa?na 3 dni
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Standardowa $rednica trzpienia kompatybilna z uchwytami wiertarek, szlifierek prostych i narzedzi wielofunkcyjnych. Zapewnia
stabilne mocowanie i bezpieczng prace przy obrotach do kilkunastu tysiecy obr/min.

Konstrukcja doczotowa

Widkna drutu utozone prostopadle do osi trzpienia umozliwiajg prace na ptaskich powierzchniach, w rowkach i trudno dostepnych
miejscach. Szczotka pracuje czotem, co zwieksza kontrole nad procesem obrdébki.

Oznaczenie SKR 60

Parametr okreslajacy twardos$¢ i Srednice drutu. Warto$¢ 60 oznacza drut o $rednicy okoto 0,3 mm, odpowiedni do intensywnej pracy
przy zachowaniu elastycznosci niezbednej w aplikacjach wymagajacych docierania do nieréwnosci.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSzZD-05
Srednica trzpienia 6 mm

Typ drutu Skrecany 80
Oznaczenie drutu SKR 60

Materiat drutu Stal hartowana
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 100 szt.

Kod EAN 5902004704753

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Czyszczenie zendry i nalotéw z detali po obrébce cieplnej

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych z elementéw stalowych

¢ QOczyszczanie spoin spawalniczych z zgorzeliny i odpryskéw

¢ Przygotowanie powierzchni pod klejenie lub naktadanie powtok ochronnych
e Czyszczenie rowkdéw, otwordw i trudno dostepnych miejsc

¢ Obrébka krawedzi i usuwanie zadzioréw po cieciu

¢ Renowacja narzedzi i elementéw maszyn

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i bezpieczenstwo

oferta wa?na 3 dni



Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze trzpien jest pewnie zamocowany w uchwycie narzedzia. Sprawdz maksymalng
dopuszczalng predkos¢ obrotowa szczotki i nie przekraczaj jej podczas pracy. Uzywaj okularéw ochronnych i rekawic - podczas
szczotkowania moga odlatywac czastki metalu i drutu.

Technika pracy
Przyktadaj szczotke do obrabianej powierzchni pod katem 15-30 stopni. Nie wywieraj nadmiernego nacisku - ciezar narzedzia jest

zazwyczaj wystarczajacy. Pracuj ruchem posuwisto-zwrotnym lub okreznym, unikajac dtugotrwatego kontaktu w jednym miejscu, co
moze prowadzi¢ do przegrzania materiatu.

Zuzycie i wymiana

W miare uzytkowania wtékna drutu ulegajg skréceniu i rozluznieniu. Wymien szczotke, gdy zauwazysz znaczny spadek efektywnosci
czyszczenia lub gdy dtugos¢ widkien zmniejszy sie o okoto 50%. Zuzyta szczotka moze powodowac wibracje i obnizac jakos¢ obrébki.
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