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Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut SKR

{! 80 SSZD-06 SCHMITH

Cena brutto 12,96 zt

Cena netto 10,54 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SSZD-06

Kod producenta SSZD-06

Kod EAN 5902004704760
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Szczotka doczotowa z trzpieniem fi 6 drut SKR 80 SSZD-06 SCHMITH

Szczotka doczotowa z drutem skrecanym przeznaczona do obrébki powierzchni twardych. Trzpien o Srednicy 6 mm umozliwia
Imontaz w wiertarkach, szlifierkach prostych oraz narzedziach obrotowych.

Srednica trzpienia 6 mm
Typ drutu SKR 80
IModel SSZD-06

|Producent SCHMITH

Charakterystyka

Drut skrecany SKR 80

Hartowany drut o zwiekszonej wytrzymatosci zapewnia skuteczng prace przy usuwaniu trwatych zanieczyszczen. Konstrukcja
skrecana zwieksza sztywnos$¢ wtosia i pozwala na agresywnga obrébke powierzchni metalowych.

Trzpien fi 6 mm

oferta wa?na 3 dni
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Uniwersalny rozmiar trzpienia kompatybilny z uchwytami wiertet do 10 mm. Umozliwia montaz w wiertarkach recznych, szlifierkach
prostych oraz narzedziach typu Dremel.

Konstrukcja doczotowa

Whtosie utozone prostopadle do trzpienia pozwala na prace powierzchnig czotowga szczotki. Konstrukcja ta sprawdza sie w miejscach
trudnodostepnych i przy obrébce krawedzi.

Zastosowanie przemystowe

Narzedzie przystosowane do intensywnej pracy przy usuwaniu rdzy, zendry, resztek farby oraz oczyszczaniu spawéw. Hartowany
drut zachowuje witasciwosci przez dtugi czas uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SSZD-06

Srednica trzpienia 6 mm

Typ drutu Skrecany 80 (SKR 80)
Materiat wiosia Drut hartowany
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 100 szt.

Kod EAN 5902004704760

Zastosowanie

e Usuwanie rdzy z powierzchni metalowych

e Czyszczenie zendry po obrébce cieplnej

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb

e QOczyszczanie i wykanczanie spawéw

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub klejeniem
e Czyszczenie rowkoéw, krawedzi i miejsc trudnodostepnych

e Obrébka detali w warsztatach mechanicznych

¢ Renowacja elementéw metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz narzedzia

oferta wa?na 3 dni



Trzpien o $rednicy 6 mm wymaga uchwytu wiertarskiego o zakresie min. 1-10 mm. Przed montazem nalezy upewnic sie, ze trzpien i
uchwyt sg czyste i wolne od zanieczyszczen. Dokreci¢ uchwyt z odpowiednig sita, aby zapobiec wypadnieciu szczotki podczas pracy.

Parametry pracy
Zalecana predkosc obrotowa zalezy od rodzaju obrabianego materiatu i stopnia zanieczyszczenia. Dla stali i metali twardych mozna

stosowac wyzsze obroty, przy czyszczeniu delikatniejszych powierzchni nalezy ograniczy¢ predkos¢. Podczas pracy nalezy stosowacd
réwnomierny docisk bez nadmiernego nacisku, ktéry moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia drutu.

Bezpieczenstwo
Podczas uzytkowania obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych i rekawic roboczych. Odtamki drutu oraz usuwane

zanieczyszczenia moga stanowi¢ zagrozenie dla oczu i skéry. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, szczegdlnie
przy usuwaniu farb i powtok chemicznych.

Produkty powigzane

Do pracy ze szczotkami doczotowymi zaleca sie stosowanie szlifierek prostych o regulowanych obrotach, zestawéw trzpieni
redukcyjnych dla réznych srednic uchwytéw oraz srodkéw ochrony osobistej — okularéw, rekawic i masek przeciwpytowych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

